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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Pointer 6-9. Gauge base 11-1. Fastener

1-2. Knob 7-1. Socket wrench 13-1. Elbow

2-1. Lock button or Lock-off button 7-2. Bolt 13-2. Nozzle

2-2. Switch trigger 8-1. Pan head screw 14-1. Start

3-1. Planer blade 8-2. Adjusting plate 14-2. End

3-2. Rear base 8-3. Planer blade locating lugs 16-1. Blade edge

3-3. Foot 8-4. Gauge plate 16-2. Cutting line

4-1. Socket wrench 8-5. Heel of adjusting plate 17-1. Screw

4-2. Bolt 8-6. Set plate 17-2. Edge fence (Accessory)
5-1. Bolts 8-7. Inside flank of gauge plate 22-1. Sharpening holder
5-2. Drum 8-8. Gauge base 23-1. Wing nut

5-3. Planer blade 8-9. Back side of gauge base 23-2. Blade (A)

5-4. Drum cover 8-10. Mini planer blade 23-3. Blade (B)

5-5. Adjusting plate 9-1. Mini planer blade 23-4. Side (D)

6-1. Inside edge of gauge plate 9-2. Groove 23-5. Side (C)

6-2. Blade edge 9-3. Set plate 25-1. Limit mark

6-3. Planer blade 9-4. Hex. flange head bolts 26-1. Chip cover

9-5. Drum cover
9-6. Drum

6-4. Adjusting plate
6-5. Screws
6-6. Heel

6-7. Back side of gauge base 10-1. Dust bag

9-7. Adjusting plate

26-2. Screwdriver
27-1. Nozzle

27-2. Screwdriver
28-1. Brush holder cap

6-8. Gauge plate 10-2. Nozzle 28-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model KP0800
Planing width 82 mm
Planing depth 2.5 mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed (min") 17,000
Overall length 285 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1 Wear ear protection
Intended use ENG222-2
The tool is intended for planing wood. Vibration
ENF0022  The vibration total value (tri-axial vector sum)
Power supply determined according to EN60745:
The tool should be connected only to a power supply of Work mode : planing softwood
the same voltage as indicated on the nameplate, and Vibration emission (ay) : 2.5 m/s?
can only be operated on single-phase AC supply. They Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
are double-insulated and can, therefore, also be used ENG901-1

from sockets without earth wire.

ENG102-2
For European countries only

Noise

The typical A-weighted noise level determined

according to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Planer
Model No./ Type: KP0800
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

9. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before adjusting or checking function on the tool.

Adjusting depth of cut
Fig.1
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob

on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.

Switch action

Fig.2

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and

returns to the "OFF" position when released.
For tool with lock button

/A\CAUTION:
Switch can be locked in "ON" position for ease of operator
comfort during extended use. Apply caution when locking
tool in "ON" position and maintain firm grasp on tool.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
For tool with lock-off button
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.
To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Foot
Fig.3
After a cutting operation, raise the back side of the tool

and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

/\CAUTION:

Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.

Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.
For tool with conventional planer blades
Fig.4
Fig.5
Fig.6
To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.
To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of
the same dimensions and weight, or drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, tool breakdown.
Place the blade on the gauge base so that the blade edge is
perfectly flush with the inside edge of the gauge plate. Place
the adjusting plate on the blade, then simply press in the
heel of the adjusting plate flush with the back side of the
gauge base and tighten two screws on the adjusting plate.
Now slip the heel of the adjusting plate into the drum groove,
then fit the drum cover on it. Tighten all the installation bolts
evenly and alternately with the socket wrench.
Repeat the above procedures for the other blade.
For tool with mini planer blades
Fig.7

1. Remove the existing blade, if the tool has been in use,
carefully clean the drum surfaces and the drum cover.
To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.

Fig.8

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

3.  Set the adjusting plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set plate
rest in the mini planer blade groove, then press in the
heel of the adjusting plate flush with the back side of
the gauge base and tighten the pan head screws.

4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjusting plate is flush with the back side of
the gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

Fig.9

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the



set plate to slide the mini planer blade into
position. The blade will be positioned by the
planer blade locating lugs on the set plate.

7.  The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one
side and the metal bracket on the other.

8.  Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and
the tool body.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

IT\(

=1

Nicks in surface

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.
10. Repeat procedures 1 - 9 for the other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
f run perfectly parallel to the rear
base surface.
Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

(A \

O
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Dust bag (accessory)

Fig.10

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the dust bag onto the nozzle . The
nozzle is tapered. When attaching the dust bag, push it
onto the nozzle firmly as far as it will go to prevent it
from coming off during operation.

For tool with nozzle

Attach the dust bag onto the nozzle. The nozzle is
tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
nozzle firmly as far as it will go to prevent it from coming
off during operation.

Fig.11

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

O
—— 1

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be performed.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.12

For tool without nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle
(optional accessory) as shown in the figures.

For tool with nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

Fig.13
Use of elbow allows change of chip discharge direction
to perform cleaner work.



For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the elbow (optional accessory) on
the nozzle of the tool by just slipping on it. To remove it,
just pull it out.

For tool with nozzle

Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of
the tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

Fig.14

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then
move the tool gently forward. Apply pressure on the
front of tool at the start of planing, and at the back at the
end of planing. Planing will be easier if you incline the
workpiece in stationary fashion, so that you can plane
somewhat downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth
of cut can be increased, while for a good finish you
should reduce the depth of cut and advance the tool
more slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

Fig.15

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule) which is obtained as accessory.
Fig.16

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the
blade edge with the cutting line.

Fig.17

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

Fig.18

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven
planing may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm.

Fig.19

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Chamfering

Fig.20

Fig.21

To make a chamfering cut as shown in the figure, align

the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Sharpening the planer blades
For conventional blades only

Fig.22

Always keep vyour blades sharp for the best
performance possible. Use the sharpening holder
(optional accessory) to remove nicks and produce a fine
edge.

Fig.23

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides
(C) and (D). Then tighten the wing nuts.

Fig.24

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.26

Fig.27

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
Fig.28

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
«  High-speed steel Planer blade
Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)
Mini planer blade
Sharpening holder assembly
Blade gauge
Set plate set
Edge fence (Guide rule)
Extension guide set
Dressing stone
Nozzle
Dust bag assembly
Elbow
Socket wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
. Zadnji drsnik
3-3.
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4-1

5-1

5-5

Kazalec

Rocica

Zaklepni gumb ali gumb za zaklep
Sprozilno stikalo

Rezilo oblica

Noga

. Nasadni klju¢
4-2.

Vijak z matico

. Vijaki z matico
5-2.
5-3.
5-4.
. Nastavitvena plos¢a

Boben
Rezilo obli¢a
Pokrov bobna

Razlaga sploSnega pogleda

6-9. Merilo za nastavitev

7-1. Nasadni klju¢

7-2. Vijak z matico

8-1. Vijak z valjasto glavo

8-2. Nastavitvena plos¢a

8-3. Pritrdilni jezicki za rezilo obli¢a
8-4. Merilna plo$¢a

8-5. Zadnji rob nastavitvene plosce
8-6. Fiksna plosc¢a

8-7. Notranji bok merilne plosce
8-8. Merilo za nastavitev

8-9. Zadnja stran merila za nastavitev
8-10. Miniaturna rezila obli¢a

9-1. Miniaturna rezila obli¢a

11-1. Pritrjevalnik

13-1. Koleno

13-2. Soba

14-1. Zagon

14-2. Konec

16-1. Rob rezila

16-2. Linija reza

17-1. Vijak

17-2. Robni prislon (pribor)
22-1. Drzalo za brudenje
23-1. Krilna matica

23-2. Rezilo (A)

23-3. Rezilo (B)

23-4. Stranica (D)

6-1. Notranji rob merilne plodce 9-2. Utor 23-5. Stranica (C)
6-2. Rob rezila 9-3. Fiksna plo$¢a 25-1. Meja obrabljenosti
6-3. Rezilo oblica 9-4. Vijaki s Sestrobno prirobno glavo 26-1. SCitnik za odrezke
6-4. Nastavitvena plos¢a 9-5. Pokrov bobna 26-2. |zvija¢
6-5. Vijaki 9-6. Boben 27-1. Soba
6-6. Zadnji rob 9-7. Nastavitvena plos¢a 27-2. lzvija¢
6-7. Zadnja stran merila za nastavitev 10-1. Vrecka za prah 28-1. Pokrov krtacke
6-8. Merilna plo¢a 10-2. Soba 28-2. lzvija¢
TEHNICNI PODATKI
Model KP0800
Sirina oblanja 82 mm
Globina oblanja 2,5 mm
Globina ladijskega poda 9 mm
Hitrost brez obremenitve (min") 17.000
Celotna dolzina 285 mm
Neto teZa 2,6 kg
Varnostni razred S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehnic¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

Namenska uporaba
Orodje je namenjeno za oblanje lesa.

Prikljucitev na elektriéno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos&ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah

ENEO001-1

Vibracije
ENF002-2
EN60745:

dvojno za$¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vtinice brez ozemljitvenega voda.

Samo za evropske drzave
Hrup

Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:
Raven zvocnega tlaka (Lya): 89 dB (A)

Uporabljajte zascito za sluh

Delovni nacin : oblanje mehkega lesa
Oddajanje tresljajev (an): 2,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG222-2

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po

ENG901-1

Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila

ENG102-2

izmerjena v skladu s standardnimi

metodami

testiranja in se lahko uporablja za primerjavo

orodij.

Raven zvo¢ne moci (Lwa): 100 dB (A)

Odstopanje (K): 3 dB (A)

Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.



/\OPOZORILO:

« Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti
oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.
Upravljavec mora za lastno zas¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljjo na oceni izpostavljenosti v
dejanskih  pogojih uporabe (upo$tevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in ko
deluje v prostem teku z dodatkom ¢asa sproZitve).

ENH101-15
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Obli¢
St. modela / tip: KP0O800
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehniéno  dokumentacijo
predstavnik za Evropo.
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

proizvajalec

hrani na§ pooblasceni

10.2.2009

Perz

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri€no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. NeupoStevanje opozoril in navodil lahko vodi do
elektriénega udara, pozara, in/ali hudih telesnih po$kodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejso uporabo.
GEB010-4

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI OBLICA

1.  Preden odlozite orodje, pocakajte, da se
rezalnik ustavi. Izpostavljeni rezalnik se lahko
zatakne v povrsini, kar lahko povzro¢i morebitno

"

izgubo nadzora in hude telesne poskodbe.

2. Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih
povrSinah, saj se lahko rezalnik dotakne
lastnega kabla. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi Cesar lahko
uporabnik utrpi elektriéni udar.

3. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne
nacine za pritrditev in podporo obdelovanca
na stabilno podiago. Ce drzite obdelovanca z
roko ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in
lahko povzrodi izgubo nadzora.

4.  Krpe, kabel, vrvice in podobno je treba vedno
odstraniti iz delovnega obmog¢ja.

5. lzogibajte se rezanju zebljev. Pred delom
pois€ite in odstranite vse Zzeblje iz
obdelovanca.

6. Uporabljajte samo ostra rezila. Z rezili ravnajte
zelo previdno.

7. Pred delom se prepricajte, ali so vijaki za
pritrditev rezila trdno pritrjeni.

8.  Orodje trdno drzite z obema rokama.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

Orodje naj nekaj casa deluje, preden ga

uporabite na dejanskem obdelovancu. Pazite

na tresljaje ali majanje, ki bi lahko nakazovali
slabo namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.

11. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
rezilo ne dotika obdelovanca.

12. Pred rezanjem pocakajte, da rezilo doseze
polno hitrost.

13. Pred vsako prilagoditvijo orodje vedno
izkljucite in poc¢akajte, da se rezila popolnoma
ustavijo.

14. Nikoli ne vtikajte prstov v zleb za ostruzke.
Med rezanjem vlaZznega lesa se lahko Zleb
zamasi. Ostruzke ocistite s palico.

15. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

16. Vedno zamenjajte obe rezili ali pokrova na
bobnu. V nasprotnem primeru bo posledi¢éna
neuravnotezenost povzrocila vibriranje in
skrajsala zivljenjsko dobo orodja.

17. Uporabljajte samo rezila Makita, doloc¢ena v
tem priroéniku.

18. Vedno uporabite pravilno protiprasno
masko/respirator za material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.
/\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili strogo upostevanje varnostnih
pravil pri pravilni uporabi stroja.

ZLORABA ali neupostevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzroéi hude telesne
poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju€eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nastavljanje globine rezanja

Sl.1

Globino reza lahko nastavite tako, da enostavno
obrnete gumb na sprednjem delu orodja, tako da
kazalec kaze Zeleno globino reza.

Delovanje stikala
Sl.2

/APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

Za orodje z gumbom za zaporo vklopa

/APOZOR:
Stikalo lahko zaklenete v polozaju za vklop "ON"
za enostavnejo upravljanje med podaljSano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
polozZaju za vklop "ON" in dobro drzite orodje.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.
Za orodje s sprostilnim gumbom
Za zaSCito pred nehotenim vklopom
opremljeno s sprostilnim gumbom.
Za zagon orodja hkrati pritisnite na sprostilni gumb in
sprozilno stikalo. Za izklop orodja spustite sprozilno
stikalo.

je stikalo

Noga
SI.3

Po rezanju dvignite zadnjo stran orodja. Noga se nahaja
pod nivojem zadnje osnovne ploS¢e. S tem boste
preprecili poskodbe rezil orodja.

MONTAZA

/APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da je
le to izklju€eno in lo€eno od elektriénega omrezja.

Odstranjevanje ali namesc¢anje rezil oblica

/APOZOR:

. Ko pritrjujete rezila na orodje, previdno privijte
vijake za namestitev rezila. Ohlapna namestitev
vijakov je lahko nevarna. Vedno preverite, ali so
dovolj trdno priviti.

Z rezili ravnajte zelo previdno. Uporabljajte
rokavice ali krpo za za&Cito prstov ali rok pri
odstranjevanju ali namesc¢anju rezil.

Za odstranjevanje ali namestitev rezila uporabite samo
priloZeni klju¢ Makita. V nasprotnem primeru je lahko
posledica ¢ezmerno ali nezadostno privitie montaznih
vijakov. To lahko povzro€i poSkodbe.

Za orodje s konvencionalnimi rezili obli¢a

Sl.4
SI.5

Sl.6

Za odstranjevanje rezil na bobnu odvijte montazne vijake z
nasadnim klju¢em. Pokrov bobna se sname skupaj z rezili.
Za namestitev rezil najprej ocistite vse odrezke in tujke
z bobna ali rezil. Uporabite rezila z istimi merami in tezo.
V nasprotnem primeru bo priSlo do oscilacije/vibriranja
bobna, zaradi Cesar se bo zmanjSala zmogljivost
oblanja in mozne bodo poskodbe orodja.

Polozite rezilo na osnovno ploS¢o z merilom tako, da je
rob rezila prislonjen na notranji rob plos¢e z merilom.
Polozite nastavitveno ploS¢o na rezilo, nato pa pritisnite
zadnji rob proti osnovni plos¢i z merilom do te mere, da
se zadnji rob poravnano =zakljuéi z merilom za
nastavitev ter zategnite vijaka na nastavitveni plosci.
Vstavite zadnji rob nastavitvene plos¢e v utor bobna in
namestite pokrov bobna. Vse montazne vijake
enakomerno izmeni¢no zategnite z nasadnim kljuc¢em.
Ponovite zgornji postopek za drugo rezilo.

Za orodje z miniaturnimi rezili obli¢a

S1.7

1. Odstranite obstojede rezilo. Ce ste orodje
uporabljali, skrbno odistite povrSine bobna in
pokrov bobna. Za odstranjevanje rezil na bobnu
odvijte tri montazne vijake z nasadnim klju¢em.
Pokrov bobna se sname skupaj z rezili.

Si.8

2. Za namestitev rezil ohlapno prikljucite nastavitveno
plos¢o na fiksno plo$¢o z vijaki z valjasto glavo in
nastavite miniaturno rezilo obli¢a na osnovno plo$¢o
z merilom, tako da je rezalni rob rezila popolnoma
poravnan z notranjim robom plo$¢e z merilom.

3. Nastavite nastavitveno plosco/fiksno plos¢o na
osnovni plos¢i z merilom, tako da so pritrdilni
jezicki za rezilo oblica na fiksni plo$¢i namesceni
v utor miniaturnega rezila obli¢a, nato pa pritisnite
zadnji rob nastavitvene plos¢e do te mere, da se
zadnji rob poravna z osnovno plos¢o z merilom,
in zategnite vijake z valjasto glavo.

4. Pomembno je, da je rezilo poravnano z notranjim
robom plo$¢e z merilom, da se pritrdilni jezicki za
rezilo obli¢a prilegajo v utor rezila in da je zadnji rob
nastavitvene ploS€e poravnan z zadnjim robom
osnovne plos€e z merilom. Skrbno preverite to
poravnanost, da zagotovite enakomerno rezanje.

5. Pomaknite zadnji rob nastavitvene ploS¢e v utor
bobna.



Sl.9

6. Namestite pokrov bobna ez nastavitveno
plosc¢o/fiksno plos¢o in privijte tri vijake s Sestrobno
prirobno glavo, tako da ostane reza med bobnom in
fiksno plo$€o, kamor boste potisnili miniaturno rezilo
obli¢a. S pritrdilnimi jezicki za rezilo oblica boste
pritrdili rezilo na fiksno plo$¢o.

7. Po dolzini boste morali roéno nastaviti rezilo, tako
da sta konca rezila jasno in enakomerno
oddaljena od ohiSja na eni strani in kovinskega
okvirja na drugi strani.

8.  Privijte tri vijake s Sestrobno prirobno glavo (s
priloZzenim nasadnim kljuéem) in zavrtite boben,

(A) Spredniji drsnik (premic¢ni drsnik)
(B) Zadniji drsnik (stacionarni drsnik)

Pravilna nastavitev

=

Zareze v povrSini

'T\( Df

da preverite razdalie med koncema rezila in
ohisjem orodja.

9. Preverite konéno zategnjenost treh vijakov s
Sestrobno prirobno glavo.

10. Ponovite korake od 1 do 9 za drugo rezilo.

Pravilna nastavitev rezil oblica

Posledice nepravilne nastavitve noZev se kazejo v
neenakomerni in neravni obdelavi povrsine. Rezilo mora
biti namesceno tako, da je rezalni rob popolnoma raven,
torej vzporeden s povrsino zadnje pete.

Spodaj so prikazani primeri pravilnih in nepravilnih
nastavitev.

Ceprav stranski pogled tega ne
more pokazati, robovi rezila
te€ejo popolnoma vzporedno s
povrsino zadnjega drsnika.

Vzrok: Eno ali oba rezila ne teceta
vzporedno z zadnjo linijo
drsnika.

Zlebljenje ob zagonu

Zlebljenje ob ustavitvi

o\

=15

Vrecka za prah (pripomocek)

S1.10

Za orodje brez Sobe

Odstranite pokrov za zaS¢&ito pred odrezki in namestite
Sobo (dodatni pribor). Pritrdite vrecko za prah na Sobo.
Soba je konigasta. Kadar pritrjujete vre¢ko za prah, jo
mocno potisnite, kolikor je mogofe na Sobo, da
preprecite snetje med delovanjem.

Za orodje s Sobo

Pritrdite vre¢ko za prah na $obo. Soba je koni¢asta. Kadar
pritrjujete vrecko za prah, jo moéno potisnite, kolikor je
mogoce na Sobo, da preprecite snetje med delovanjem.
SIL.11

Ko je vrecka za prah priblizno do polovice napolnjena, jo
odstranite z orodja in izvlecite pritrjevainik. Vre¢ko za prah
izpraznite z rahlim udarjanjem, da se odstranijo delci, ki so se
sprijeli v notranjosti in bi lahko ovirali nadaljnje zbiranje prahu.

)

\
AR

Vzrok: Eden ali oba roba rezila ne
prebijata zadosti v povezavi
z zadnjo linijo drsnika.

Vzrok: Eden ali oba roba rezila
prebijata predale¢ v
povezavi z zadnjo linijo
drsnika.

OPOMBA:
Ce na to orodje prikljugite sesalnik za prah Makita,
bo vase delo ucinkovitejSe in CistejSe.
Povezovanje sesalnika

Sl.12

Za orodje brez Sobe

Za CistejSi potek oblanja lahko na va$e orodje prikljucite
sesalnik za prah Makita. Nato poveZite cev sesalnika za
prah s $obo (dodatni pribor), kot prikazujejo slike.

Za orodje s Sobo

Za cCistejSi potek oblanja lahko na va$ stroj prikljucite
sesalnik za prah Makita. Nato povezite cev sesalnika s
Sobo, kot prikazujejo slike.



Koleno (dodatni pribor)

S1.13

Uporaba kolena omogoca spremembo smeri izmeta
odrezkov za ve¢ CistoCe pri delu.

Za orodje brez Sobe

Odstranite pokrov za za$¢ito pred odrezki in namestite
Sobo (dodatni pribor). Namestite koleno (dodatni pribor)
na Sobo orodja, tako da ga enostavno potisnete gor. Za
odstranitev ga enostavno izvlecite.

Za orodje s Sobo

Namestite koleno (dodatni pribor) na Sobo orodja, tako
da ga enostavno potisnete gor. Za odstranitev ga
enostavno izvlecite.

DELOVANJE

Pri uporabi trdno drzite orodje z eno roko za gumb in z
drugo za preklopni rocaj.

Oblanje

Sl.14

Najprej postavite sprednjo skobeljno peto plosko na
obdelovanca, tako da se skobeljna noza ni¢esar ne dotikata.
Vklopite orodje in pocakajte, da doseZejo rezila polno Stevilo
vrtljajev. Nato obli¢ pocasi pomikajte naprej. Ob zacetku
obdelovanca pritiskajte na sprednjo skobeljno peto, ob
koncu obdelovanca pa na zadnjo skobeljno peto. Za lazji
potek oblanja lahko obdelovanec nagnete in, medtem ko ga
trdno drzite, oblate navzdol.

Potek obdelave je odvisen od hitrosti in od globine reza.
Obli¢ deluje z optimalno hitrostjo, ki prepreCuje zastoj
odrezkov. Za grobe reze lahko nastavite vecjo globino
odvzema. Ce Zelite dosedi visoko kakovost obdelave,
morate nekoliko zmanjSati globino odvzema in hitrost
pomika.

Utori za ladijski pod (izdelava utorov)

Sl.15
Za izdelavo stopenjskega reza, kot je prikazano na sliki,

uporabite robni prislon (vodilno ravnilo), ki je na voljo kot pribor.

S1.16

Na obdelovanca nariSite linijo reza. Vstavite robni
prislon v odprtino na sprednji strani orodja. Poravnajte
rob rezila z linijo reza.

S1.17

Prilagajajte robni prislon, dokler se ne dotakne strani
obdelovanca, nato pa ga pritrdite s privijanjem vijaka.
S1.18

Med oblanjem premikajte orodje z robnim prislonom
poravnano s stranico obdelovanca. Sicer lahko pride do
neravnega oblanja.

Najvecja globina utora za ladijski pod (izdelave utorov) je 9 mm.

S1.19

Prislon lahko podaljSate, tako da pritrdite dodatni kos
lesa. Za ta namen in za pritrditev vodila podaljska
(dodatni pribor) so v prislonu izdelane priro¢ne odprtine.

Posnemanje robov
S1.20

Sl.21

Za posnemanje robov v skladu s sliko poravnajte
,V* utor sprednje skobeljne pete z robom obdelovanca
in ga oblajte.

VZDRZEVANJE

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZevanja
orodja, se vedno prepricajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola ali
podobnega. V tem primeru se orodje lahko razbarva,
deformira, lahko pa tudi nastanejo razpoke.

Brusenije rezil obli¢a
Samo za obicajna rezila

Sl.22

Za ohranitev visoke zmogljivosti je treba rezila redno
brusiti. Uporabite drzalo za ostrenje (dodatni pribor), da
odstranite zareze in dobite fini rob.

Sl.23

Najprej popustite obe krilni matici na drzalu rezil in
vstavite rezili (A) in (B), tako da sta prislonjeni k robu
(C) in robu (D). Nato zategnite krilni matici.

Sl.24

Pred zaCetkom bruSenja namakajte brusni kamen v vodi
2-3 minute. Drzalo rezil vodite tako, da sta obe rezili v
stiku z brusilnim kamnom. Tako lahko obe rezili
nabrusite isto¢asno in pod enakim kotom.

Menjava oglenih krtack

Sl.25

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtatki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

S1.26

S1.27
Z izvijaCem odstranite pokrov za za$¢ito pred odrezki ali
Sobo.

Sl1.28

Z izvijaCem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privite oba pokrova
krtack.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, €e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.



DODATNI PRIBOR

APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.

- Jekleno rezilo za visoko Stevilo vrtljajev
Rezilo oblica iz karbidne trdine (za dalj$So
Zivljenjsko dobo rezila)
Miniaturna rezila obli¢a
Sklop za brusenje rezil
Merilo rezila
Komplet fiksne plos¢e
Robni prislon (vodilno ravnilo)
Garnitura vodil za podalj$anje
Brusni kamen
Soba
Sklop vrecke za prah
Koleno
Nasadni klju¢

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drZave do drzave.



SHQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Treguesi 7-1. Celési hekzagonal 11-1. Mbérthyesi
1-2. Celési 7-2. Buloni 13-1. Bérryl
2-1. Butoni bllokues ose Butoni zhbllokues 8-1. Vidé me kokeé kryq 13-2. Hundéza
2-2. Kémbéza e celésit 8-2. Pllaka e rregullimit 14-1. Ndezja
3-1. Thika e makinés sé zdrukthimit 8-3. Kanalet e pozicionimit té thikave té 14-2. Fikja
3-2. Baza e pasme makinés sé zdrukthimit 16-1. Skaji i fletés
3-3. Kémba 8-4. Pllaka e matésit 16-2. Vija e prerjes
4-1. Celési hekzagonal 8-5. Mbéshtetésja e pllakés sé rregullimit 17-1. Vida
4-2. Buloni 8-6. Pllaka e vendosjes 17-2. Kufizuesi né skaj (aksesor)
5-1. Bulonat 8-7. Krahu i brendshém i pllakés sé matésit 22-1. Mbajtésja pér mprehjen
5-2. Tamburi 8-8. Baza e matésit 23-1. Dadoja flutur
5-3. Thika e makinés sé zdrukthimit 8-9. Pjesa e pasme e bazés sé matésit 23-2. Fleta (A)
5-4. Kapaku i tamburit 8-10.Thika e vogél e makinés sé zdrukthimit 23-3. Fleta (B)
5-5. Pllaka e rregullimit 9-1. Thika e vogél e makinés sé zdrukthimit 23-4. Pjesa anésore (D)
6-1. Skaji i brendshém i pllakés sé matésit 9-2. Brazda 23-5. Pjesa anésore (C)
6-2. Skaji i fletés 9-3. Pllaka e vendosjes 25-1. Shenja kufizuese
6-3. Thika e makinés sé zdrukthimit 9-4. Bulonat me koke té fllanxhés 26-1. Kapaku i ashklave
6-4. Pllaka e rregullimit hekzagonale 26-2. Kagavida
6-5. Vidat 9-5. Kapaku i tamburit 27-1. Hundéza
6-6. Mbéshtetésja 9-6. Tamburi 27-2. Kagavida
6-7. Pjesa e pasme e bazés sé matésit 9-7. Pllaka e rregullimit 28-1. Kapaku i mbajtéses sé
6-8. Pllaka e matésit 10-1. Qese e pluhurit karboncinave
6-9. Baza e matésit 10-2. Hundéza 28-2. Kagavida
SPECIFIKIMET
Modeli KP0800
Gjerésia e zdrukthimit 82 mm
Thellésia e zdrukthimit 2,5mm
Thellésia e kanalit t& dérrasés 9 mm
Shpeijtésia pa ngarkesé (min™") 17 000
Gjatésia e pérgjithshme 285 mm
Pesha neto 2,6 kg
Kategoria e sigurisé [EIY]]

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim paraprak.

« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE001-1
Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér zdrukthim té drurit.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG102-2
Vetém pér shtetet europiane
Zhurma
Niveli tipik | zhurmés A, | matur sipas EN60745:

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 89 dB (A)

Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 100 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét
ENG222-2

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:
Regjimi i punés : zdrukthimi i druréve té buté
Emetimi i dridhjeve (a): 2,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t&€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-15
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(t€) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Makiné zdrukthimi
Nr. i modelit/ Lloji: KP0800
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentimi teknik ruhet nga pérfagésuesi yné i
autorizuar né Evropé gé éshté:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni t& gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB010-4

PARALAJMERIME SIGURIE PER
MAKINEN E ZDRUKTHIMIT

1.  Prisni qé prerési té ndalojé pérpara se ta
vendosni veglén poshté. Prerési i ekspozuar
mund té aktivizojé sipérfagen dhe té shkaktojé
humbje té kontrollit dhe l1éndim té réndé.

2. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet kapése
té izoluara té kapjes sepse prerési mund té
preké kordonin e tij. Prerja e njé teli me rrymé
mund té elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara
té veglés elektrike dhe mund ti japé punétorit
goditje elektrike.

3. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
géndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundrejt trupit tuaj e 1€ até t& pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

4. Leckat, rrobat, kordoni, fijet dhe objekte té
ngjashme nuk duhen |éné asnjéheré né zonén
e punés.

5. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni pér
gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

6. Pérdorni vetém fleté t€ mprehta. Mbajini fletét
me shumé kujdes.

7.  Sigurohuni gé bulonat e vendosjes sé fletés té
jené té shtrénguar fort pérpara pérdorimit.

8.  Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

9.  Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

10. Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material té
vérteté, léreni té punojé pér pak kohé. Shikoni pér
dridhje ose lIékundje qé mund té tregojné instalim
té gabuar ose disk té pabalancuar miré.

11. Sigurohuni gé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet celési.

12. Prisni derisa fleta té arrijé shpejtési té ploté
pérpara se té béni prerje.

13. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni gé fletét té
ndalojné plotésisht pérpara ¢do rregullimi.

14. Asnjéheré mos e fusni gishtin né kanalin e

largimit té ashklave. Kanali mund té
bllokohet gjaté prerjes sé drurit té lagésht.
Pastroni ashklat me njé shkop.



15. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Gjithmoné ndryshoni té dyja fletét ose
kapakét mbi bucelé, né té kundért humbja e
ekuilibrit do té shkaktojé dridhje dhe do té

shkurtojé jetégjatésiné e veglés.

16.

17. Pérdorni vetém fletét Makita té specifikuara né
kété manual.
18. Pérdorni gjithmoné maskén kundér

pluhurit/respiratorin e duhur pér materialin
dhe pér aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té¢ fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé.

KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té cituara né kété manual udhézimesh
mund té shkaktojé démtim té réndé personal.

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

Fig.1

Thellésia e prerjes mund té rregullohet vetém duke

rrotulluar dorezén né pjesén e pérparme té veglés né

ményré té tillé qé treguesi té tregojé thellésiné e

déshiruar té prerjes.

Veprimi i ndérrimit

Fig.2

/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né

pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér veglat me buton bllokimi

/\KUJDES:
Celési mund té bllokohet né pozicionin “ndezur”
pér lehtési té pérdoruesit gjaté pérdorimit té
zgjatur. Tregoni kujdes kur bllokoni veglén né
pozicionin “ndezur’” dhe shtréngojeni fort veglén
gjaté gjithé kohés.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni g¢elésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé

pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

plotésisht ¢elésin dhe mé pas |éshojeni.

Pér veglat me buton zhbllokimi

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té gelésit, éshté

siguruar njé buton zhbllokimi.

Pér ta ndezur veglén, shtypni butonin e zhbllokimit dhe

térhigni gelésin. Léshoni celésin pér ta ndaluar.

Kémba

Fig.3

Pas njé pune prerjeje, ngrini anén e pasme té veglés
dhe njé kémbé do té dalé nén nivelin e bazés sé pasme.
Kjo parandalon démtimin e fletéve té veglés.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé& vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.



Hegja ose instalimi i thikave té zdrukthimit

/A\KUJDES:
Shtréngoni me kujdes bulonat pér instalimin e
thikave kur bashkéngjisni thikat me veglén. Njé
bulon instalimi i liruar mund té jeté me rrezik.
Kontrolloni gjithmoné nése jané shtrénguar sa
duhet.
Mbajini thikat me shumé kujdes. Pérdorni doreza
ose rrecka pér t€ mbrojtur gishtat ose duart tuaja
kur higni ose instaloni thikat.
Pérdorni vetém celésa Makita pér instalimin apo
hegjen e thikave. Mospérdorimi i kétyre celésave
mund té ¢ojé né mbishtréngim ose shtréngim jo té
mjaftueshém té bulonave té instalimit. Kjo mund té
shkaktojé |éndim trupor.

Pér vegél me thika tradicionale té zdrukthimit

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Pér té hequr thikat e tambuirit, lironi bulonat e instalimit

me njé celés hekzagonal. Kapaku i tamburit higet

bashké me thikat.

Pér té instaluar thikat, né fillim pastroni té gjitha ashklat

ose mbetjet e huaja qé kané mbetur né tambur ose

thika. Pérdorni thika me té njéjtat dimensione dhe peshé,

pérndryshe do té keni luhatje/dridhje té tamburit duke

shkaktuar zdrukthim té dobét dhe me kalimin e kohés,

prishje té veglés.

Vendosni thikat né bazén e matésit né ményré té tillé qé

skaji i thikés té€ pérputhet pérsosmérish me skajin e

brendshém té pllakés sé matésit. Vendosni pllakén e

rregullimit mbi thiké, mé pas vetém shtypni

mbéshtetésen e pllakés sé rregullimit gé té jeté rrafsh

me anén e pasme té bazés sé matésit dhe shtréngoni

dy vidat né pllakén e rregullimit. Tani rréshqisni pllakén

e rregullimit né kanalin e tamburit, mé pas pérshtatni

dhe kapakun e tamburit aty. Shtréngoni bulonat e

instalimit né ményré té barabarté me ané té celésit

hekzagonal.

Pérsérisni procedurén e mésipérme pér thikén tjetér.

Pér vegél me thika té vogla té makinés sé

zdrukthimit

Fig.7

1. Higni thikén ekzistuese, nése vegla ka gené né
pérdorim, pastroni me Kkujdes sipérfaget e
tamburit dhe kapakun e tamburit. Pér té hequr
thikat e tamburit, lironi tre bulonat e instalimit me
njé celés hekzagonal. Kapaku i tamburit higet
bashké me thikat.

Fig.8

Pér té instaluar thikat, vendosni pa e shtrénguar

pllakén e rregullimit né pllakén e vendosjes me

ané té vidave me koké kryq dhe vendosni thikén

e vogél té zdrukthimit né bazén e matésit né

ményré qé skaji prerés i thikés té puthitet
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Fig.9
6.

pérsosmérish me krahun e brendshém té pllakés
sé matésit.

Vendosni pllakén e rregullimit/pllakén e vendosjes
né bazén e matésit né ményré té tillé qé dorezat
e pozicionimit té thikave té zdrukthimit né pllakén
e vendosjes té jené mbi kanalin e thikés sé vogél
té zdrukthimit, mé pas shtypni mbéshtetésen e
pllakés sé rregullimit rrafsh me anén e pasme té
bazés s€ matésit dhe shtréngoni vidat me koké
kryq.

Eshté e réndésishme qé thika t& puthitet rrafsh
me krahun e brendshém té pllakés sé matésit,
dorezat pér pozicionimin e thikés sé zdrukthimit
té vendosen mbi kanalin e thikés dhe
mbéshtetésja e pllakés sé rregullimet té jeté e
puthitur me pjesén e pasme té bazés sé matésit.
Kontrollojeni me kujdes kété bashkérendim pér té
siguruar prerje té njétrajtshme.

Rréshgisni mbéshtetésen e pllakés sé rregullimit
né kanalin e tamburit.

Vendosni kapakun e tamburit né pllakén e
rregullimit/pllakén e vendosjes dhe vidhoseni me
tre bulonat me koké hekzagonale né ményré qgé
té ngelé njé hapésiré ndérmjet tamburit dhe
pllakés sé grupit pér té rréshqitur né pozicion
thikén e vogél té zdrukthimit. Thika do té
pozicionohet nga dorezat e pozicionimit té thikave
té zdrukthimit né pllakén e vendosjes.

Rregullimi i thikés pér sé gjati ka nevojé té béhet
manualisht né ményré té tillé qé skajet e thikés té
mos prekin dhe té kené distancé té barabarté nga
foleja nga njéra ané dhe nga mbajtésja metalike
nga ana tjetér.

Shtréngoni tre bulonat me koké hekzagonale (me
celésin hekzagonal té dhéné) dhe rrotulloni
tamburin pér té kontrolluar hapésirat ndérmjet
skajeve té thikés dhe trupit té veglés.

Kontrolloni tre bulonat me koké hekzagonale
duke i shtrénguar edhe njé heré.

Pérsérisni procedurat 1-9 pér thikén tjetér.



Pér parametra té sakté té thikés sé
zdrukthimit

Sipérfagja e zdrukthimit do té jeté e ashpér dhe jo
uniforme nése thika nuk vendoset si¢ duhet dhe né
ményré té sigurt. Thika duhet t&¢ montohet né ményré té
tillé qé skaiji i prerjes éshté né nivel absolut, pra, paralel
me sipérfagen e bazés sé pasme.

Referojuni disa shembujve mé poshté pér parametrat e
sakté dhe té jo té sakté.

(A) Baza e pérparme (Ferrota e lévizshme)
(B) Baza e pasme (Ferrota e palévizshme)

Vendosja e duhur

=

Carjet né sipérfage

'T\( Df

Edhe pse kjo ané nuk mund ta

shfaqgé, tehet e fletéve lévizin né

ményreé té pérkryer paralelisht

me sipérfagen e bazés sé

pasme.

Shkaku: Njéra ose té dyja fletét nuk
e kané tehun paralel me
Vvijén e bazés sé pasme.

Matja né fillim

Matja né fund

(/)

o\

=

Qesja e pluhurit (aksesor)

Fig.10

Pér vegél pa hundéz

Higni kapakun pér ciflat dhe vendosni hundézén
(aksesor opsional). Vendosni gesen e pluhurit né
hundéz. Hundéza ka formé konike. Kur vendosni gesen
e pluhurit, shtyjeni fort deri né fund mbi hundéz pér té
parandaluar rénien e saj gjaté punés.

Pér vegél me hundéz

Vendosni gesen e pluhurit né hundéz. Hundéza ka
formé konike. Kur vendosni gesen e pluhurit, shtyjeni
fort deri né fund mbi hundéz pér té parandaluar rénien e
saj gjaté punés.

Fig.11

Kur gesja e pluhurit t€ jeté aférsisht gjysmé e mbushur,
higeni gesen e pluhurit nga vegla dhe higeni
mbérthyesin. Boshatiseni gesen e pluhurit duke e
goditur lehté qé té higni grimcat gé jané ngjitur nga
brenda, t€ cilat mund té véshtirésojné mbledhjen e
métejshme té pluhurit.

P
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Shkaku: Njéri ose té dy tehet e
fletéve nuk del
mjaftueshém né vijén e
bazés sé pasme.

Shkaku: Njéri ose té dy tehet e
fletéve del shumé larg vijés
sé bazés sé pasme.

SHENIM:
Nése e lidhni kété vegél me njé fshesé me korrent
Makita, puna e kryer mund té rezultojé mé efikase
dhe mé e pastér.

Lidhja me njé fshesé me korrent

Fig.12

Pér vegél pa hundéz

Kur déshironi té kryeni zdrukthim té pastér, lidhni njé
fshesé me korrent Makita me veglén tuaj. Mé pas, lidhni
tubin e fshesés me korrent me hundézén (aksesor
opsional) si¢ tregohet né figura.

Pér vegél me hundéz

Kur déshironi té kryeni zdrukthim té pastér, lidhni njé fshesé
me korrent Makita me veglén tuaj. Mé pas, lidhni tubin e
fshesés me korrent né hundéz si¢ tregohet né figuré.

Bérryli (aksesor opsional)
Fig.13

Pérdorimi i njé bérryli bén qé té kryhet njé puné mé e
miré me ndérrimin e drejtimit t& shkarkuesit té ciflave.



Pér vegél pa hundéz

Higni kapakun pér ciflat dhe vendosni hundézén
(aksesor opsional). Vendosni bérrylin (aksesor opsional)
né hundézén e veglés thjesht duke e rréshqitur mbi té.
Pér ta hequr, thjesht térhigeni.

Pér vegél me hundéz

Vendosni bérrylin (aksesor opsional) né hundézén e
veglés thjesht duke e rréshqitur mbi té. Pér ta hequr,
thjesht térhigeni.

PERDORIMI

Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezé dhe dorén
tjetér né dorezén e gelésit kur e vini até né puné.

Punimi i zdrukthimit

Fig.14

Né fillim vendosni bazén e pérparme té veglés rrafsh mbi
sipérfagen e materialit t€ punés ku thikat t¢ mos béjné asnjé
kontakt. Ndizni veglén dhe prisni derisa thikat t€ marrin
shpejtésiné e ploté. Mé pas shtyjeni veglén ngadalé pérpara.
Ushtroni presion né pjesén e parme té veglés né nisje té
zdrukthimit dhe nga pas né fund té zdrukthimit. Zdrukthimi do
té jeté mé i lehté nése materialin e punés e mbani té pjerrét
dhe té palévizshém qé té zdrukthoni paksa pér poshté.
Shpejtésia dhe thellésia e prerjes pércaktojné llojin e
lustrimit. Makina elektrike e zdrukthimit vazhdon té
presé né njé shpejtési gé shmang bllokimin nga ashklat.
Pér prerje té ashpra, thellésia e prerjes mund té rritet,
ndérsa pér njé lustrim t& miré duhet t& ulni thellésiné e
prerjes dhe shtyjeni veglén pérpara mé ngadalé.

Prerje me kanal (Prerje né formé kllape)

Fig.15

Pér té béré njé prerje me shkallé si¢ tregohet né figuré,
pérdorni njé kufizues (vizore udhézuese), i cili jepet si
aksesor.

Fig.16

Vizatoni njé vijé prerieje né materialin e punés.
Vendosni kufizuesin né skaj né vrimén e pjesés sé
pérparme té veglés. Bashkérenditni skajin e thikés me
vijén e prerjes.

Fig.17

Rregulloni kufizuesin né skaj derisa té preké pjesén
anésore té materialit t&€ punés dhe mé pas sigurojeni me
njé vidé shtrénguese.

Fig.18

Gjaté zdrukthimit lévizeni veglén me kufizuesin té
vendosur rrafsh me anén e materialit t€ punés.
Pérndryshe mund té pérftoni zdrukthim jo té njétrajtshém.
Thellésia maksimale e prerjes me kanal (né formé
kllape) éshté 9 mm.

Fig.19

Mund té déshironi té shtoni gjatésiné e kufizuesit duke i
vendosur njé copé druri tepér. Kufizuesi éshté pajisur
me disa vrima pér kété qéllim dhe gjithashtu pér té
vendosur njé udhézues shtesé (aksesor opsional).
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Prerja e kanaleve
Fig.20

Fig.21

Pér té béré njé prerje me kanal si¢ tregohet né figuré,
bashkérenditni kanalin né formé “V’-je né bazén e
pérparme me skajin e materialit t€ punés dhe
zdrukthojeni.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga Kkorrenti pérpara se té& Kkryeni

inspektimin apo mirémbaijtjen.

Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Mprehja e thikave té makinés sé zdrukthimit
Vetém pér thikat konvencionale

Fig.22

Mbajini thikat gjithmoné té& mprehta pér njé performancé
sa mé té miré. Pérdorni mbajtésen pér mprehje
(aksesor opsional) pér t€ hequr carjet dhe pér té pasur
skaje té [émuara.

Fig.23

Né fillim lironi dadot flutura né mbajtés dhe fusni thikat
(A) dhe (B) né ményré qé té kontaktojné me anét (C)
dhe (D). Mé pas shtréngoni dadot flutur.

Fig.24

Zhysni gurin e veshjes né ujé pér 2 ose 3 minuta
pérpara mprehjes. Shtréngoni mbajtésen deri kur té dy
thikat té kontaktojné me gurin e veshjes gé té mprihen
né té njéjtén kohé dhe né té njéjtin kénd.
Zévendésimi i karbonginave

Fig.25

Higini dhe  kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Fig.26

Fig.27
Pérdorni njé kacavidé pér té hequr kapakun ose
hundézén pér ciflat.

Fig.28

Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.



AKSESORE OPSIONALE

/A\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita té& pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
. Thiké celiku e makinés sé zdrukthimit me shpejtési
té larté
Thiké e makinés sé zdrukthimit me majé tungsten-
karbit (pér njé jetégjatési mé té madhe té thikés)
Thiké e makinés sé vogél té zdrukthimit
Grupi i mbajtéses sé mprehjes
Matési i thikés
Grupi i pllakés sé vendosjes
Kufizues (vizore udhézuese)
Grupi i udhézuesit té zgjatimit
Guri i veshjes
Hundéza
Montimi i geses sé pluhurit
Bérryl
Celési hekzagonal

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIIFTAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMS)

Pa3sicHeHue Ha obwunsa usrnen

1-1. Kypcop 6-9. LLlabnoH 3a HacTpoiika 10-2. HakpaitHuk
1-2. byToH 7-1. Tnyx raeyeH Kntoy 11-1. 3akpenBaly enemeHT
2-1. byToH 3a GriokvpaHe/aebnokvpaHe 7-2. bont 13-1. KonsiHo
2-2. Myckos npekbcBay 8-1. BUHT ¢ nnocka rnasa 13-2. HakpainHuk
3-1. Hox Ha peHgeTto 8-2. MnacTuHa 3a HacTpoika 14-1. Havano
3-2. 3aHa ocHoBa 8-3. MoanumoHnpaLLm WmdToBm 3a 14-2. Kpan
3-3. Kpaue HOXa 3a peHge 16-1. Pexely pbb
4-1. Tnyx raeyeH kntoy 8-4. Kannbwp 16-2. IInns Ha pasaHe
4-2. bont 8-5. MeTa Ha nNnacTuHaTa 3a HacTpoika 17-1. Bunt
5-1. bonTtoBse 8-6. Perynupatya nnactuHa 17-2. MNperpapa (npuHaanexHoct)
5-2. bapaban 8-7. BuTpeleH pub Ha wabnoxa 22-1. Hocau 3a 3ato4BaHe
5-3. Hox Ha peHgeto 8-8. LLlabnoH 3a HacTpoitka 23-1. Kpunyara raitka
5-4. Kanak Ha bapabaHa 8-9. 3agHa cTpaHa Ha ocHoBaTa Ha 23-2. Hox (A)
5-5. MnacTtuHa 3a HacTpoika kanuébpa 23-3. Hox (B)
6-1. BuTpeleH pub Ha kanubbpa 8-10. MuHu HoX 3a peHae 23-4. Ctpana (D)
6-2. Pexely pvb 9-1. MuHM HOX 3a peHae 23-5. CtpaHa (C)
6-3. Hox Ha peHgeTo 9-2. Xneb 25-1. OrpaHuunteneH 6ener
6-4. [nactuHa 3a HacTponka 9-3. Perynupatya nnactuHa 26-1. Kanak 3a CTbprotuHu
6-5. BuHTOBE 9-4. bonToOBe C LIECTOCTEHHA rMaBa 26-2. OtBepTka
6-6. MNeta 9-5. Kanak Ha 6apabaHa 27-1. HakpaintHuk
6-7. 3agHa cTpaHa Ha ocHoBaTa Ha 9-6. bapabaH 27-2. OtBepTKa
Kanuébpa 9-7. MNnactuHa 3a HacTponka 28-1. Kanayka Ha yeTkogbpxay
6-8. Kannbwp 10-1. Topbuuka 3a npax 28-2. OtBepTka
CMELUNOUKALIU
Mopgen KP0800
LLinpuHa Ha peHpoceaHe 82 Mmm
[AbnboynHa Ha peHaocBaHe 2.5 Mm
[bnbounHa Ha dhanLoBo CBbp3BaHe 9 MM
OGopoTy Ges Tosap (MuH") 17 000
O6La AbmK1Ha 285 Mm
Herto Terno 2.6 kr
Knac Ha 6esonacHocT (E]]

. I'Iopa/:uA HalwlaTa HenpekbCcHaTa Hay‘-lHO—paBBOIZHa ,CLeIZHOCT nocoYyeHnTe TyK cneumdmxaumm morat ga 6'bﬂaT NpOMeHeHn 6es

npeav3BsecTue.

. CI'IeLI,VICbVIKaLlVIVITe MOXe fa Cca pasnnuyHn B pasfniuyHnUTe AbpXxaBu.

« Terno cwrnacHo metona EPTA 01/2003

ENE001-1
MpeaHasHavyeHue

VIHCTPYMEHTBT e npedHasHadyeH 3a peHAoCBaHe Ha
ObpBO.

ENF002-2
3axpaHBaHe

VIHCTpYMEHTBT criegBa ga Cce BKIOYBA CaMO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHwe,  Kato

Noco4eHOTO Ha chupmeHata Tabenka u pabot camo ¢
MOHOa3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHue. Ton e ¢ ABONHa
n3onauus 1 3atoBa MOXe [a Ce BKITIOYBA U B KOHTaKTW
6e3 3azemsBaHe.
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ENG102-2
Cawmo 3a EBponeiicknuTte cTpaHm
Lym
O6u4yaHOTO CpegHO MNpPEeTEerneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:
HwuBo Ha 3ByKkoBO HansraHe (Lya): 89 dB (A)
HwuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lwa): 100 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 3 dB (A)

W3nonsBaiTe aHTU(OHU
ENG222-2

Bubpauun
Ob6LaTta CTOMHOCT Ha BUGpauumTe (Cyma OT TpU OCOBM
BeKTOpa), onpeaeneHa cbrinacHo EN60745:



PaboteH pexum
MaTepwuan
HuBo Ha BUGpaLMmTe (ay): 2.5 M/

KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENGQO01-1

O6sIBEHOTO HMBO Ha BUOpauuWMTe € U3MEepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAApPTHUM MeToau  3a
M3NMTBaHE W MOXe Ja Cce u3non3sa 3a
CpaBHsIBaHE Ha MHCTPYMEHTU.

OcBeH TOBa, OOSIBEHOTO HMBO Ha BUbpauunTe
MOXe [a ce M3non3ea 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPeJHOTO Bb3AeNCTBME.

peHoocBaHe Ha WMMOonncTeH

AI‘IPEHVHPE)K.D,EHVIE:
- HuBoto Ha BuGpauuute npu pabota cC
enekTPpUYeckUsi  UHCTPYMEHT MoXe fa ce

pasnuyasa oT oBsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauuHa Ha U3NOoN3BaHe Ha UHCTPYMEHTA.

- 3agbmkuTenHo onpegenete npeanasHu Mepku 3a
3almMTa Ha onepatopa Bb3 OCHOBA Ha OLEeHKa Ha
pucka B peanHu paBoTHU ycnosus (kato ce
B3eMaT npenBu BCWYKM CbCTABHM 4acTu Ha
paBoTHUS UMKbBII, KaTo Harpumep MOMeHTa Ha
U3KMIOYBaHe Ha WHCTpyMeHTa, paGotata Ha
npaseH Xof, KakTo U BpeMeTo Ha 3afeiicTBaHe).

ENH101-15
Camo 3a cTpaHute ot EC

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE
Moanucanute, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npou3BoAUTeN Aeknapupame, Ye cnegHUTe MawwuUHU
¢ mapkarta Makita:
HaumeHoBaHve Ha malmHaTa:
Penpe
Mopgen Ne/Tun: KP0O800
ce npouseexaaT CEPUNHO u
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWUATa Ha crnegHuTe
eBponencKn AUPEKTUBK:
2006/42/EO
N ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CregHuUTe
cTaH4apTy UM HOPMaTUBHU [OKYMEHTU:
EN60745
TexHuueckaTa JOKYMEHTaUusi ce CbXpaHsiBa OT Halus
ynbIHOMOLLEH npeacTaBuTen 3a EBpona, koinTo e:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

10.2.2009

Perz

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

O6wm npeaynpexpeHns 3a
6e3onacHocT npu paborta c

eJIeKTPU4eCKn MHCTPYMEHTHU

A NPEQYNPEXOEHUE MpoyeTteTe BCUYKMU
npeaynpexaeHuss 3a 06e30MacHOCT M BCUYKM
UHCTpYKuMuU. Mpn HecnaseaHe Ha npeaynpexaeHusTa
W WHCTPYKUMMTE MMa OMacHOCT OT TOKOB ydap, noxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexaeHus u

MHCTPYKLMM 3a cnpaBka B 6baeLye.
GEBO010-4

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C PEHAE

1. WUs4yakauTe pexeljaTta 4yacT Aa cnpe npeau aa
ocTtaBuTe MHcTpymeHTa. OroneHata pexelia
YacT MOXe [Ja 3akauM noBbpXHOCTTa M Aa
3arybute KOHTpOn wnuM pf[a nomyuute Texka
TenecHa noepeaa.

OpbXTe enekTPUYECKMA WHCTPYMEHT 3a

W30oNUpaHMUTE W HexNb3raBu MNOBBLPXHOCTH,

3al0TO MMa OMacHOCT pexelLjaTta 4YacT pAa

ponpe B 3axpaHBawms kaben. lNpu cpsizBaHe

Ha MPOBOAHWK MOA, HampexeHue, TOKbT MOXe Aa

npemMuHe npe3 MeTanHuTe YacTu Ha MHCTpYMeHTa

v fa ,yoapu” paborewyus.

3.  MW3nonsBaiTe cTArM wWnNu A[pyr npakTuyeH
cnoco6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHuA aetann
BbpXy CTabunHa NOBBLPXHOCT. AKO AbpxuTe
Aetanna B pbka MM NPUTUCHAT KbM TAMOTO BU,
TOW HSMa Aa e cTabuneH n Moxe Aa 3arybute

KOHTpO.

4. He ocTtaBanTe okono pabGoTHaTta 30Ha
napuanu, Kbpnu, kabenu, Xuuu u Apyru
nopo6Hu.

5. MWUsbsaresavte pa pexerte reospeun. lMposepete

3a reosgen u oTcTpaHeTe BCUMYKMU OT AeTanna
npeau Aa sanoyHete pa6ora.
6. MonsBante camo ocTpu HoxoBe. BopaBete c
HOXOBETe MHOro BHMMATesHO.
Mpean pa npucTbnUTe KbM  paboTa,
npoBepeTe Aanu 3akpenBsaluTe GontoBe Ha
HOXa ca 3AapaBo 3aTerHaTw.
[pbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo C ABeTe pbLe.
[OpbXTe pbueTe cU Aaney oT BbpTAWMUTe ce
yacTu.
OcTaBeTe MHCTpPyMeHTa Aa paboTu M3BECTHO
Bpeme Ha npaseH xop npeau Aa obpaborBate
petann. Cnepete 3a BubOpauum unu GueHe
BCTPaHW, KOETO MOXe Aa O3Ha4yaBa, Ye AUCKbT
e HenpaBUNMHO MOHTUPaH WM  He e
6anaHcupaH.
Mpean pa BKNOYMTE MHCTPYMEHTa ce yBepeTe,
Ye HOXBT He ce Aonupa Ao AeTanna.

10.

1.



12. W34yakanTe HOXBLT Aa MbITHU
ob6opoTu npeaun Aa pexere.

WUsknioueTe MHCTPYMEHTa U U34aKauTe HOXBLT
Aa cnpe Aa ce ABWXW HanbnHO npeau Aa
perynupare UHCTPyYMeHTa.

Hukora He cu nbxanTe NpbLCTUTE B KaHana 3a
cTpyxku. CTpyXkuTe MoXe J[a 3acepHar,
KoraTto ce pexe BnaxHo AbpBo. Mouuctete
CTPYXKUTE C NpbuKa.

He ocrtaBsiiTe MHCTpymeHTa Aa pabotu Ge3
Hap3op. MHcTpyMeHTBLT TpsAGBa pa pab6orwm,
camo KoraTo ro AbpXuTe B pbLie.

BuHaru cMeHsiiTe ABaTa HOXa UMM Kanauute
Ha GapabaHa, 3alW0TO B MPOTUBEH cny4an
3arybata Ha 6GanaHc wWe npeauM3BUKa
BMGpaLUMM U LWEe CKLCU eKCnroaTauuoHHUA
CPOK Ha UHCTPYMEHTa.

W3nonsBante camo nocoyeHute B
HacTOSAILLOTO PbKOBOACTBO HOXOBE C Mapka
Makita.

BuHarm nonsBante Macka 3a npax
AuxaTteneH anapaT, CbOTBETCTBaLl
MaTtepuana u ypeaa, ¢ KOWTo paGoture.

3AMNA3ETE HACTOALUNTE
MHCTPYKLIUN.

[OCTUTHE

13.

14.

15.

16.

17.

18. unum

Ha

AI’IPELI,YHPE)KLI,EHVIE:

HE nosBonsBanTe yCnoOKOEHMETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (mpumpobuTo nNpu AbArata My
ynotpeba) ga 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30NacHOCT 3a BbMNPOCHUA NPOAYKT.
HEMPABUITHATA MY YMNOTPEBA unu oTka3bT 3a
M3NbNHeHMe Ha npaBunata 3a GesonacHa pa6ora,
KOMTO Ca W3MOXEHM B PBHKOBOACTBOTO 3a
eKkcnnoarauusi, MoraT fAa TMPUYMHAT CEepUO3HU
TenecHU HapaHsABaHUA.
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PYHKUMOHAJTHO OINMUCAHUE

/\BHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paboTarta
Ha MHCTpYMEHTa 3aAbJDKUTENTHO npoBepeTe fanu
TOW € U3KIYEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha Abn6ouynHaTa Ha psisaHe

dur.1

[AbnbounHaTta Ha psisaHe MoXe Ja ce perynupa necHo
ypes 3aBbpTaHe Ha KOMYETO OTNpen Ha MHCTPYMEHTa,
Taka 4e Aja coum xenaHata AbnbounHa Ha psisaHe.

BkniouBaHe
dur.2

/\BHUMAHMVE:

- Tlpegu pa BKIOYUTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHaru npoBepsiBaiTe Aanu NycKoBUST Npekbcaay
paboT HopManHoO U ce Bpblia B MOMOXEHUE
,OFF* (3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a MHCTpPYMEHT ¢ GYTOH 3a GrnokupaHe

/\BHUMAHMVE:

- [peBkniouaTensT MoOxe fJa Ce 3aknioyBa BbB
BknoyeHo "ON" nonoxeHve 3a yoobcTBO Ha
onepatopa 1 komMdopT Nnpu NpoabmxuTenHa pabota.
Bbaete BHUMATENHU, KOraTo 3aKMUUTE UHCTPYMEHTa
B nonoxeHue "ON" (Bkn.) 1 ro ApbxTe 3apaso.

3a [fda BKMIOYATE MHCTPYMEHTA, CaMO HaTUCHeTe

cnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe ocsobogeTe

NyCKOBUSI NPeKbCBay.

3a pabota 6e3 npekbcBaHe HAaTUCHETE MYyCKOBUS

npekbCcBay, a crnep ToBa HaTucHeTe Griokupalums GyToH.

3a fa cnpeTte WHCTPYMeHTa OT BnokMpaHo MonoxeHwue,

HaTWCHETE MyCKOBUS NMpeKkbCcBay AoKpald, a crief Toea ro

oTrnycHeTe.

3a MHCTPYMeHT ¢ 6YyTOH 3a AeGrnokupaHe

3a u3bsirBaHe Ha HEBOMHOTO BKIIOYBAHE OT MyCKOBMS

npekbcBay e npeaBuaeH 6yToH 3a ebnokmpaHe.

3a pga  BKMIOYMTE  WHCTPYMEHTa,  HaTUCHeTe

nebrnokvpalims 6yTOH M nocrne HaTUCHETe MyCcKoBUS
npekbcBay. 3a cnupaHe OTMyCcHeTe Cnycbka Ha
npekbcBaya.

Kpaue
dur.3

Cnep pssaHe, noBAaWrHeTe 3agHata cTpaHa Ha
WHCTPYMEHTa U Kpa4yeTo Le ce OKaXke Nnof HMBOTO Ha

3agHaTta OCHOBa. ToBsa npegnasea  HOXoOBETe Ha
WHCTpyMeHTa OT NnoBpeXxaaHe.

CIrNOBABAHE

/A\BHUMAHME:

. I'Ipe,qm Aa wu3BbpliBaTe HAKaKBU paﬁOTI/I no

WHCTPYMeHTa 3adb/DKUTENHO nposepeTe ganun TOW
€ U3KIYeH oT 6yTOHa N OT KOHTakTa.



[leMOHTaX M MOHTaX Ha HOXOBeTe Ha
peHpeTo

/A\BHUMAHMUE:

. [pwv npukpenBaHe Ha HOXOBETE KbM MHCTPYMEHTa
BHUMaTENHO MNpuUTEerHeTe MOHTaxHUTe GonToBe.
Pa3xnabeHnat moHTaxeH 6onT moxe na 6bae
onaceH. BuHaryn npoBepsiBaiite ganu GontoBeTe
ca pobpe 3aterHartu.

- PaboteTe Cc HOXOBETE C U3KIOUYUTENHO BHUMaHME.

WManonsgarte pbKaBuumM  unnm  Kbpna, 3a da
npegnasite  nNpbCTUTE CU NPU MOHTaX WU
AEMOHTaX Ha HOXOBeTe.

. 3a MOHTaxX n AEMOHTaX Ha HOXoBeTe

M3Mon3BanTe E€ANHCTBEHO MPedOCTaBEeHUS KIoY
Makita. B npoTtuseH cnyyan, Moxe fga ce nonyyu
NPeKoMEPHO WM  HEAOCTaTbYyHO 3aTAraHe Ha
MOHTaxHuTe 6onToBe. ToBa MOXe Aa Npeaussuka
HapaHsiBaHe.

3a MHCTPYMEHTN C OGMKHOBEHU HOXOBE 3a peHae

dur.4
dur.5

dur.6

3a cBansiHe Ha HoOXoBeTe, pa3BuiiTe GonToBeTe 3a
3aKpenBaHe Ha Hoxa kbM 6GapabaHa nocpeacTBoM
npefocTaBeHust rmyx KIHOM. BapabaHbT ce
ocBo6oXxaaBa 3aegHO C HOXOBETE.

3a WHCTanupaHe Ha HOXOBEeTe, MbpBOHAYarHoO
NoYnCTeTE BCUYKM CTBPrOTUHM UIM  3aMbpCsiBaHUS,
nonenHanun no 6GapabaHa wunu HoxoBeTe. BuHaru
n3nonasanTe HOXOBE C edHakBu pa3vepu u Terno. B
npoTuBeH cnyyan MoXxe na Bb3HUKHE
avcbanaHc/Bubpaumny KOUTO Aa BriowaT pesyntaTute ot
xobenoBaHeTo (pPeHAOCBAHETO) M eBeHTyanHo [Jda
noBpeasnT UHCTPYMEHTA.

MocTaBeTe HOXa BbpXy WabnoHa 3a HacTpoWika, Taka
Ye pexewusT pbb Ha HOXa Aa € HapaBHO C BbTPELLHUS
pbb Ha wabnoHa. MNocTaBeTe NnacTuMHaTa 3a HaCTpomka
BbPXY HOXa M HaTUCHETE 3aJHWS KaHT KbM MnracTuHata
3a HacTpoika, [oKaTo TOi 3acTaHe HapaBHO C 3adHWs
KaHT Ha WwabrnoHa 3a HacTpounka, crnep KOeTo 3aTerHere
[BaTa BMHTa Ha nracTuHata 3a HacTporka. [locTtaBeTe
3a[HVs KaHT Ha NnacTuHaTa 3a HacTpolka B kaHana Ha
6apabaHa, cnen KOETO MOHTVpaiiTe BbpXy Hero kanaka
Ha OapabaHa. 3aTerHete paBHOMEPHO C pedyBaHe
MOHTa)KHUTE BONTOBE C MOMOLLTA Ha FIyX KMoy,
MoBTOpEeTE ropHUTE NPOLIEAYPU 33 APYrUst HOX.

3a MHCTPYMEHTM C MUHM HOXOBE 3a peHae

dur.7

1. Csarnete CrOXeHUs HOX, aKko WHCTPYMEHTBLT e
6un  u3non3BaH, BHUMATENHO  MOYUCTETE
NOBbPXHOCTUTE Ha GapabaHa U kanaka Ha
6apabaHa. 3a cBansHe Ha HOXOBETe BbPXY
bapabaHa, pa3BuiiTe TpuTe GonTa 3a 3akpensaHe
Ha HOXa MocpeacTBOM Fyxus ktod. KanakbT Ha
bapabaHa ce ocBobOXaaBa 3aeHO C HOXOBETE.

dur.8

dur.9

3a MOHTMpaHe Ha  HoxoBeTe, Xxnabaso
npvkpeneTe nnacTMHata 3a HacTpoika KbM
perynupalyarta nnactMHa ¢ BUHTOBETE C MIOCKW
rMmaBu W perynupante MUHW HOXa Ha peHAeTo
KbM LIabnoHa 3a HacTpoKKa No TakbB Ha4uH, Ye
pexewmsaT My pbb Oa 6bae CbBCEM HapaBHO C
BbTpeLHus pbb Ha wabnoHa.

MocTaBeTe nnactuHara 3a
HacTpounka/perynupaliata  nnactuHa  Bbpxy
wabnoHa 3a HacTpoWnka, Taka ye
no3vuMoHMpalLMTe  WKMGTOBE 3a HOXa Ha

peH#eTo BbpXy perynupallata nnactuHa pfa
nonagHaT B kaHana Ha MUHW HOXa Ha PeHAeTo,
crief, KOETO HaTWUCHETe MmeTaTta Ha nnacTuHarta 3a
HacTpolka HapaBHO CbC 3afgHaTa CTpaHa Ha
wabnoHa 3a HacTpoKKa, 1 3aTerHeTe BUHTOBETE C
NMOCKM rMasu.

BaxHO € HOXbT ga nerHe Ha €egHO HUBO C
BbTpeLHusi pbb Ha wabnoHa, No3nuuoHMpaLLmTe
LMbTOBE BNM3aT B kaHana Ha HoXa Ha peHaeTo,
M netata Ha nnacTuHata 3a HacTpoiika e
HapaBHO CbC 3afHaTa CTpaHa Ha wabnoHa 3a

HacTpoiika.  lNpoBepeTe  BHMMATenHo  Ta3u
HacTpoiika, 3a Ja ce rapaHTupa paBHOMEpPHO
psizaHe.

MocTaBeTe neTtata Ha NnacTMHaTa 3a HacTpolika
B KaHana Ha 6apabaHa.

MoctaBete kanaka Ha 6GapabaHa BbpXy
nnactuHara 3a HacTpoWnka/perynupaiiara
nnacTuHa v 3aBuiiTe TpuTe GonTa C LIeCTOCTEHHU
rmaBu, Taka Ye Ja uma nydpt mexay bapabaHa n
perynupaliarta nnacTtvHa, 3a fa ce ninb3He MUHU
HOXBT Ha PeHAETO Ha MSACTOTO My. HOXBT Le ce
HamecTV OT Mo3vLMOHUpalMTE LWMdTOBE 3a
HOXa Ha peHOeETO BbpXy perynvpaiiara
nnacTuHa.

HactpoiikaTta Ha HOXa no AbmkuHa Tpsibea aa ce
M3BBPLLUM PBYHO, Taka Ye pbboBeTe Ha Hoxa Aa
6baaT oTAeneHn M Ha eAHaKBO Pas3CTosiHUE OT
Kopryca OT efjHa CTpaHa, U MeTanHaTa ckoba ot
apyrarta.

3arerHeTe TpuTe GonTa C LIECTOCTEHHU rMaBu (C
NoMOLLTa Ha [OCTABEHUS FNyX KIlo4) U 3aBbpTeTe
6apabaHa, 3a Aa nposepuTe nydToBeTE MEXAY
pbboBeTe Ha HOXa ¥ Koprnyca Ha UHCTPYMeHTa.
MpoBepete Tpute GonTa C LUECTOCTEHHW naBu,
Ye OKOHYaTenHo ca 3aTerHaTy.

MosTopete npoueaypun 1 - 9 1 3a Apyrns HOX.



3a npaBunHa HacTpoMKa Ha HOXa
HenpaBunHata HacTponka Ha HOXOBeTe Boau [0
HepaBHa UM  HepaBHOMEpHa  MOBbPXHOCT  Mpw
xobenoBaHe. HoxbT, TpsibBa Aa ce MOHTMpa Taka, ye
pexewusat pbb pga Obae abconTHO paBeH, T.e.
YCMOPEAHO pas3MofoXeH CHPSIMO MOBbPXHOCTTa Ha
3aaHaTa ocHoBa.

Bwx npumepuTe Mo-gony 3a npaBuiiHa WM HenpaswnHa
HacTpoMnka.

(A) NpenHa ocHoBa (MoaBWXHA YEMCT)

(B) 3agHa ocHoBa (HenoaBwbkHa YerntocT)

MpaBunHa HacTporika

e

EaNG)
= /)

Bbpaszan no noBbpxHOCTTa ..

To3wn nsrneq OTCTpaHu HEe MOXe
4a ro nokaxe, Ho p'b6OBeTe Ha
HOXOBETE BbPBAT HAaMbJTHO
ycnopeaHo Ha NOBbPXHOCTTa Ha
3aHaTa OCHOBa.

MpuunHa: Pu6bT Ha eguHusa unm
[BaTa HoXa He e ycropeaeH
Ha NMHKsITa Ha 3agHaTa

M3gobnbaBaHe B HA4anoTo

Nagbn6asaHe B kpas

O

N

=——1F

MNpaxocb6upaTenHa Top6a (akcecoap)

®ur.10

3a MHCTpyMeHT 6e3 Wwyuep

CeaneTe kamaka 3a CTPYXKuUTe K MocTaeeTe LiyLepa
(monbnHUTEneH akcecoap). Mpukpenete
npaxocbbupatenHata Topba kbM wWwyuepa. LlyuepbT
MMa KkoHuW4Ha opma. [lpu  npukpensaHe Ha
npaxocbbupartenHata Topba, HaTWCHETE S CUMHO WU
[okpan KbM LUyLiepa, 3a Aa npeaoTspaTuTe usnagaHeTo
1 no Bpeme Ha paborta.

3a MHCTPYMEHT C wwyuep

MpukpeneTe npaxocwbupartenHarta Topba KbM LWyLepa.
LLlyuepbT Mma koHuW4Ha dopma. Npu npukpenBaHe Ha
npaxocbbupartenHata Topba, HaTUCHETE S CUMHO WU
[okpan KbM LUyLiepa, 3a Aa NpeaoTspaTuTe UsnagaHeTo
1 no Bpeme Ha paborta.

dur.11

Korato npaxocbbupatenHata Topba ce HanmbiHK
HarnosoBKHa, cBaneTe s OT MHCTPYMEHTa W u3abpnaiTe
dukcatopa HaBbH. M3npasHete TopbaTta OT HEMHOTO
CbAbpXaHWe, KaTo NeKo A NnoyyksaTe 3a Aa OTCTpaHuTe
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Ve
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OCHOBa.

MpnynHa: P6BT Ha eanHWS unm
[BaTa HoXa He M3MbKBa
[0CTaTbYyHO CNPSMO
NHUSATa Ha 3agHaTta 6asa.

MpnunHa: P6BT Ha eanHWS unm
[BaTa HoXa W3mbkea
npekaneHo CrnpsiMo
NHUSATa Ha 3agHaTta 6asa.

YyacTuyuTte, nonenHanuM no BbTPELWHOCTTa W, KOUTO
6uxa 3aTpyaHUNU No-HaTaTbLHOTO CbﬁMpaHe Ha npax.

3ABENEXKA:
Mo-unctn 1 GesnpawHn WNNGOBLYHN onepauumn
MmoraT Aa 6baaT u3BbpLUBAHM Cref CBbp3BaHe Ha
MHCTPYMeHTa KbM npaxocmykadka Makita.

CBbp3BaHe C NpaxocMyKayka

dur.12

3a MHCTpPYMeHT 6e3 wWwyuep

3a uncTo 1 GesnpaliHO peHAOCBaHe, CBbpXETe KbM
BaLUMA MHCTPYMEHT npaxocmykadka Makita. Cnep koeto
CBbpXEeTe MapKyya Ha mpaxocMmykaykaTta KbM LiyLepa
(monmbnHUTENEH akcecoap), KakTo € MoKasaHo Ha
durypute.

3a MHCTPYMEHT C Lyuep

3a uncto u GesnpaliHO peHAOCBaHe, CBbpPXETe KbM
BaLUWSA MHCTPYMEHT npaxocMykayka Makita. Cnep koeto
CBbpXEeTe Mapkyya Ha npaxocMmykadkata KbM LiyLiepa,
KaKTO e nokasaHo Ha durypuTe.



KonsiHo (aonbnHUTENneH akcecoap)

dur.13

M3non3BaHeTo Ha KOMSIHO [JaBa Bb3MOXHOCT 3a
NpoOMsiHa Ha NocoKaTa 3a U3XBbPIISiHE Ha CTPYXKWTe, 3a
a uMa no-rofisiMa YnucToTa npv pabora.

3a MHCTpyMeHT 6e3 wyuep

CeaneTe kamaka 3a CTPYXKuUTe K MocTaeeTe LiyLepa
(mnonbnHuTeneH akcecoap). [loctaBeTe  KOMSIHOTO
(monmbnHUTENEH akcecoap) KbM WHCTPYMEHTa, Kato
npocto ro nbxHete. 3a ga ro u3BaguTe, NpocTo ro
n3gbpnanTte.

3a MHCTPYMEHT C wyuep

MocTaBeTe KONSIHOTO (OOMBbIHUTENEH akcecoap) KbM
MHCTPYMEHTa, KaTo MpocTo o nbxHeTe. 3a pga ro
n3BaguTe, NpocTo ro n3gbpnanTe.

PABOTA

Mo Bpeme Ha paboTa APbXKTe WHCTPYMEHTa 34paBso C
efHaTa pbka BbpXy KOM4YeTO, @ C Apyrata - BbpXy
pbKOXBaTKaTa Ha Kroua.

Xob6enoBaHe (PeHpocBaHe)

dur.14

Hail-Hanpen nocTtaBeTe npegHaTa 4acT Ha OCHoBaTa Ha
MHCTPYMEHTa [a nerHe ninocko BbpXy 06paboTBaHOTO
n3genve 6e3 HoxoBeTe BNM3aT B KOHTaKT C Hero.
BkrnioueTe MHCTpyMEHTa U U34YaKaiiTe HoXoBeTe Aa
OOCTUrHaT nbnHa ckopocT. Crep ToBa BHUMATESHO
NpuABMXETE WHCTPYMEHTa Hanpeg. B Havanoto
ynpaxHeTe HaTUCK BbpXy MpefHata cTpaHa, a B kpas
ynpaxHeTe HATUCK BbpXy 3ajHata CcTpaHa Ha
MHCTpyMeHTa. XobenoBaHeTo Moxe Aa 6bae ynecHeHo,
ako 3acTornopuTe AeTaina HakMoHeH Hanpep, Taka ue
[a mMoxeTe Aa paboTuTe, ABWXENKN MalLUMHaTa Hagony.
CkopocTTa Ha OBWXeHVWe U aeGenvHata Ha OTHEMaHe
onpenensaT ka4ecTBoTo Ha obpaboTBaHaTa NOBbPXHMHA
EnekTpn4eckoTo peHAe e Npoabiku Aa paboTu cbe
CKOPOCT, KOSITO He npeau3BMKBA 3afpbCTBaHe CbC
cTbprotvHn. 3a rpybo xobenoBaHe, MoxeTe [Ja
yBenuunTe paebenuHata Ha OTHEMaHe OT martepuana
(cTpyxkata), gokaTto 3a huMHO peHgocBaHe aebenuvHata
TpsbBa Aa ce Hamanu 1 ABWMXEHWETO Ha MHCTpyMeHTa
Hanpepn TpsibBa Aa € MHOro 6aBHO.

®danuyoBo cBLp3BaHe

dur.15

3a uspaboTBaHe Ha cTbranoobpa3eH Npopes, KakTo e
nokasaHo Ha dwurypata, wu3nonseanTe nperpagarta
(Bogaya), KOSAITO Cce [JoCTaBsi KaTo [AOMbIIHUTENEH
akcecoap.

dur.16

OuepTaiTe NMHMsITa Ha pa3pesa BbpXy 06paboTBaHOTO
nspenue. locTaBeTe nperpajata B OTBOpa OTNpeA
BbpXy MWHCTpyMeHTa. M3paBHeTe pbba Ha Hoxa cC
TMHUATA Ha paspesa.
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dur.17

Perynupaiite nperpagarta, AoKaTo Bre3e B KOHTaKT CbC
cTpaHaTa Ha 0bpaboTBaHOTO M3aenve, crnep KoeTo A
3aTerHeTe C BUHTA.

dur.18
Mpu peHOocBaHe NpUABWXBaWTE WHCTPYMEHTa C
nperpagata Taka, 4e [da € Ha MMocko BbpXy

CTpaHM4HaTa NoBbLPXHOCT Ha 06paboTBaHOTO M3genuve.
B npotuBeH cnyyan, ToBa MOXe pfAa poBede Ao
HepaBHOMEPHO peHAOoCBaHe.

MakcumanHaTta gbnboynHa Ha ¢anuoBo cBbp3BaHe e 9
MM.

dur.19

Moxe Aa noxenaete fda yBenuuute AbiDKMHATA Ha
nperpaparta, kato npubaBuTe AOMBLIHWUTENHO Napye
ObpBo. 3a Tasu uen B nperpajara ca npeasuaeHu
NOAXOASILLM OTBOPK, @ CbLUO Taka MMa Bb3MOXHOCT 3a
3aKpenBaHe Ha YABIMKUTENEH BOAAY (AOMbIHUTENEH
akcecoap).

U3pabGoTBaHe Ha dhacka/ckocsiBaHe Ha
pbb6oBe

®ur.20
dur.21
3a n3BbpLUBaHe Ha CKOCEH paspes KaTo nokasaHus Ha
curypata, nogpaBHeTe ,V“-06pasHua  kaHan B

npeaHaTa 4YacT Ha ocHosaTta ¢ pbba Ha o6paboTBaHOTO
vu3aenue n ro peHgoceante.

NoAAPBXXKA

/A\BHUMAHME:

. I'Ipe,qm Aa nposepsBarte uwnn n3pbpLiBate
nogapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Ton e
WU3KIO4YeH oT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wusnonasaiite 6eH3uH, HadTa, paspeauTen,
cnupt ©“ pgp. nog. ToBa Moxe Aa  NpuUynHU
obesLBeTaBaHe, AedopMaLys UK NyKHATUHW.

3aTtouBaHe Ha HOXXOBeTe Ha PpeHAeTo
Camo 3a 06GMKHOBEHU HOXOBEe

dur.22

MoppobpxanTe BWHArM HOXOBETE CUM OCTpWU, 3a [Aa
ocurypute Hai-0obpo yHKUMOHUPaHE Ha MHCTPYMEHTa.
M3nonssanite pAbpkada Ha Hoxa (OomMbIHWUTENEH
akcecoap), 3a [fAa 3aTtouuTe HOXOBETe, WU3rnagute
nobnTOCTN M NOCTUTHETE paBeH pbo.

®ur.23

MbpBo, pa3xnabeTte ABeTe nepyatu raiku Ha gbpXxkaya
1 BMbkHeTe HoxoBeTe (A) u (B), Taka Ye ga BnsisaT B
KOHTakT cbc cTpaHute (C) n (D). Cneg ToBa 3gpaBo
3aTerHeTe nepyaTuTe raku.



dur.24

Mpeon pa  3anoyHeTe  3aTouBaHETO,  HaMoOKpeTe
WNMpoBbYHMA KaMbk 3a 2-3 MUHYTY BbB Bogda. Bogete
ObpXaya Ha HoXa Taka, Ye [BaTa Hoxa [a [okocsaTt
KaMbKa, 3a [Ja ocurypuTe €QHOBPEMEHHO 3aToyBaHe
noa eAHakbB brbfl.

CMsiHa Ha YeTKUTe

dur.25

PepoBHo cBanswte 4yetkuTe 3a nposepka. Korato ce
W3HOCAT [0 oOrpaHuyuTenHus Gener, rm cMeHere.
MopabpkaniTe YeTKMTE YACTM M Aa ce ABMXKaT cBO6OAHO
B ueTkogbpxaTtenute. [lBete ueTku TpsbBa pa ce

CMeHsIT €[HOBPEMEHHO. W3nonsgaiite camo
OPUrMHAMNHU YETKN.

®ur.26

dur.27

M3nonsBaiite oTBepTka, 3a Aa cBanuTe Kanaka 3a
CTPYXKUTE Unu wyuepa.

dur.28

C nomowta Ha OTBepTka pasBuMIUTe Kanadkute Ha
yeTkogbpxkaTenute. l3Bagere M3HOCEHWUTE  YeTKw,
CrnoXeTe  HOBUTE W 3aBUIUTE  Kamaykute  Ha
yeTKogbpXadmTe.

3a pa ce nopgaobpxa BE3OMNACHOCTTA wn
HAOEXKOHOCTTA Ha WHCTpYMEHTa, pPeMOHTUTe,

obcnyXBaHeTO wnu  perynupaHeto TpsibBa pfda ce
M3BbPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce usnonaeart pe3epBHu YacTu oT Makita.

AONMBbITHATENTHN AKCECOAPU

/A\BHUMAHME:

«  [penopbyBa ce M3NON3BaAHETO Ha Te3n akcecoapu
UMM HaKpalHULM C Balwus MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HaCTOSILLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha ApyrM  akcecoapu  unm
HakpalHuUM MoXxe [Ja [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHW HapaHsiBaHusi. M3nonseaiite cboOTBETHUSA
akcecoap nnm HaKpanHuK camo no
npegHasHayeHue.

AKO MMmaTe Hyxaa OT nomoll 3a noseye nogpobHoCcTH

OTHOCHO Te3W akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MEeCTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

+ Hox 3a peHae OT MHCTpyMeHTanHa cTomaHa

+  Hox 3a penge oT TBbpaa cnnas (C yBenuueH
eKCnnoaTaLoHeH XMBOT)

« MuHu HoX 3a peHae

. [bpxay 3a 3aTo4BaHe

- LUab6noH 3a HoxoBe

« Perynupalia nnactvHa — KOMMneKkT

- [perpapa (Bogay)

. KomnnekT Ha Bogaya

. LinncpoBbYEH KaMbkK 3a 3aTO4BaHe

. HakpaiiHmk

+  KomnnekT Ha npaxockbupatenHa Topba
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. KonsiHo
- [nyx rae4eH ko4

3ABEJEXKA:

- Hsakon apTukynu OT cnucbka Moxe paa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Karo
CTaHfapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasrmyHu
B PasfiMyH1TE AbPXKaBU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeq pogleda

1-1. Pokaziva¢ 6-9. Osnova grani¢nika
1-2. Gumb 7-1. Nasadni klju¢
2-1. Tipka za blokadu ili tipka za 7-2. Maticni vijak

2-2.
3-1
3-2.
3-3.
4-1.

deblokadu
Uklju€no-isklju¢na sklopka

. Ostrica blanjalice

StraZnja osnovna plo¢a
Nozica
Nasadni klju¢

8-1. Vijak za lim

8-2. Plo¢a za podeSavanje

8-3. Spojne usice noza za blanjalicu
8-4. Plo¢a mjeraca

8-5. Peta ploCe za podeSavanje
8-6. Ploca za postavljanje

4-2. Maticni vijak 8-7. Unutarnji rub plo¢e mjeraca
5-1. Maticni vijci 8-8. Osnova granicnika

5-2. Bubanj 8-9. Straznja strane baze mjeraca
5-3. Ostrica blanjalice 8-10. Mali noz za blanjalicu

5-4. Poklopac bubnja 9-1. Mali noZ za blanjalicu

5-5. Ploga za pode$avanje 9-2. Zlijeb

6-1

. Unutarnji ruba plo¢e mjeraca

9-3. Plo¢a za postavljanje

11-1. Zatvaraé

13-1. Konektor

13-2. Rasprskiva¢
14-1. Pokretanje

14-2. Zaustavljanje
16-1. Rub lista

16-2. Rezna nit

17-1. Vijak

17-2. Rubni prislon (dodatak)
22-1. Drza¢ za otrenje
23-1. Krilna matica
23-2. List (A)

23-3. List (B)

23-4. Strana (D)

23-5. Strana (C)

25-1. Grani¢na oznaka

6-2. Rub lista 9-4. Vijci sa esterostranom maticom i 26-1. Poklopac za strugotine
6-3. Ostrica blanjalice prirubnicom 26-2. Odvija¢
6-4. Plo¢a za podeSavanje 9-5. Poklopac bubnja 27-1. Rasprskiva¢
6-5. Vijci 9-6. Bubanj 27-2. Odvija¢
6-6. Peta 9-7. Plo¢a za podeSavanje 28-1. Poklopac drzaca cetkica
6-7. Straznja strane baze mjeraca 10-1. Vrecica za prasinu 28-2. Odvija¢
6-8. Plo¢a mjeraca 10-2. Rasprskiva¢
SPECIFIKACIJE
Model KP0800
Sirina blanjanja 82 mm
Dubina blanjanja 2,5mm
Dubina izrade brodskih podova 9 mm
Brzina bez optereéenja (min™') 17.000
Ukupna duzina 285 mm
Neto masa 2,6 kg
Razred sigurnosti Elm

« Zahvaljujuéi stalnom programu istraZivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
* Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE001-1
Namjena

Alat je namijenjen za blanjanje drva.
ENF002-2

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uti¢nica bez provodnika za uzemljenje.
ENG102-2

Samo za europske drzave

Buka

Tipiéna jagina buke oznadena s A, odredena sukladno
EN60745:
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Razina zvuénog tlaka (Lpa): 89 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lwa): 100 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
ENG222-2

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbroj)
izracunata u skladu s EN60745:

Nacin rana : blanjanje ¢etinara

Emisija vibracija (an): 2,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?
ENGQ01-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.



Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/AUPOZORENJE:

. Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelije na
procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-15
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljedeci Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Blanjalica
Br. modela/tip: KP0O800
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju éuva na$ ovlasteni predstavnik
u Europi koji je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

Perz

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbilinom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.

GEB010-4

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BLANJALICU

1. Pricekajte da se rezaé zaustavi prije
postavljanja alata. IzloZzeni rezaé u dodiru s
povrS§inom moze dovesti do moguceg gubitka
kontrole i ozbiljnih ozljeda.

2. Drzite elektriéni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine inace reza¢ moze do¢i u
dodir s vlastitim kabelom. Presijecanje vodi¢a
pod naponom moze dovesti napon u izlozene
metalne dijelove Sto moze izazvati elektri¢ni udar
kod rukovatelja.

3. Koristite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin da
osigurate i ucvrstite izradak na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo Gini
ga nestabilnim i moze dovesti do gubitka kontrole.

4.  Krpe, tkanina, kabel, Zice i sli€no nikada ne bi
trebali biti u podrucju rada.

5. lzbjegavajte rezanje ¢cavala. Prije rada
provjerite i uklonite sve ¢avle iz izratka.

6. Koristite samo ostre listove. Listovima rukujte
vrlo pazljivo.

7. Vijci za instalaciju lista trebaju biti ¢vrsto
zategnuti prije rada.

8.  Alat drzite ¢vrsto, objema rukama.

9. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

10. Prije nego upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi
moglo ukazivati na losu instalaciju ili loSe
balansiran list.

11. Prije nego Sto se sklopka ukljuci, pazite da list
ne dodiruje izradak.

12. Pricekajte dok osStrica ne dosegne punu
brzinu prije rezanja.

13. Uvijek iskljucite i pricekajte da se ostrica
potpunog zaustavi prije Dbilo kakvog
prilagodavanja.

14. Nikada nemojte stavljati prst u komade drveta
s provrtom. Ako je drvo vlazno prsti se mogu
zaglaviti. Ocistite dijelove drveta Stapom.

15. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

16. Uvijek promijenite oba lista ili poklopce na
bubnju, inace bi ishodi$na neravnoteza mogla
izazvati vibracije i skratiti radni vijek trajanja
alata.

17. Koristite samo Makita listove navedene u
ovom priruéniku.

18. Uvijek  koristite ispravhu masku za
prasinu/respirator za materijal s kojim radite i
namjenu.

CUVAJTE OVE UPUTE.



AUPOZORENJE:
NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene

strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod.
POGRESNA UPOTREBA ili nepridrzavanje

sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama moze prouzro€iti ozbiljne tjelesne ozljede.

32

FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

PodesSavanje dubine rezanja

Sl.1

Dubina reza moze se podesiti okretatem na prednjoj

strani alata tako da se pokaziva¢ usmijeri prema Zeljenoj

dubini reza.

Ukljucivanje i isklju€ivanje

Sl.2

/\OPREZ:
Prije ukljuCivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za alat s gumbom za blokadu

/\OPREZ:
Ukljuénof/isklju¢na sklopka moze se blokirati u
polozaju "ON" da bi korisniku bilo udobnije koristiti
alata tijekom duljeg vremena. Budite oprezni
prilikom blokade alata u polozaj "ON" i za to
vrijeme CEvrsto drzite alat.
Za pokretanje alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/iskljuénu sklopku.
Za neometani rad povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.
Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZzaja u
potpunosti povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je
otpustite.
Za alat s gumbom za deblokadu
Sklopka je za zastitu od nehoti¢nog ukljucivanja
opremljena gumbom za deblokadu.
Da biste pokrenuli stroj, istovremeno otpustite gumb za
deblokadu i uklju¢nof/iskljuénu sklopku. Za isklju€ivanje
stroja otpustite ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Nozica
SI.3
Nakon rezanja podignite straznji dio alata i pojavit ¢e se

nozica ispod straznje osnovne plo¢e. To sprecava
ostecivanje nozZeva alata.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti€nice.



Uklanjanije ili instalacija nozeva blanjalice

/\OPREZ:

- Pazljivo pritegnite vijke za instalaciju noza kada
montirate noz na alat. Labavi vijci za instalaciju
mogu biti opasni. Uvijek provjerite da su ¢Evrsto

pricvrséeni.
- NozZevima rukuijte vrlo pazljivo. Koristite rukavice ili
krpe kako bi =zastitili prste ili Sake prilikom

uklanjanja ili instalacije nozeva.
Za instalaciju ili uklanjanje noZeva koristite samo
isporu¢ene Makita klju¢eve. U suprotnom moze
doé¢i do prekomijernog ili nedovolinog zatezanja
vijka za instalaciju. To bi moglo izazvati ozljede.

Za alat s uobi¢ajenim nozevima blanjalice

Sl.4
SL.5

Sl.6

Za uklanjanje noZeva na bubnju odvijte vijke za
instalaciju nasadnim klju¢em. Poklopac bubnja skida se
zajedno s noZevima.

Za instalaciju noza prvo uklonite sve krhotine i druge
strane tvari zalijepliene na bubanj ili noz. Koristite
nozeve istih dimenzija i teZine inae moze do¢i do
oscilacija/vibracija bubnja $§to ¢e uzrokovati slabo
blanjanje i u konacnici kvar alata .

Postavite noZz na osnovu grani¢nika tako da je rub noza
u savr$enoj ravnini s unutarnjim rubom plo¢e mjeraca.
Postavite plo€u za podeSavanje na noz, a zatim
jednostavno pritisnite petu plo¢e za podeSavanje u
ravninu sa straznjim dijelom osnove grani¢nika i
pritegnite dva vijka na plo¢i za podeSavanje. Potom
gurnite petu plo¢e za podeSavanje u utor bubnja, a
zatim na njega postavite poklopac bubnja. Ravnomjerno
i naizmjence pritegnite vijke za postavljanje nasadnim
klju¢em.

Ponovite prethodni postupak drugim nozem.

Za alat s malim nozevima blanjalice

S1.7

1. Uklonite postoje¢i noz, ako ste Kkoristili alat,
pazljivo ocistite povrSine bubnja i poklopac
bubnja. Za uklanjanje noZeva na bubnju odvijte
vijke za postavljanje nasadnim klju¢em. Poklopac
bubnja skida se zajedno s nozevima.

Sl1.8

2. Da biste postavili noZeve, vijcima za lim labavo
priévrstite ploéu za podeSavanje na plocu za
postavljanje i postavite mali noz blanjalice na
osnovu grani¢nika tako da je rub reza na nozu u
ravnini s unutarnjim rubom plo¢e mjeraca.

3.  Postavite plo¢u za podeSavanje/plocu za postavljanje
na osnovu grani¢nika tako da su spojne uSice noza
blanjalice na ploci za postavljanje poloZene u utor
malog noZa blanjalice, a zatim pritisnite petu ploce za
podeSavanje u ravninu sa straznjim dijelom osnove
granicnika i pritegnite vijke za lim.
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S1.9

Vazno je da noz bude u ravnini s unutarnjim
rubom plo¢e mjeraca, da su spojne uSice noza
blanjalice dobro uloZene u utor noza te da je peta
ploe za podeSavanje u ravnini sa straznjim
dijelom osnove graniénika. PaZljivo provjerite jesu
li dijelovi tako poravnani da biste osigurali
ravnomjerno rezanje.

Pomaknite petu plo¢e za podeSavanje
bubnja.

u utor

Postavite poklopac bubnja preko plo¢e za
podeSavanje/ploce za postavljanje i pritegnite tri
vijka sa Sesterostranom maticom i prirubnicom
tako da nastane razmak izmedu bubnja i plo¢e za
podeSavanje da bi se mali noz blanjalice mogao
pomaknuti u ispravan polozaj. Noz ¢e se pomocéu
spojnih usSica nozZa blanjalice postaviti na plo¢u za
postavljanje.

Duzina noZa morat ¢e se ruéno podesiti tako da
krajevi noza budu vidljivi i na jednakoj udaljenosti
od kucista s jedne strane i metalnog nosaca s
druge strane.

Pritegnite tri vijka sa Sesterostranom maticom i
prirubnicom (pomocéu isporuéenog nasadnog
klju¢a) i okrenite bubanj da biste provjerili
praznine izmedu krajeva noza i kuc¢ista alata.
Provjerite jesu i tri vijka sa Sesterostranom
maticom i prirubnicom potpuno pritegnuta.
Ponovite 1. - 9. postupak drugim nozem.



Za pravilno podesavanje noza blanjalice
Povrsina za blanjanje ispast ¢e gruba i neujednacena,
osim ako ne postavite noz pravilno i &vrsto. Ostrica
mora biti montirana tako da je rezni rub apsolutno
poravnat, tj. paralelan na povrsinu straznje baze.
Pogledajte neke primjere u nastavku za pravilno i
nepravilno podeSavanje.

(A) Prednja baza (Pokretna papucica)
(B) Straznja baza (Stacionarna papucica)

. lako to ovaj bo¢ni pogled ne
Tocna postavka (A) ( moze pokazati, rubovi listova
? >| P rade savrseno paralelno sa

straznjom baznom povrSinom.

Ogrebotine na povrsini Uzrok: Jedan ili oba lista nemaju
@ paralelne rubove straznjoj
strani osnovne linije.

Dubljenje na poc¢etku 7 Uzrok: Jedan ili oba ruba lista ne
() prodiru dovoljno duboko u

_ odnosu na osnovnu liniju.

Uzrok: Jedan ili oba ruba lista

%\
®) \() prodiru predaleko u odnosu
& >| ? - = na straznju osnovnu liniju.

Dubljenje na kraju

Vreca za prasinu (pribor) Spajanje usisavaca
S1.10 Sl.12
Za alat bez mlaznice Za alat bez mlaznice

Uklonite poklopac za strugotine i montirajte mlaznicu Kada Zelite izvrSiti Cisto blanjanje, spojite usisavac tvrtke
(neobavezni pribor). Priévrstite vreéicu za prasinu na Makita na alat. Zatim spojite crijevo usisavaca na mlaznicu
mlaznicu. Mlaznica je suZena. Kad pri¢vr§cujete vredicu (neobavezni pribor) kao Sto je prikazano na slici.

za pra$inu, gurnite je na mlaznicu $to ¢vréée da ne bi Za alat s mlaznicom
spala tijekom rada. Kada Zelite izvrsiti Cisto blanjanje, na alat spojite
Za alat s mlaznicom usisavac tvrtke Makita. Zatim spojite crijevo usisavaca

Pri¢vrstite vrecicu za prasinu na mlaznicu. Mlaznica je na mlaznicu kao $to je prikazano na slikama.

suzena. Kad pri¢vrS¢ujete vrecicu za prasinu, gurnite je Konektor (neobavezni pribor)
na mlaznicu $to évrS¢e da ne bi spala tijekom rada. S113

SL.11 ) . ) Pomocu konektora mozete promijeniti smjer izbacivanja
Kada vrecica za praSinu bude napunjena do pola, strugotina radi &iséeg rada.

uklonite je s alata i izvucite zatvara€. Ispraznite sadrzaj Za alat bez mlaznice

vrecice, a pritom je lagano udarajte da biste uklonili . N . .
Zosti lieol tarnie st koie bi | Uklonite poklopac za strugotine i montirajte mlaznicu
cesvlce .za ugmeng S unu arnje strane koje bl mogle (neobavezni pribor). Pri¢vrstite konektor (neobavezni
oteZavati daljnje prikupljanje. . .

pribor) na mlaznicu alata tako da ga samo nataknete na
nju. Za uklanjanje ga samo izvucite.
Za alat s mlaznicom
Pri¢vrstite konektor (neobavezni pribor) na mlaznicu
alata tako da ga samo nataknete na nju. Za uklanjanje
ga samo izvucite.

NAPOMENA:
Ako na ovaj alat spojite usisavac¢ tvrtke Makita,
CiS¢enje ¢e biti ucinkovitiji i Cistije.

34



RAD SA STROJEM

Tijekom rada ¢vrsto drzite alat, pri ¢emu vam je jedna
ruka na okretacu, a druga na rucki sa sklopkom.
Blanjanje

Sl.14

Prvo, ostavite prednju bazu alata na povrSinu izratka
tako da nozevi nemaju nikakav kontakt. Ukljucite i
priCekajte da nozevi postignu puni broj okretaja. Zatim
pomaknite alat lagano naprijed. Na pocetku blanjanja
primijenite pritisak na prednjoj strani alata, a na kraju na
straznjoj. Blanjanje ¢e biti lakSe ako je nagib izratka u
stacionarnom polozaju, tako da mozete blanjati pomalo
nizbrdo.

Brzina i dubina reza odreduju vrstu finiSiranja. Elektricna
blanjalica reze brzinom koja nec¢e imati za posljedicu
zaglavljivanje alata u krhotinama. Za grubo rezanje,
moze se povecati dubina reza, a za dobar fini§ trebali bi
smanijiti dubinu reza i sporije gurati alat.

Izrada brodskih podova (udubljivanje)

Sl.15

Da biste napravili stepeniCast rez poput onog na slici,
koristite rubni prislon (paralelnu vodilicu) koji mozete
nabaviti kao pribor.

S1.16

Nacrtajte liniju reza na izratku. Umetnite rubni prislon u
rupu s prednje strane alata. Poravnajte rub noza s
linijom reza.

S1.17

PodeSavajte rubni prislon sve dok ne dodirnete bo¢nu
stranu izratka, a zatim ga pri¢vrstite tako da pritegnete
vijak.

S1.18

Pri blanjanju pomaknite alat s rubnim prislonom u
ravnini s boénom stranom izratka. U suprotnom moze
do¢i do neravnog blanjanja.

Maksimalna  dubina izrade  brodskih  podova
(udubljivanje) iznosi 9 mm.
S1.19

Ako Zelite produziti prislon, priévrstite dodatni komad
drva. Na prislonu se nalaze odgovarajuce rupe za tu
svrhu, a ujedno i za pri¢vrS¢ivanje produzne vodilice
(neobavezni pribor).

UkosSavanje
S1.20

Sl.21

Da biste napravili kosi rez poput onog na slici,
poravnajte Zlijeb "V" na prednjoj bazi s rubom izratka i
blanjajte izradak.
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ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Ostrenje noza blanjalice
Samo za uobi¢ajene nozeve

Sl.22

Uvijek drzite noZeve oStrima za najbolju moguéu
izvedbu. Koristite drza¢ za ostrenje (neobavezni pribor)
da biste uklonili ogrebotine i proizveli fini rub.

Sl.23

Prvo, odvijte dvije krilne matice na drzau i umetnite
listove (A) i (B), tako da dodiruju strane (C) i (D). Zatim
pritegnite krilne matice.

Sl.24

Uronite brusni kamen u vodu na dvije ili tri minute prije
ostrenja. Drzite drza¢ tako da oba noZa dodiruju brusni
kamen za simultano ostrenje pod istim kutom.
Zamjena ugljenih cetkica

Sl.25

Ugliene cetkice zamijenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite raduna da su ugljene Cetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

S1.26

S1.27
Odvijacem uklonite poklopac za strugotine ili mlaznicu.

Sl.28

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugliene C&etkice, umetnite
nove i pri¢vrstite poklopce drzaca Cetkice.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrZavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.



Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

Celiéni noz za blanjalicu s visokim brojem obrtaja

Noz blanjalice od volfram karbida (za dulji radni

vijek noza)

Mali noz za blanjalicu

Komplet za ostrenje

Mjera¢ ostrice

Komplet plo¢a za postavljanje

Rubni prislon (paralelna vodilica)

Komplet za proSirenje

Brusni kamen

Mlaznica

Komplet vrecice za prasinu

Konektor

Nasadni klju¢

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)
Onwuc Ha owTHUOT Npernen

1-1. Mokaxysau 6-9. OcHoBa Ha MepavoT 10-2. PacnpckyBay
1-2. Konue 7-1. HacapeH knyu 11-1. MNpuuspcTyBay
2-1. Konye 3a 6nokupawe unu Konue 7-2. 3aBpTKa 13-1. Nakr

3a pebrokvparbe 8-1. MawwuHcka 3aBpTka 13-2. PacnpckyBay
2-2. MpeknHyBay 8-2. lMnova 3a npunarogysare 14-1. MoueTok
3-1. Hox Ha anatot 3a pamHere 8-3. Cnojku 3a chuKCMparse Ha HOXOT 3a 14-2. Kpaj
3-2. 3apgHa ocHoBa pamHere 16-1. Pab Ha HoxoT
3-3. Cranano 8-4. Mnova 3a Mepetse Ha obemoT 16-2. JlnHunja Ha cevere
4-1. HacapeH kny4 8-5. MeTtnua Ha nnoyata 3a 17-1. Wpad
4-2. 3aBpTKa npunarogysake 17-2. TpaHnyHuK 3a pab (goaaTok)
5-1. 3aBpTkM 8-6. MNnoya 3a noctaByBare 22-1. [ipxay 3a ocTpere
5-2. PesepBoap 8-7. BHaTpeLueH pab Ha nnovarta 3a 23-1. Kpunecra HaBpTka
5-3. Hox Ha anatot 3a pamMHere mMepere 23-2. Hox (A)
5-4. Kanak Ha pe3epBoapoT 8-8. OcHoBa Ha MepayoT 23-3. Hox (B)
5-5. Mnova 3a npunarogysarse 8-9. 3agHa cTpaHa Ha ocHoBaTa 3a 23-4. CtpaHa (D)
6-1. BHaTpelueH pab Ha nnovara 3a mepete 23-5. CtpaHa (C)

meperse Ha o6emoT 8-10. Mane4ok HOX 3a pamHere 25-1. [paHnyHa o3Haka
6-2. Pab Ha HoxoT 9-1. Mane4ok HOX 3a pamHerbe 26-1. Kanak 3a genkaHuum
6-3. Hox Ha anatot 3a pamHere 9-2. XXneb 26-2. OpBpTKa
6-4. Mnoya 3a npunarogyeare 9-3. Mnoya 3a noctaByBawe 27-1. Pacnpckysay
6-5. LLipacdhosm 9-4. LLlecToaronHu 3aBpTkM CO (hnaHLLa 27-2. OpBpTkKa
6-6. Metnua 9-5. Kanak Ha pe3epsoapot 28-1. Kanaye Ha apxa4 Ha YeTknuka
6-7. 3apHa CTpaHa Ha ocHoBaTa 3a 9-6. PesepBoap 28-2. OpBpTka

Mmepetbe 9-7. MNnova 3a npunarogysare
6-8. Mnoya 3a Mepere Ha obemoT 10-1. Bpeka 3a npaB

TEXHUYKU NOOATOLIA

Mopgen KP0800
LLinpuHa Ha pamHere 82 Mmm
[AnaboyvHa Ha pamHerse 2,5 MM
[na6ounHa Ha npeknon 9 MM
HeonToeapeHa GpanHa (MuH.™) 17.000
BkynHa gomxkuHa 285 Mm
Heto TexuHa 2,6 kr
BesbegHocHa knaca [EIT]

« Mopaau nNocTojaHoTO UCTPaXyBakEe W Pa3Boj, TEXHNYKUTE NoAaToLM AafeHn Tyka MOXe [ia ce MeHyBaaT 6e3 13BecTyBae.
« Cneuudpmkaummte MoXe Aa ce pasnukysaaT of 3emja [0 3emja.
« TexwuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1 ENG102-2
HameHna Camo 3a eBpONCKX ApXaBu
AnaTtoT e HaMeHeT 3a paMHeH-e ApBO. ByuyaBa
ENF002-2 TunuuHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyasaTta ogpedeHa
cnopen EN60745 nsHecysa:
HuBO Ha 3BY4HMOT NPUTUCOK (Lpa): 89 AB (A)
HwuBo Ha jaumHa Ha 3ByKOT (Lwa): 100 b (A)

HanojyBawe
AnatoTt Tpeba Aa ce noBp3yBa Camo CO HarojyBare CO
HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa

pabotn camo Ha epHodasHa HauM3MeHW4Ha cTpyja. Otcranysarbe (K): 3 A6 (A)

AnaTtoT e ABOjHO n3onupaH 1 MoXxe Aa ce KOpPUCTU U CO HoceTte wtuTHMUM 3a yum

NPYKNYYOL LUTO HE Ce 3a3eMjeHu. ENG222-2
Bu6pauumn

BkynHa BpedHOCT Ha BMOpauuuTe (BEKTOpcka cyma Ha
Tpw ockun) oapeaeHa cnopen EN60745:
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Pa6oTeH pexuM : paMmHere MEKO APBO
LLinpetse BUGPaLMK (an): 2,5 M/c?

Otcranyeame (K): 1,5 m/c?
ENGQO01-1

- HomuHarnHarta jauvHa Ha BuGpaLuuTe € uamepeHa
BO COIMACHOCT CO CTaHAapaHWTe MeToau 3a
UCMUTYBatbe W MOXe [a Ce KOpUCTU 3a
criopefyBat-e Ha anariu.

- HomuHanHarta jauvHa Ha BUGpaummTe Moxe fa ce
KOPUCTM UM Kako MpenvMuHapHa rnpoueHka 3a

N3M10XKEHOCT.
AI‘IPE.EIYI'IPEJIYBAI-I:E:
. JaumHata Ha BubpauumTe nNpu  HAKTUYKOTO

KOPUCTEH-E Ha anatoT MoXe Aa ce pasnukyBa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4YMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOPWUCTMW anaTor.

Morpuwxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHOCHUTE
MepKU 3a 3allTUTa Ha onepaTopoT BP3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3NoXeHocTa npu  pakTuikuTe
ycnoBu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasua cute
fAenoBu Ha paboTHWOT LMKMYC, Kako nepuopuTe
Kora anaTtoT e UCKIyYeH 1 Kora paboTu Bo npaseH
0fl, He CaMO Kora € aKTVBEH).

ENH101-15
Camo 3a 3emjute Bo EBpona
Dexknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, «kako opgroBopeH
npousBoauTen, u3jaBsyBame [Aeka  cnegHuBe

mawmHun Makita:

OsHaka Ha MaluunHaTa:

Anart 3a pamHene

Mogen 6p./Tun: KPO800

ce 0/} CepyCcKo NMPON3BOACTBO U

YcornaceHu ce co cneaHuBe eBponcku AiupekTuem:
2006/42/EC

W ce npousBedeHn BO COIMAacHOCT CO criegHvBe

cTaHaapauv Unu cTaHgapAn3MpaHy JOKYMEHTM:
EN60745

TexHuykata [OOKyMeHTauuja ce 4yBa

OBnacTeH NpeTcTaBHKK Bo EBpona:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnuvja

Kaj HawwmoTt

10.2.2009

Perz

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

OnuwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNIeKTpUu4YHnTe anatun

A NMPEAYNPEAYBAHKE Mpouutajte rm cute
6e36eqHOCHM nNpepynpeAyBakba U cUTe ynaTcTea.
Ako He ce nouuTyBaaT npeaynpedyBakata U
ynaTtctBarta, MoXe Aa fojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELLKU MOBPeau.

Yysajte rm cuTe npeaynpenyBsalma WU
ynaTcTBa 3a Aa MOXeTe NOBTOPHO Aa '

npo4yuTare.
GEB010-4

BE3BEAHOCHMU
NPEAYMNPEAOYBAHA 3A
ENEKTPUYHHUOT ANAT 3A
PAMHEHE

1. MNouvekajTe ceunnoto ga comnpe npea Aa ro
cnywTuTe anatoT. [onoTo ceyuno moxe Aa ja
3aBreve noBpLIMHATa U Aa [oBede A0 MOXHO
rybere Ha KOHTporna 1 cepuosHa noepeaa.

2. [OpxeTe ro eneKTPMYHMOT anatr camo 3a
M“3onupaHuTe APLIKU 3aToa LITO 3aTerHyBayoT
MOXe fAa Aojae BO AONMP CO COMCTBEHWUOT
kaben. Ako ce fonpe Xuua nog HamnoH, Moxe Aa
ce MnpeHece cTpyjata [0 MeTanHuTe AernoBu Ha
eneKTPUYHWOT anaT v Aa ce NpeausBuka CTpyeH
yAap Kaj nMUUeTo LITO pakyBa CO eneKTPUYHMOT
anar.

3. KopucTteTe cter unu Apyr nNpakTU4eH Ha4YUH
3a pa ro 3auBpcTUTE U NoTNpeTe MaTepujanort
Ha cTabunHa nnatcdopma. Ako ro ApxuTe
maTepujanoT CO paka WnW ro Haeanyeate Ha
Tenoto, ke buae HectabuneH u Moxe fa Aosene
0o ryberbe KOHTpona.

4. Hukoraw He ocTtaBajTe Kpnu, NnarTHa, jaxuma,
rajTaHu U cnU4YHO, BO paGoOTHUOT NpocTop.

5. WU3berHyBajTe ceuewe wWajkn. MNpoBepete U
n3BageTe rv cuTe WWajKu of maTepujanot npen
na pa6orture.

6. Kopuctete camo octpu HoxeBu. PakyBajte
MHOTY BHUMaTeHO CO HOXeBUTe.

7. MNpoBepeTe Aanu 3aBpTKUTe 3a UHCTanupawe
Ha HoxeBUTe ce 6e36enHO 3aTerHaTv npep Aa
pa6oTuTe.

8. [pxeTe ro anaToT LBPCTO CO ABeTe paue.

He ponupajte rvu BpTNUBUTE AEnoBM.

Mpen Aa ro KopucTUTe anaToT Bp3 paboTHUOT

maTepwujan, octaBeTe ro ga nopabotn manky

Hanpa3Ho. Bugete panu uma BuGpauuun unu

ocuunauMM LWITO MOXaT Aa YKaxyBaaT Ha

oo MOHTUpawe WuNn HeusbanaHcupaHo

ceyuno.



11. BHumaBajTe ceunnoto pga He ro ponupa
paboTHMOT MaTepujan nped Aa ce BKIy4M
NpeKuHyBayoT.

Mouyekajte HOXeBuTe Aa nocTurHart
MaKkcumanHa 6p3uHa npepA Aa nouvHeTe Aa
ceyute.

Cekorall UCKNy4yBajTe ro eNieKTPMYHUOT anar
M 4YekajTe cocem Aa conpe HOXOT, npea Aa
npaBuTe NpunarogyBatba.

Hukoraw He nukajTe ro npcToT BoO Xne6ot 3a
penkaHuuu. XXne6oTt moxe ga ce 6nokupa ako
ce ceye BnaxHo pApso. MWcuuctete ™
AenKaHUUuTe co cTanye.

He octaBajte ro anatot Bkny4eH. Pa6oTeTe co
anaroT caMo Kora ro ApxuTe B paue.

Cekorall MeHyBajTe M p[BaTa HOXa WU
WTUTHALIUA Ha pe3epBOapoT, VNHaKy
HepaMHoTexaTa Ke npeav3Buka BuGpauuum un
Ke ro Hamanu XXMBOTHMOT BEK Ha anaTor.
KopucreTe ™ camo HOXeBuTe
»,Makita“ HaBegeHu BO oBa ynaTcTBo.

Cekorall KopucTeTe r'm cooaBeTHUTE Macka 3a
npaB / pecnupatop 3a MaTepujanotr Koj ro
KOpUCTUTe 3a oApeaeHa NpuMeHa.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

AI‘IPEHYI'IPEJJVBAI-bE:

HE NO3BOJIYBAJTE yno6HocTa unu 3ano3HaeHocTa
CO Mpou3BOAOT (CTekHaTa co mogonra ynotpe6a) aa
Be HaBefe f[a He ce npuapxyBaTe CTpPoOro A0
6e36e4HOCHMTe NpaBuna 3a NPOM3BOAOT.
3NIOYNOTPEBATA wunu  HenouuTyBaweTo  Ha
6e36eqHOCHMTe MpaBuna HaBeAeHW BO OBa
ynaTcTBO MOXe Aa Npeav3BUKaaT TeWKW TenecHu
nospeau.
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Oornunc HA »YHKUMUUTE

/\BHUMAHME:

. TMpen cekoe poTepysawe WNWM npoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKIy4vyeH U OTKavyeH o
cTpyja.

MpunarogyBatbe Ha Ana6ounHaTa Ha
ceyeweTo

Cnukal

[AnaGouvHaTa Ha cevyereTo MOXe Aa ce npunarogu co
€QHOCTaBHO CBPTYBak€ Ha MOCTOT LITO ce Haofa Ha
NpenHVoT Jen oA anaTtoT Taka LUTO MOKaXkyBayoT fa
nokaxyBa Ha cakaHaTa AnaboynHa Ha cevete.

BknyyyBawe
Cnuka2

/A\BHUMAHME:

- [Mpen pa ro npuknyuute kaGernot Bo Mpexarta,
npoBepeTe ro MPeKMHyBadoT Aanu (yHKUMOHUPa
npaBunHO W pJdanu ce Bpaka BO nonoxb6ara
,OFF* kora ke ce otnywwTn.

3a anar co konye 3a 6nokupame

/\BHUMAHME:

- lMNpekuHyBauoT Moxe pa 6uae 3aknyyYeH Ha
nosuvuujata BKIMYYEHO" (,ON“) 3a noronema
yao6HOCT 3a NULETO LITO pakyBa CO anaTot, npu
nogonrotpajHa ynorpeba. BHumaBajte kora ro
3akny4yyBsare anatot BO nosuumjata
L,BKINTYYEHO" (,ON") n npogomxete UBpPCTO Aa ro
OpXuTe anator.

3a fa ro crapTyBaTe anatoT, €4HOCTaBHO MOBReYeTe ro

npekvHyBayor. OTnywTeTe ro MpeKkMHyBavoT 3a

cTapTyBakb€e 3a fa 3anperte.

3a KoHTUHYMpaHa paboTa, noBreyete ro NPekuHyBavoT

1 NoToa NPUTUCHETE Fo KOM4YeTo 3a Grokunparse.

3a pa ro usBaguTe anaTtot of 6rnokupaHata nonoxo6a,

LIeNIoCHO MPUTUCHETE O KOMYETO 3a CTapTyBake U

noroa oTnyLiTeTe ro.

3a anar co konye 3a oa6nokupamwe

3a pga He [fojge OO0 ChyyajHO npuTUCKakwe Ha

NpeKUHyBaYoT, anaToT umMa kon4ye 3a ofbrnokupatse.

3a fa ro craptyBaTte anartoT, MPUTUCHETE o KONYETo 3a

ofbnokuparke U MNpUTUCHETE 0 MPEKUHYBaYoT.

OTnywTeTe ro MPeKUMHyBavoT 3a WCKIydyBamwe Ha

anaror.

Cranano

Cnuka3

Mo onepauujata 3a cedvewe, nogurHetTe ja 3agHaTa
cTpaHa Ha anatot W Ke ro BuagwuTe cTananoto nog
HVBOTO Ha 3aAHaTa OcHoBa. Toa crpevyBa oLTeTyBakbe
Ha HOXEBUTE Ha anaTtor.



COCTABYBAE

/A\BHUMAHME:

. Tpen ga paboTUTe HeWTO Ha anaTtoT, nposepeTe
[larnv e UCKITy4eH 1 OTKadeH of CTpyja.

OTCTpaHyBaH:e Unn noctaByBak€ HOXeBU 3a

paMHeHse

/A\BHUMAHMUE:

. MpuuBpcTeTE M 3aBPTKMTE 3a MOHTMpawe Ha
HOXEBM BHMMaTeNHO Kora WM npukadyBaTe
HOXEeBUTE Ha anator. JlabaBa 3aBpTka 3a

MHCTanupawe MOXe Aa npeTcTaByBa OMACHOCT.
Cekoralwl npoBepyBajTe Aa BuauTe panuv ce
6e36eaHO NPULBPCTEHW.

. PakyBajte MHOry BHMMaTEeIHO CO HOXeBUTE.
KopucTeTte pakaBuum vnv Kpnu 3a Aa rv sawtuTe
BallMTe NPCTWM WNM paue Kora M OoTCTpaHyBaTe
UM MOHTMPATE HOXEBUTE.

. Kopucrete camo knyy ,Makita“ 3a oTcTpaHyBawe unu 3a
MOHTUpatbe Ha HoxesuTe. Bo cnpoTuBHO, MoXe aa rm
CTerHeTe NMPECUITHO UM HELOBOITHO CUITHO 3aBpTKUTE 3a
MOHTUpatbe. Toa MoXe [a Npean3suka NoBpeaa.

3a anat co KOHBEHLMOHamNHW HOXeBU 3a paMHeHe

Cnukad
Cnukab

Cnukab
3a [ga M OTCTpaHWTe HOXEBUTE Ha pPe3epBoaporT,

OABpTETE MM 3aBPTKUTE 3@ MOHTUPaH€ CO HacadeH Kryu.

KanakoT Ha pe3epBoapoT ce Baau 3aefHO CO HOXEBUTE.
3a fa r’m MoHTUpaTe HOXeBUTE, NMPBO UCYMCTETE T CUTE
OernkaHiuM  wnu - TyfM  Tema KoM ce nenaTt  Ha
pe3epBOapoT Unn Ha HoxeBwuTe. KopucTtete HoXeBU CO
UcTa [AMMEeH3nja 1 TexuHa, WHaKy, Ke no4YHe p[a
ocumnupa/subpupa pesepBoapoT, anatot Hema Jda
pamHu fo6po, a notoa, Moxebu 1 ke ce pacune.
CraBeTe ro HOXOT Ha OCHOBaTa 3a Mepete Taka LUTo paboT
Ha HOXOT [a € COBPLUEHO M3PaMHET CO BHATPELUHUOT pab
Ha nnoyata 3a Mepewe. CraBeTe ja nnoyata 3a
npunarogyBate Ha HOXOT, MoToa Camo NPUTUCHETe o
HaKMOHOT Ha nyoyaTta 3a npunarogyBate, U3pamHeTe ja co
3a[HaTa CTpaHa Ha OCHOBaTa 3a MEpere W CTerHete v
fBeTe 3aBpTKM Ha nnoyata 3a npunaropysBawe. Cera
CTaBeTe 0 HaKIOHOT Ha nnovaTta 3a npunarogyBare BO
xneboT Ha pesepBOapOT, MOToa CTaBeTe O KanakoT Ha
pe3epBoapoT Ha Hero. CTerHete M cuTe 3aBpTKM 3a
MOHTMpake PaMHOMEPHO U Cekoja NocebHO co HacapHWoT
Knyu.
MoBTOpETE 'Y FOPHUTE MOCTaNKW 3a APYrMoT HOX.
3a anat co maneyku HoXeBM 3a paMHeHe
Cnuka7
1. OTcTpaHeTe ro NOCTOEYKMOT HOX ako anatoT
KOPUCTEN, U  BHWMATeNHO  MCYWUCTETE
NOBPLUMHUTE Ha pe3epBOapoT M KanakoT
pe3epB0oapoT. 3a Aa MM OTCTPaHUTE HOXEBUTE

ce

m
Ha
Ha
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pe3epBoapoT, ofBpTeTe M TpuTe 3aBpTKU 3a
MOHTUpake CO HacagHUoT Knyd. KanmakoT Ha
pe3epBoapoT ce Baay 3ae4HO CO HOXKEBUTE.

Cnuka8

2. B3a pa M MOHTUpaTe HoxeBuTe, nabaBo
npukaveTe ja nnoyata 3a npunarogyBawe Ha
nnoyata 3a nocTaByBake CO MaLUVHCKUTE
3aBpPTKM WM MOCTaBETe 0 MamneykMoT HOX 3a
pamMHerwe Ha OCHOBaTa 3a Mepere Taka LWTo
paboT 3a cedyewe Ha HOXOT fga e nepdeKkTHO
M3paMHEeT CO BHATPELUHOTO KPWUMO Ha nroyaTta 3a
Mepetbe.

3. Tllocrasete ja nnovara 3a
npunarogyBake/nnoyara 3a MnocTaByBake Ha
OCcHOBaTa 3a Mepete Taka LUTO KrnemuTte WWTo ce
HaoraaT CTPaHUYHO Ha HOXOT 3a paMHere Ha
nnoyata 3a noctasyBake [a NerHar Bo xnebort
Ha ManeykMoT HOX 3a pamHere, notoa
NPUTUCHETE [0 HAaKMOHOT Ha nnoyata 3a
npunarogyeawe 3a Ja Ce M3paMHu co 3agHara
CcTpaHa Ha OCHOBaTa 3a Mepete W CTerHere
MaLLWHCKUTE 3aBPTKU.

4.  BaxHO e HOXOT fa e U3pamHeT CO BHaTPELLUHOTO
KPUMO Ha nnoyata 3a Mepeke, Knemute Ha
HOXOT 3a pamHewe fAa crojaT BO xneboT Ha
HOXOT W HaKMoOHOT Ha  nnoyara  3a
npunarogyBake f[a € u3pamHeTa CO 3afHaTta
CcTpaHa Ha ocHoBaTa 3a Mepewe. BHumarenHo
nposepeTe o oOBa MopaMHyBarke 3a pAa
ocurypaTte paMHOMEPHO Ceverse.

5. JlMaHeTe ro HaKMOHOT Ha nnoyata 3a
npunarogysare BO XeboT Ha peaepBoapoT.

Cnuka9

6. TloctaBeTe ro kamakoT 3a pe3epBoapoT Bp3
nnoyata 3a  npunarogysake/nnovata  3a

nocTaByBat€e W CTErHeTe M TpUTe 3aBpPTKM CO
lecToaroriHa rnaea Taka WTO [Ja ocTaHe
npasHuMHa nomery pesepBoapoT U nnodata 3a
nocTaByBa-€ 3a HOXOT 3@ PaMHEH-E fa ce Nn3He
BO no3vuuja. HoxoT ke BuAe MO3ULMOHMPAH CO
NOMOLL Ha KINeMUTe Ha HOXOT 33 paMHeHe Ha
nnoyarta 3a nocTaByBaH-€.

7.  HapomkHoTo npunarogyBare Ha HOXOT ke Tpeba

[a ce No3uULMOHMpa PaYHO Taka LUTO KpaeBuTe Ha

HOXOT [fda Cce Ha eOHakBo pacTojaHue of

KyKALLUTETO Of efdHaTa cTpaHa W of MeTarHuoT

rpaHWyHKK oA Apyrarta.

CTerHeTe M TpuTe 3aBPTKUM CO LIECTOAronHa

rmaea (CO MCMOpayaHWOT HacafeH Knyy) u

3aBpTETE [0 pes3epBoapoT 3a Jda M BuUAuUTe

pacTojaHvjaTa MOMery KpaeBuTe Ha HOXOT W

TENOTO Ha anaTot.

MpoBepeTe fanu TpuUTe 3aBPTKW CO LUECTOArorHa

rmaea ce Jobpo crerHatu.

MosTopete rn nocrankute of 1 - 9 3a Apyrvot

HOX.



3a npaBuNHO NocTaByBake Ha HOXOT Ha
anaToT 3a paMHeHe

MoBpLlunHaTa WTo ja pamHuTe ke 6uae rpyba n HepamHo
aKO HOXOT He ro NocTaBuUTe MPaBUITHO M LBPCTO. HoxoT
Mopa fa ce MOHTVpa 3a paboT Ha cevere Aa e Ha
COCEeM MCTO HMBO, OAHOCHO MapanenHo Ha noBplUMHaTa
Ha 3agHaTa OCHOBa.

Bupete Hekou npumepu nogony 3a NpPaBWUMHM UMK
HenpaBWIIHW NOCTaBKN.

(A) MNpenHa ocHoBa (NoaBWXHa nany4ya)
(B) 3agHa ocHoBa (thukcHa nanyya)

MpaBunHa noctasBka

IT\(

=1

3aceum Ha noBpLUMHaTa .

WMako He ce rmega o oBoj
CTpaHu4eH nornep, pabosute
Ha HOXXeBWTe ce napanernHu ja
3aJHaTa noBpLUMHa Ha
OoCHoBara.

f

MpuumHa: paboT Ha eaHNOT UK Ha
[Bata Hoxa He e
naparerneH co 3agHata

>Kne6oBun Ha No4eTOKOT

>KneboBu Ha KkpajoT

O

o\
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Bpeka 3a npawuHa (goaarTok)

Cnuka10

3a anar 6e3 npckanka

M3Bagete ro kanakoT 3a AenkaHuuM U MOHTMpajTe ja
npckankarta (onuuoHaneH popatok). [lpukayete ja
BpekaTa 3a npawuHa Ha npckankara. [Mpckankata e
cTecHeta Ha BpBoT. Kora ja npukadyBate Bpekata 3a
npawumHa, TypHeTe ja LUBPCTO BO Mpckankata Ao Kpaj 3a
[a He n3nese BO TEKOT Ha paboTereTo.

3a anar co npckanka

MpukayeTe ja BpekaTa 3a npawmHa Ha npckankara.
Mpckankata e ctecHeTa Ha BpBOT. Kora ja npukayysate
BpekaTa 3a npaluuHa, TypHeTe ja LIBpCTO BO Npckankara
[0 Kpaj 3a a He n3nese BO TEKOT Ha paboTereTo.
Cnukall

Kora BpekaTa 3a npaB e peuncu nonynonHa, oTcTpaHeTe ja
Bpekarta 3a npaB 0f anatoT 1 U3BMEYeTe ro MPULBPCTYBAYOT.
McnpasHete ja BpekaTa 3a npaB OA COAPXWHATA, HEXHO
NOTYYKHYBAjKM ja 3a Ja ce OTCTpaHaT Aenunkara Kou ce
3aApXyBaaT BO BHAaTpeLHOCTa, LITO MOXaT nmpeyat npu
CregHoTo cobuparse.
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NHWja Ha ocHoBaTa.

MpuyuHa: epeH unu aeata paba Ha
HOXOT He Ce JOBOSTHO
UCTYPEHW BO OAHOC Ha
3apHaTa nrHuja Ha
ocHoBara.

MpuunHa: egeH unu gBarta paba Ha
HOXOT Ce UCTYPEeHU MHOry BO
O[1HOC Ha 3aJHaTa nnHuja Ha
OCHOBarta.

HAMOMEHA:
Ako nospseTe npaBocmykanka ,Makita“ Ha oBoj
anat, Moxe fJa ce u3Bpwar noedukacHn wu
nonpeLn3Hu onepauum.

Moep3yBatbe BakyymcKa cMyKarnka

Cnukal2

3a anar 6e3 npckanka

Ako cakaTe Ja 6upe 4MCTO Kora pamHuTe, noBp3eTe
npasocmykanka Makita Ha Bawwor anar. [loToa,
nospsete ro LPEeBOTO Ha nNpaBocMyKankata Ha
npckankara (onuuMoHaneH [oAaTok) Kako WTo e
npuKaxxaHo Ha CnvkuTe.

3a anat co npckanka

Ako cakaTe Aa 6uae 4ACTO kora pamHuTe, MoBp3eTe
npaBocmykanka ,Makita® Ha Bawwor anat. [lotoa,
noBp3eTe o LPEBOTO Ha nNpaBocMyKankata Ha
npckarnkara, Kako LUTO € NPYKaXKaHO Ha CIMKUTe.



NakT (onunoHaneH goaaTok)

Cnukal3
Ynotpebata Ha nakToT [0O3BOflyBa MpomeHa Ha
HacokaTa Ha WCNMywTawe Ha [JenkaHuumte 3a

M3BpLUyBakse YncTa paborta.

3a anart 6e3 npckanka

3BapeTe ro kanakoT 3a AeNnkaHuuM M MOHTWpajTe ja
npckankata (onuuoHaneH pogaTok). MoHTupajTe ro
NakToT (OonMuuoHaneH [OAAaToK) Ha mnpckankata Ha
anaToT NM3HyBajku ro Ha Hero. 3a aa ro u3BaguTe, camo
nosreyerTe ro HaHagBop.

3a anat co npckanka

MoHTVpajTe ro nakToT (OonMuMOoHaneH [AoJaTok) Ha
npckankara Ha anaToT NIM3HyBajku ro Ha Hero. 3a aa ro
n3BaguTe, caMmo NoBneyveTe ro HaHaaBop.

PABOTEHE

[ip>xeTe ro BUPCTO anaToT CO eAHaTa paka Ha NocToT U
CO fApyrata paka Ha paykata Ha MNpekuHyBavoT Kora
n3BpLuyBaTte pabora.

PamMHene

Cnukal4

MpBO, HacrnoHeTe ja npegHaTa OCHOBa Ha anaTtoT Ha
noBpluMHaTta Ha Matepujanor 6e3 ga ce ponupaar
HoXeBUTe. Bknyyete ro anatoT v npuyekajte gopeka
Ce4unoTo He ja JocTurHe uenocHata 6pavHa. MNMotoa
HEXXHO nomMecTeTe ro anatoT HaHanpend. [pumeHete
NPUTUCOK Ha NPeLHVOT Aen of anaTtoT Kora ke noYHeTe
CO paMHeweTo, NoToa Ha 3afgHWoT [fen, Kora ke
3aBpWNTE CO paMHereTo. PamHeweTo ke 6Guge
MoJIeCHO ako ro HaBanuTe MaTepujanoT Marnky Hagony,
3a ja pamMHUTe BO TOj NpaseL.

BpanHata 1 pgnabousHata Ha  npecekoT  ja
onpegenyBaaTt 3aBpliHata obpaboTtka. EnektpuyHuoT
anar 3a paMHere NpoJosiKyBa Aa cede co 6p3nHa LWTo
Hema Aa fAoBefde A0 Onokvpawe co AenkaHuuu. 3a
rpy6o ceverbe, anaboymHaTa Ha NpecekoT Moxe Aa ce
3ronemu, a 3a gobpa 3aBpluHa obpabotka Tpeba aa ja
Hamanute pnaboynMHata Ha npecekoT W Jda oaute
HaHanpep co anaTtoT Mocnopo.

MpeknonyBawe (CnojyBawe)

Cnukails

3a pga HanpaBuTe CTeneHecT 3acek Kako WTo e
NpYKaxaHo Ha crukarta, KOpUCTeTe ro rpaHWYHUKOT 3a
pab (nMHujap-Bogwunka).

Cnukal6

HaupTtajte nuHuja 3a ceverse Ha paboTHUOT MaTepujan.
BmeTHeTe ro rpaHuWdHMKOT 3a pab BO AynkaTta npepn
anartor. [lopamHeTe ro paboT Ha HOXOT CO NnuHKWjaTa 3a
ceyere.

Cnukal7

Mpunarogete ro rpaHWYHKKOT 3a pab Aofeka He aojae
BO KOHTaKT CO CTpaHaTa Ha paboTHMOT matepujan, a
noToa NPULBPCTETE FO CO CTeramwe Ha 3aBpTKata.
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Cnuka18

Kora cedyeTe, gBuxeTe ro anatoT CO IPaHWYHMKOT 3a
pab uspamHeT co cTpaHaTta Ha paboTHWOT marepwjan.
Bo cnpotuBHO, Moxe Qfda Aojae A0 HepaMHOMEPHO

pamHeHe.
MakcumanHa anaboynHa Ha npeknonysake
(cnojyBame) e 9 Mm.

Cnuka19

Ako cakate pda ja 3ronemute AOMKMHATa  Ha

rPaHNYHUKOT, MOXeTe f[a npuKauuTe [OOMNOSHUTENTHO
apBeHo napye. CooaBETHU Aynyukba ce MOCTaBEHW Ha
rPaHUYHMKOT 3a OBaa Lien M UCTO Taka 3a npukavyBarbe
npoaoskHa Boamnka (onuuoHaneH AoaaTok).

3akocyBae
Cnuka20

Cnuka21

3a pga HanpaBuTe 3acek 3a obopyBatse paboBu Kako
LITO € MpuKaXaHo Ha crvkara, nopamHeTe ro xnetort
,V* BO npegHaTta ocHoBa co paboT Ha marepujanot u
pamHere ro.

OOPXYBAHE

/N\BHUMAHME:

. [lpen cekoja npoBepka WNU  OOpXyBake,
npoBepeTe Aanu anaTtoT e UCKNyYeH U OTKaveH of,
cTpyja.

. 3a wuucTetse, He KopucTeTe HadTa, 6GeH3UH,
paspegyBaud, arnkoxorn unu cnudHo. Tve cpencTsa
ja Bapar GojatTa M MOXe [fa npeausBuKaar
nedopMaLmm Un NyKHaTUHW.

Bpycetbe Ha HOXEBUTE Ha anaToT 3a
pamHene
Camo 3a KOHBEHLUUOHANMHN HOXEeBU

Cnuka22

Cekoralll ofpXyBajTe i BalUUTe HOXEBM OCTPU 3a Ja
nocturHete  Hajgobpu  pesyntatu. Kopuctete ro
ApXadvoT 3a ocTperbe (onuuoHaneH AodaTok) 3a Aa
TPrHeTe HepamHWHUTE U 3a Aa HanpaeuTe MaseH pab.

Cnuka23

MNpBo, onabaBeTe M [BeTe KPWUNECTW HaBPTKM Ha
OpXayoT u BMeTHeTe rn HoxesuTte (A) u (B), 3a ga m
ponupaat ctpanute (C) n (D). Motoa crerHete mm
KpUNecTuTe HaBpTKU.

Cnuka24

Mpen pa ocTpuTe, MoTonete ro kameHoT 3a Gpycewe
[BE UM TpU MUHYTK Mpes Aa NoYHeTe co GpycereTo.
[pxeTe ro ApxayoT 3a ABaTa HoXa [a Ce BO KOHTAKT CO
KameHOT 3a Gpycerse 3a UCTOBpeMEHO Gpycerbe nop
MCTWOT aron.



3ameHa Ha jarneHCcK1UTe YeTKUYKMU

Cnuka25

PenoBHO BapeTe v M npoBepyBajTe M jarneHckute
yeTkMukn. 3ameHeTe M kora Ke ce wcTpowart [o
rpaHMyHaTa o3Haka. OapxyBajTe M YeTKUYKUTEe YUCTW
3a f[a BrneryBaaT BO [Apxayute HenpeyeHo. [igeTe

jarneHcku YeTkuykm Tpeba fa ce 3ameHaT UCTOBPEMEHO.

KopucTeTe camo UAEHTUYHU jarneHCKM YETKUYKN.
Cnuka26

Cnuka27
KopucTete ofBpTyBay 3a OTCTpaHyBake Ha kanakoT 3a
[OenkaHWumM Ha npckarnkara.

Cnuka28

M3Bagete rm kanaunwaTta Ha ApXayuTe Ha YETKUYKUTE
co ogspTka. M3Bapete v WCTpOLIEHWTE jarneHcku
YeCTUYKM, CTaBeTe [M HOBWTE U CTerHeTe M
Kanauuntata Ha apxadure.

3a pa ce ogpxu BE3SBEAHOCTA n CUI'YPHOCTA Ha
npousBogoT, nonpaskuTe, oapxyBar-aTa nnm
potepyBararta Tpeba Aa ce Bpwar BO OBMACTEHU
cepBUCHM LEeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHU
nenoswu og Makita.

ONMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

. OBoj npubop vnu gogaTtoum ce npenopavysaar 3a
Kopucterwe co anartotr of Makita aecuHmpaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe pgpyr npubop wnm
[oAaTtoun Moxe [a Ce M3NOoXUTe Ha pusnK of
TenecHn nospeau. Kopuctete ru npuGopoT u
foaatouuTe CamMo 3a HMBHATa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke geTanu 3a npubopor,
npatuajte Bo NOKanHUOT CepBuUCeH LeHTap Ha Makita.

« YenunueH HOX 3a pamHere CO BMCOKa Bp3nHa

- Bondpam-kapbuaeH Hox 3a pamHerse (3a nogonr
paboTeH BEK HAa HOXOT)

+ Maneyok HOX 3a paMHer-e

«  Cknonysare Ha gpxayoT 3a bpycene

- JebenuHa Ha HOXOT

+ Komnnert nnoya 3a nocraByBame

- IpaHuyHuk 3a pab (NvHujap-Boaunka)

« Kowmnnet Ha npoAomKeHNoT BoANY

- KameH 3a 6pycetse

. Mpckanka

- CknonyBame Ha BpekaTa 3a npas

< JNakr

. HacageH knyy

HAMNOMEHA:

. Hekou cTaBku Ha nucTaTta Moxe [a Ce BKIy4YeHu
CO anaroT Kako cTaHAapaeH npubop. Toa Moxe aa
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Indicator 6-9. Talpa de calibrare 11-1. Inchizétoare
1-2. Buton rotativ 7-1. Cheie tubulara 13-1. Cot
2-1. Buton de blocare/deblocare 7-2. Bolt 13-2. Duza
2-2. Tragaciul intrerupatorului 8-1. Surub cu cap ciocan 14-1. Inceput
3-1. Cutitul rindelei 8-2. Placa de reglare 14-2. Sfarsit
3-2. Talpa posterioara 8-3. Proeminente pentru fixarea 16-1. Muchia cufjtului
3-3. Picior cutitului de rindea 16-2. Linie de taiere
4-1. Cheie tubulara 8-4. Placa de calibrare 17-1. Surub
4-2. Bolt 8-5. Umarul placii de reglare 17-2. Opritor lateral (accesoriu)
5-1. Bolturi 8-6. Placa de fixare 22-1. Suport de ascutire
5-2. Tambur 8-7. Flancul interior al placii de calibrare 23-1. Piulita-fluture
5-3. Cutitul rindelei 8-8. Talpa de calibrare 23-2. Cutit (A)
5-4. Capacul tamburului 8-9. Fata posterioara a talpii de 23-3. Cutit (B)
5-5. Placa de reglare calibrare 23-4. Latura (D)
6-1. Muchia interioara a placii de 8-10. Mini-cutit de rindea 23-5. Latura (C)
calibrare 9-1. Mini-cutit de rindea 25-1. Marcaj limita
6-2. Muchia cufitului 9-2. Canelura 26-1. Capac pentru aschii
6-3. Cutitul rindelei 9-3. Placa de fixare 26-2. Surubelnitd
6-4. Placa de reglare 9-4. Suruburi cu flangd hexagonala 27-1. Duza
6-5. Suruburi 9-5. Capacul tamburului 27-2. Surubelnitd
6-6. Umar 9-6. Tambur 28-1. Capacul suportului pentru perii
6-7. Fata posterioara a talpii de 9-7. Placa de reglare 28-2. Surubelnitd
calibrare 10-1. Sac de praf
6-8. Placa de calibrare 10-2. Duza
SPECIFICATII
Model KP0800
Latime de rindeluire 82 mm
Adéancime de rindeluire 2,5 mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatie in gol (min") 17.000
Lungime totala 285 mm
Greutate neta 2,6 kg
Clasa de siguranta Bl

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE001-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata rindeluirii lemnului.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.
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ENG102-2
Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya): 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG222-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:




Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisie de vibratii (an): 2,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii In conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de rindeluit
Modelul nr. / Tipul: KP0O800
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC
Si este fabricat n conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

urmatoarele

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB010-4

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
RINDEA

1. Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de a
pune jos masina. Un cutit expus se poate
angrena in suprafata, putand provoca pierderea
controlului i ranirea grava.

2. Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra
in contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3. Folositi bride sau altda metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

4. Carpele, lavetele, cablurile, gnururile si alte
asemenea nu trebuie lasate niciodata in
spatiul de lucru.

5. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6. Folositi numai cutite ascutite.
cutitele cu deosebita atentie.

7. Asigurati-va ca suruburile de instalare a
cutitului sunt stranse ferm inainte de
inceperea lucrului.

8.  Tineti masina ferm cu ambele maini.

9.  Nu atingeti piesele in migcare.

10. TInainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

11. Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completda a cutitelor inainte de a
executa orice reglaj.

Manipulati



14. Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cand taiati lemn umed. Curatati aschiile cu o
bagheta.

Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar,
dezechilibrul rezultat va cauza vibratii si va
scurta durata de exploatare a masinii.

Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

15.

16.

17.

18.

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetata) sa finlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de

instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/N\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

Fig.1

Adancimea de aschiere poate fi reglatd simplu prin
rotirea butonului rotativ din partea frontala a masinii

astfel incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere
dorita.

Actionarea intrerupatorului
Fig.2

/N\ATENTIE:

inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

/N\ATENTIE:

Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.
Pentru masinile cu buton de deblocare
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declansgator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

actionati  butonul declansator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.

Picior

Fig.3

Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioara
a masinii si piciorul este proiectat sub nivelul partii din
spate a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor
masinii.

MONTARE
/N\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.



Demontarea sau montarea cutitelor rindelei

/\ATENTIE:

. Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atasati cutitele la masina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati
intotdeauna daca acestea sunt stranse ferm.

« Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele
sau mainile atunci cand demontati sau instalati
cutitele.

- Folositi numai cheia Makita livratd la demontarea
si instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strdngerea excesiva sau
insuficientd a suruburilor de instalare. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea conventionale

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, desurubati

suruburile de instalare a cutitului cu cheia tubulara.

Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu

cutitele.

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate agchiile si

materiile strdine acumulate pe tambur sau pe cutite.

Folositi cutite cu aceeasi dimensiune si greutate; in caz

contrar vor rezulta oscilatii/vibratii ale tamburului, care

vor avea ca efect o calitate slaba a rindeluirii si,

eventual, defectarea masinii.

Asezati cutitul pe talpa de calibrare astfel incat muchia

cutitului sa fie perfect aliniatd cu muchia interioara a

placii de calibrare. Agezati placa de reglare pe cutit,

apoi apasati umarul placii de reglare pana ajunge la

acelasi nivel cu fata posterioara a talpii de calibrare si

strangeti cele doua suruburi de pe placa de reglare.

Introduceti acum umarul placii de reglare in canelura

tamburului, iar apoi instalati capacul tamburului pe

acesta. Strangeti toate suruburile de instalare uniform si

alternant cu cheia tubulara.

Repetati etapele de mai sus pentru celalalt cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de rindea

Fig.7

1. Demontati cutitul existent, dacda masina a fost
utilizata, curatati cu grija suprafetele tamburului si
capacul tamburului. Pentru a demonta cutitele de
pe tambur, desurubati cele trei suruburi de
instalare a cutitului cu cheia tubulara. Capacul
tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.

Fig.8

2. Pentru a instala cutitele, atasati placa de reglare
cu joc la placa de fixare cu ajutorul suruburilor cu
cap ciocan si reglati mini-cutitul de rindea pe
talpa de calibrare astfel incat muchia aschietoare
a cutitului sa fie perfect aliniata la flancul interior
al placii de calibrare.
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3. Reglati placa de reglare pe talpa de calibrare
astfel incat proeminentele pentru fixarea cutitului
de rindea de pe placa de reglare sa se sprijine in
canelura mini-cutitului de rindea, apoi apasati
umarul placii de reglare la acelasi nivel cu fata
posterioara a talpii de calibrare si strangeti
suruburile cu cap ciocan.

4. Este important ca cutitul sa fie aliniat la flancul
interior al placii de calibrare, proeminentele
pentru fixarea cutitului de rindea sa se sprijine in
canelura cutitului si umarul placii de reglare sa fie
aliniat la nivelul fetei posterioare a talpii de
calibrare. Verificati cu atentie aceasta aliniere
pentru a asigura o aschiere uniforma.

5. Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

Fig.9

6. Asezati capacul tamburului peste placa de
reglare si fnsurubati cele trei suruburi cu flansa
hexagonala astfel incat sa existe un spatiu intre
tambur si placa de reglare pentru a putea
introduce mini-cutitul de rindea in pozitie. Cutitul
va fi pozitionat de catre proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea de pe placa de reglare.

7. Reglarea longitudinalda a cutitului va trebuie
realizatda manual astfel incat capetele cutitului sa
fie echidistante fata de carcasa intr-o parte si fata
de bratara metalica in cealalta parte.

8.  Strangeti cele trei suruburi cu flanga hexagonala
(cu cheia tubulara livrata) si rotiti tamburul pentru
a verifica distantele dintre capetele cutitului si
corpul masinii.

9.  \Verificati strangerea finala a celor trei suruburi cu

flansa hexagonala.

Repetati etapele 1 - 9 pentru celalalt cutit.



Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea
Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si
neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul
corect. Cutitul trebuie montat astfel Tncat muchia
aschietoare sa fie absolut pland, adica paralela cu
suprafata talpii posterioare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la
reglajele corecte si incorecte.

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

Crapaturi in suprafata

%\
==

Desi aceasta vedere laterala nu

poate fi prezentata, muchiile

lamelor functioneaza perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit

O

aNg
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Sac de praf (accesoriu)

Fig.10
Pentru masinile fara duza
Demontati capacul pentru aschii si instalati duza

(accesoriu optional). Atasati sacul de praf pe duza.
Duza este conica. Cand atasati sacul de praf, impingeti-
| ferm pe duza, pana la refuz, pentru a preveni
desprinderea acestuia in timpul utilizarii.

Pentru masinile cu duza

Atasati sacul de praf pe duza. Duza este conica. Cand
atasati sacul de praf, impingeti-l ferm pe duza, pana la
refuz, pentru a preveni desprinderea acestuia in timpul
utilizarii.

Fig.11

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior i care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

48

N
Ve
—— 1

Cauza: Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa
spatelui.

Cauza: Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
n raport cu axa spatelui.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceasta masina
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

Conectarea unui aspirator

Fig.12

Pentru masinile fara duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza
(accesoriu optional) in modul prezentat in figuri.

Pentru masinile cu duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza in modul
prezentat in figuri.

Cot (accesoriu optional)
Fig.13
Folosirea cotului permite schimbarea directiei de

evacuare a aschiilor pentru executarea unor lucrari
curate.



Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza
(accesoriu optional). Atasati cotul (accesoriu optional)
pe duza maginii printr-o simpla glisare pe aceasta.
Pentru a-1 demonta, trageti-l afara.

Pentru masinile cu duza

Atasati cotul (accesoriu optional) pe duza masinii printr-
o simpla glisare pe aceasta. Pentru a-l demonta, trageti-
| afara.

FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu o mana de butonul rotativ si cu
cealalta mana de manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Operatia de rindeluire

Fig.14

Mai intai, asezati talpa anterioara a masinii perfect
culcat pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele
sa aiba contact. Porniti masina si asteptati pana cand
cutitele ating viteza maxima. Apoi deplasati masina
incet Tnainte. Aplicati presiune asupra partii frontale a
masinii la inceputul rindeluirii, si asupra partii
posterioare la sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge
mai usor daca inclinati piesa de prelucrat in mod
stationar, astfel incat sa puteti rindelui putin in panta.
Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de finisare.
Rindeaua electrica va continua sa aschieze la o viteza care
nu va cauza blocarea din cauza aschiilor. Pentru o aschiere
rugoasa, adancimea de aschiere poate fi crescuta, in timp
ce pentru o finisare neteda sunt necesare reducerea
adancimii de aschiere si un avans mai lent al masinii.

Faltuirea
Fig.15
Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum

se vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de
ghidare) care poate fi achizitionatad ca accesoriu.

Fig.16

Trasati o linie de aschiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala
a masinii. Aliniati muchia cutitului cu linia de aschiere.
Fig.17

Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu
fata laterala a piesei de prelucrat, apoi fixati-l prin
strangerea surubului.

Fig.18

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral lipit
de fata laterald a piesei de prelucrat. In caz contrar
poate rezulta o rindeluire neuniforma.

Adancimea maxima de falfuire este de 9 mm.

Fig.19

Puteti prelungi opritorul prin addugarea unei bucati de
lemn suplimentare. In opritor sunt previzute orificii
convenabile Tn acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).
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Sanfrenarea

Fig.20

Fig.21

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in

figura, aliniati canalul "V" din talpa anterioara cu muchia
piesei de prelucrat si rindeluiti-o.

INTRETINERE
/N\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransgat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea
Numai pentru cutitele conventionale
Fig.22

Pastrati cutitele intotdeauna ascutite pentru a obtine
cele mai bune performante posibile. Folositi suportul de

ascutire  (accesoriu optional) pentru a elimina
crestaturile si a obtine o muchie neteda.
Fig.23

Mai intéi, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel incat sa intre in
contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti piulitele-
fluture.

Fig.24

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre in contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelasi unghi.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.25

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Fig.26

Fig.27
Folositi o surubelnita pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.

Fig.28

Folositi o surubelnitd pentru a Tindeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Cutit de rindea din otel rapid
Cutit de rindea cu tais din aliaj dur de tungsten
(pentru o durata extinsa de exploatare a cutitului)
Mini-cutit de rindea
Ansamblu suport de ascutire
Calibrul cutjtului
Set placa de fixare
Opritor lateral (rigla de ghidare)
Set rigla de extensie
Piatra de ascutit
Duza
Ansamblu sac de praf
Cot
Cheie tubulara

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.
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CPTIICKM (opuruHanHo ynyTcTBO)

OnuwrTe objalwt-ewe

1-1. Mokasusay 6-9. OcHoBa rpaHuYHKa 10-2. MnasHuua
1-2. lyrme 7-1. Tepopa 11-1. MNpunyspLuhnsay
2-1. lyrme 3a 3akrbyvaBare/gyrve 3a 7-2. 3aBpTam 13-1. KoneHactu npukrbyyak
ocnobahatse 13 6rnokupaHor 8-1. 3aBpTats ca paBHOM rMaBoM 13-2. MnasHuua
nonoxaja 8-2. MNnouya 3a nogellaBake 14-1. MoueTtak
2-2. OkmpHuM npekugay 8-3. CnojHe HaBpTKe ceunBa 14-2. Kpaj
3-1. OwTpuua peHauncarske peHgucarbke 16-1. MBuua ceunBa
3-2. 3apma ocHoBa 8-4. Mnoya mepaya 16-2. Ilnnunja ceyera
3-3. Ctonnua 8-5. Meta nnoye 3a nogeluaBare 17-1. Wpad
4-1. Tepopa 8-6. dukcvpaHa nnova 17-2. VIBU4HW rpaHNYHUK
4-2. 3aBpTak 8-7. YHyTpalltba CTpaHa nnoye (mopatHm npubop)
5-1. 3aBpTHbM rpaHNYH1Ka 22-1. pxay 3a owTpere
5-2. [lobow 8-8. OcHoBa rpaHuyYHMKa 23-1. Jlentup matuua
5-3. OwTpuua peHamcarke 8-9. aata cTpaHa nnodye mepaya 23-2. CeumBo (A)
5-4. MNoknonay gobowa 8-10. Marno ceunBo penaucarske 23-3. Ceumso (B)
5-5. [noya 3a nogeluasame 9-1. Marno ceunBo peHaucasrbke 23-4. CtpaHa (D)
6-1. YHyTpaluta nBMLa Nnoye Mepaya 9-2. Xneb 23-5. Ctpana (C)
6-2. MBnua ceumnsa 9-3. dukcupaHa nnova 25-1. [paHnLa NCTPOLLEHOCTH
6-3. OwTpuua peHancarbke 9-4. 3aBpTH:M Ca LLIECTOYraoHOM 26-1. Moknonal 3a onuroke
6-4. Nnoya 3a nogellaBawe rnaBom 26-2. OpBujay
6-5. Wpadosu 9-5. Moknonay gobowa 27-1. MnasHuua
6-6. MNeta 9-6. [lo6ow 27-2. OpBujay
6-7. 3agra cTpaHa nnove Mepaya 9-7. MNnouva 3a nogeLuaBare 28-1. Moknonal apxava yetkuue
6-8. Mnoya mepaya 10-1. Bpeha 3a npatunry 28-2. OpBujay
TEXHUYKN NOOALIN
Mogen KP0800
LLUnpuHa peHaucarba 82 Mm
[lybuHa peHaucarba 2,5 Mm
[ly6uHa 3apy6rbuBama nueuue 9 MM
BpavHa 6e3 ontepehewa (MMH") 17.000
YKynHa gyxvHa 285 mm
HeTto TexuHa 2,6 kr
3awTnTHa knaca S]]

*Ha OCHOBY Haller HenpecTaHor UcCTpaxueamwa u pasBoja 3agpXxaBsamMo NpaBo U3MeHa rope HaBegeHUX nogaraka 6e3 npetxogHe

HajaBe.

» TexHW4KM Nogaum Mory ja ce pasfnukyjy y pasnmuutuM 3emrbama.

 TexxuHa npema npouegypu EMTA 01/2003

ENE001-1
Hamena

Anart je Hamer€eH 3a peHavcare ApBeTa.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

Anat cme Aa ce NpuUKibyun caMo Ha MOHOGa3HK M3BOP
MpEXHOT HafoHa Koju oArosapa nogauuma ca HaTnmcHe
nnoymue. Anatn cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM30MOBaHW U
3aTO MOry Ja ce NpUKIbyye 1 Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3
y3emrberba.
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ENG102-2
Camo 3a eBponcke 3eMrbe

Byka

TunnyaH HuBo OGyke no oueHn A oppeheH je
npemaENG0745:

HwBso 3By4Hor nputncka (Lpa): 89 dB (A)
HwuBo 3By4He cHare (Lwa): 100 dB (A)
TonepaHuwja (K): 3 dB (A)
Hocute 3awTtutHe cnywanuue
ENG222-2

Bu6pauuje
YkynHa BpegHoOCT BuOpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema ctangapay EN60745:



Pexum paga : peHavicake Mekor apseta
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (an): 2,5 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
- [eknapucaHa emucuoHa BpedHoCT Bubpauuja je
M3vMepeHa npema CTaHOapAv30BaHOM MEpHOM
NOCTYMNKY U MOXe Ce KOpUCTUTU 3a ynopehuBare
anara.
- JleknapvcaHa emucuOHa BpeaHOCT BuUOpauuja ce
Takofle MOXe KOPUCTUTM 3a NperiMMUHapHy
NPOLIEHY U3MOXEHOCTN.

/A\YNO30PEISE:
EmucroHa BpegHocT Bubpauuja TOKOM pearnHe
npyMeHe  EenekTpUYHOr  amnata Moxe  ce
pasnukoBaTM  of  AeKnapucaHe — eMUCHOHe
BpPEeOHOCTM LUTO 3aBWCU Of HayuMHa Ha Koju ce
KOPUCTM anar.

- YBepuTe ce pga cTe  uaeHTudukoBanm
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alTuTy pykoBaola Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHW W3MNOXEHOCTU y pearniHnuM
ycnoBuma ynotpebe (kao M y CBMM [JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu u Bpeme kafa je anaT UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-15
Camo 3a €eBponckKe 3eMibe
E3 Oeknapauuja o ycknahjeHocTH
Mu, Makita Corporation, Kao oAroBopHU

npousBohay, usjaBrbyjemo pa je cnegeha Makita

MalumnHa:

OsHaka malumHe:

PeHpgucarska

Bpoj mogena/ Tun: KPO800

npov3sseaeHa cepujcku n

YcknaheHa ca cneaehnm eBpoONcKMM cMepHuLama:
2006/42/E3

M pa je npoussegeHa y cknagy ca cnegehum

cTaHAapavma unu cTaHaapAn3oBaHNM AOKYMEHTUMA:
EN60745

TexHNuKy  AOKYMeHTauujy  Boawu

npeacrtaBHuK y EBponu, a 1o je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, EHrnecka

Hawl 3BaHUYHU

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpun4yHe anarte

/\ YNO3OPEHE MpounTajte cBa 6e36eaHoCHa
ynosopewa W ynyTcTBa. HenowToBawe Aone
HaBedeHWX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3BaTv
€MNeKTPUYHU yaap, noxap u/vnu 036ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3opewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe norpebe.

GEB010-4

BE3BEHOCHA YNO3OPEHA
3A PEHANCAKE

1. CauekajTe nAa ce cekay 3aycTaBu Nnpe Hero WTo
cnyctuTe anar. M3noxeHun cekad Moxe Aa
3axeaTu noBpluHYy posogehn pgo  moryher
rybutka KoHTpone v 03burbHuUx noBpeaa.
EnekTpuuHuM anat [pXuTe MUCKIbYYMBO 3a
u3onoBaHe pykoxsaTte jep noctoju moryhHocT
[a ceKkay AoAMpHe COMCTBeHWM Kabn. Pesane
CTpyjHOr kabna nog HanoHOM MOXe Aa W3NOoXWu
pyKoBaoLia eneKkTpU4HOM yaapy.

3.  KopucTtute ctere unu Apyrm npaktmyaH Ha4umH
npuuBpwhuBaba 1 nogpxaBaka npeamerta
obpage 3a cTabunHy noBpluHYy. [pxahe
npegmeta obpage pykoM UMM y3 Termo YMHW ra
HecTabunHum u Moxe [fAa Aosefe Ao rybutka

KOHTpone.

4. Kpne, TkaHuWHy, Kabn, KaHan W CInMYHe
maTtepujane He Tpeb6a HMKaAa ocTaBrbaT OKO
pagHe noBpLUKHE.

5. WUs3beraBajte ceuyewe ekcepa. lpernepajte pa

nM y npeametry o6Gpage uma ekcepa W
YKINOHUTE uX npe o6pape.
6. KopuctuTte camo HaoliTpeHe NUCTOBe TecTepe.
JluctoBrMa TecTepe pyKyjTe BeoMa NaxrbUBO.
7. nMpe papa yBepuTe ce Aa cy 3aBpTkM 3a
MOHTUpawe nucra TecTepe no6po
npuyBpwheHn.
8.  Anart apxwuTe 4BpcCTO ca o6e pyke.
9. Pyke apxuTte parbe op potupajyhux nenosa.
Mpe npumeHe anata Ha CTBapHOM npeAmeTy
obpape, nycTuTe ra Aa paau U3BecTHO BpeMe.
Mpernepajte Aa nu ce jaBroajy Bubpaunje nnmn
KnUmame Koje 6M Morno Aa ykaxe Ha nouwy
VHCTanauujy wnu HeucnpaBHO GanaHcupaHo
ceymnBo.
YBepuTe ce Aa ceuMBo He Aoavpyje npeamer
obpape npe ykiby4nBaka npekumaaya.
Mpe pesawa cayvekajte pga nuUCT TecTepe
[OCTUTHE NYHY GP3uHY.
YBeK UCKIby4UTe U cayekajTe Aa ce NUCTOBU
TecTepe NMOTNyHO 3aycTaBe NMpe GMNO KakBOr
nopeluaBamba.



14. Hwukapa HeMojTe Aa rypate NpCT y OTBOp 3a
nurbeBuHy. OTBOp MOXe ga ce 3anylun ako
ceyeTe BMAaXHO [ApPBO. YKMNOHUTE ONUIbke
LITanoMm.

He octaBrbajte anar ga pagu. Anat ykrbyuute
camo Kaja ra gpxute pykama.

YBek npomeHute o6Ga nucTa TecTepe WnU
noknonua ©Oy6wa jep Yy CynpoTHOM
HepaBHOTeXa A0 Koje Aohe Moxe Aa y3pokyje
BuGpaumje n kpahu pagHu Bek anara.
Kopuctute camo Makita nuctoBe TtecTepe
HaBeAeHe y OBOM ynyTCTBY.

YBek kopuctute opgrosapajyhy Mmacky 3a
npawwuHy/pecnupatop 3a  Martepujan  u
NpUMeHy Ha Kojuma paguTe.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

15.

16.

17.

18.

/AAYNO30PEHE:

HE posBonute Aa crpora 6e3begHocHa npaBuna
Koja ce ogHOCe Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa
360r YnkeHuLUe ga cTe NpousBoA Ao6po ynosHanu
W CTEKNN PYTUHY Y PYKOBaky Ca hUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBake
npaBuna 6e36eAHOCTN HaBeAEHUX Y OBOM YNyTCTBY
Mory AOBECTU A0 036UIbHUX NoBpeaa.
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OMNMNC ®YHKUNJA ATATA

A\ NAXKHbA:
MNpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBeK NpoBepuTe Aa W je anaT MUCKIby4YeH W
O[1BOjeH W3 eNleKTPUYHE Mpexe.

MNopewaBawe ay6uHe pesa

cnukal

[ybuHa pe3a Moxe [a ce nogecy okpeTakweM AyrMeTa
Ha npefdwOj CTpaHuW anata Tako Aa nokasvsadv 6yne
noctaBrbeH Ha ogroeapajyhy ayouHy.

DyHKUMOHUCaHE Npeknaaya
cnuka2

A\ NAXKIbA:
Mpe npukbyyMBakba anara Ha Mpexy YyBek
nposepute Aa Nv Npekugad pagv npaBunHo v Aa
nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF* (uckrbyymBame)
NoLUTO ra nycture.

3a anate ca TacTepoMm 3a 3aKiby4YaBake

A\ NAXKIbA:
Mpekvpay mMoxe da Gyde 3akrbydaH y nonoxajy
,ON" 3a ynobHuju pag onepartepa nNpunvMkom ayre

ynotpebe. Byoute naxreusu npunnkom
3akrbydaBarsa y nonoxajy ,ON" n uBpcTo opxute
anar.

3a nokpeTake anara, jeAHOCTaBHO MOBYLIMTE Npekuaay.
3a 3aycTaBrbarbe anara nyctute npekugad.

3a HenpecTaHu paj, MOByUMTE Mpekuad W rypHuTe
TacTep 3a 3aKrbyyaBatse.

[a 6ucTe 3ayctaBunv anart U3 3akrbyyaHor ronoxaja, y
NOTMYHOCTM NOBYLMTE Npekuaay 1 nyctuTe ra.

3a anarte ca Tactepom 3a ocnobahame U3
6nokupaHor nonoxaja

Anat je onpemrbeH TacTepom 3a ocrnobaharwe u3
GrnokupaHor nonoxaja Koju cnpedyaBa da HEXOTUYHO
noByyeTe npekuaay.

[a Gucte ykbyuunu anart, NpUTUCHUTE TacTep 3a
ocnobahare 13 OGNoKMpaHOr mnornoxaja M noByuuTe
okuaay. 3a 3aycTaBrbate anara nyctute okuaau.

Crtonuua

cnuka3
Kapa HakoH ceyewsa moaurHeTe 3afry CTpaHy anara,
ucrnoa HuMBoa 3adke OCHoBe Ouhe noctaerbeHa
ctonmua. Tume ce cnpeyaBa owTehuBare ceunBa
anara.

MOHTAXA

A\ NAKILA:
Mpe n3Bohera pagoBa Ha anaty yBek nposepuTe
[a N je UCKIbYYeH U Ja N je yTukad U3ByYeH n3
yTU4HULE.



YknawaHe Unu noctaerbake ceuynsa
peHaucarske

A\ NAKILA:

. [MaxrenBo 3aTerHuTe 3aBpTHE 33 MOHTUpaHEe
ceuvBa MpWUNMKOM MOCTaBIbakba ceunBa y anat.
OnacHo je Oa 3aBpTaw 3a MOHTaxy Oyae nabas.
YBek npoBepuTe Aa N Cy YUBPCTO 3aTErHyTU.

. MaxrenBo  pykyjTe  ceymBuUMA. Kopuctute
pykaBuue wunu kpne ga 6ucte 3awTMTUNM npcTe
WM pyKe MpW YyKNawakwy WM MNocTaBrbakby
ceuvBa.

. YBek kopucTute Makita krbyy koju cte gobwnu 3a
nocTaB/bake WNW ckuaare HoxeBa. AKO ce He
npugpxaeate Tora, Moxe gda gohe go
NpeKoMepPHOr UM HeOoBOrbHOM MpuyBpLhvBaHa
3aBpTakba 3a MOHTMpawe. To 6u morno paa
y3pokKyje nospeay.

3a anat ca KOHBEHLIMOHANTHUM CeYMBUMA

peHAucarke

cnuka4
cnukas

cnuka6b

[a 6ucte CKMHYNMM ceyMBa Ha LMMUHAPY, OABPHUTE
3aBpTHE 33 MOHTMpawe MOoMohy HacagHor Krbyya.
Moknonau, uMnNUHApa ce ckuaa 3ajenHo ca cevvBuMa.
[Oa 6ucte MOHTMpanu ceuuBa, NPBO OYUCTUTE CBE
onurbke MM CTpaHa Tena koja Cy ce 3agpxana Ha
uMnuHAapy unu owTpuuama. Kopuctute owtpuue UCTux
OVMeH3nja u mace, wnu Moxe pAohu Ao nojase
ocumnauvja/embpaumja uMnuMHApa, WTO M3asunBa nowle
peHaucarse, Na Yak 1 KBap Ha anary.

MocTaBnTEe CEYMBO Ha OCHOBY rpaHU4HMKA Tako Aa
mBnua ceumBa Oyge caBpleHo Yy paBHM  ca
YHYTPaLlHOM MBULOM Mrove rpaHnyHuka. MoctasuTe
nnoyy 3a nofeluaBake Ha CeYnBO, 3aTUM je[HOCTaBHO
NpUTUCHWUTE NeTy Nrove 3a nopellaBamwe fa Gyde y
paBHM ca 3aQHOM CTPAHOM OCHOBE TpaHUYHMKA W
NpUYBPCTMTE [Ba 3aBPTHA Ha MMOYM 3a NnofellaBame.
Cap rypHuTe neTy nnove 3a nopeliaBawe Yy xneb
uMnuHApa, Na Ha kY MOCTaBUTE MOKMoNaLl UMnMHApa.
MpyyBpCcTUTE CBE 3aBPTHE 3@ MOHTaXy PaBHOMEPHO U
HaU3MEHWYHO HAaCaHNUM KIby4eM.

[MoHoBWTE onMcaHe NocTynke 3a ocTana ceyvBsa.

3a anat ca Manum ceunBUMa peHaMUcarbKe.

cnuka7?
1. CKkuMHWTE MOHTMPaHO CEYMBO YaK W ako je anat
KopywheH, a 3aTuM NaxrbMBO  OYUCTUTE

noBplUIMHE W noknonal uunuHgpa. Oa 6Gucrte
CKUHYNMU CeyMBa Ha UWMNMHAPY, OABPHUTE Tpu
3aBpTH-A@ 32 MOHTUpare nomohy HacagHor
krbyya. Mokronay uunuHapa ce ckupa 3ajesHo
ca ceuuBuMa.
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cnuka8

2. Oa 6Gucte MoHTMpanu ceuvBa, nabaso
npuyBpcTMTE MMOMy 3a nopjelaBawe Ha
ukcupaHy nnody nomohy 3aBpTaka ca paBHOM
rMaBoOM M MOCTaBUTE Mario CeYMBO peHAavcarbke
Ha OCHOBY rpaHWYHUKa Tako Ja uBMLA ceynBa
Oyne caBpLUeHO MopaBHATa Cca YHYTPallHkOM
MBWLIOM NoYe rpaHnyHmnKa.

3. MoctaBute nnoyy 3a nogeluaBaxe/MKCMpaHy

NMovy Ha OCHOBY rPaHWYHMKa Tako Aa CrojHe

HaBpTKe ceuvMBa peHaucarbke Ha uKcrpaHoj

nnoun 6ydy noctaerbeHe y xneb manor ceuvsa

peHaucarbke, a 3aTMm TypHUTE Hagone nety
nnove 3a noaellasake Tako Aa byde y paBHu ca
3a4HOM CTPAHOM OCHOBE [paHU4HUKa, na

NpUYBPCTUTE 3aBPTHE Ca PABHOM [MaBOM.

BaxHo je pa ceumBo Oyge y paBHM ca

YHYTpaLlHkOM CTPaHOM Mrove rpaHu4HuKa, ga

CrojHe HaBpTke cevmBa peHaucarbke Oyagy

noctaBrbeHe y xrneb ceuvBa, a neTta nnoye 3a

nogelaBawe Yy PpaBHW Ca 3a[4wkOM CTpaHOM

OCHOBE rpaHWyHuKa. MaxrbrBo NpoBepuTe Aa nu

Cy CBW [OenoBu nopaeHaT ga 6ucrte ocurypanu

yjenHa4eHo ceyerse.

l'ypHUTe neTy nnoye 3a nopgeluaBame y xneb Ha
LUMnuMHOpy.
cnuka9

6. CrtaBuTe nokmonay UMIMHAPA Ha nnody 3a
nopellaBare/uKCUpaHy nnody u npuyBpcTUTE
TPW 3aBpTHa@ Ca LUECTOYraoHOM [MaBOM Tako Aa
n3amehy uunuHOpa M nrodYe ocTaHe [OBOSLHO
npoctopa 3a MOHTVpawe Masnor ceuusa
peHaucarbke. CeumBo he 6MTM nocTaBrbEHO
nomohy CrnojHMX HaBPTKW CeYnBa peHancarbke Ha
dukcupaHy nnovy.

7. MNopelwaBate ceunmBa MO AYXWHW NOTpebHO je
06aBUTK pyYHO Tako fAa kpajeBu ceuvBa Gyay Ha
MCTOj yAarbeHocTM of KyhuwTa ca jegHe u
MeTarnHor Hocaya ca apyre cTpaHe.

8. lMpuuBpcTTe Tpu 3aBpTHa Ca LUECTOYraoOHOM
rmaBom (nomohy gobujeHor HacagHor Krbyya) u
poTupajTe umnuHaap Aa bucte nposepunu ga nm
Cy KpajeBu ceuuBa [OBOSbHO yAarbeHu of Tena
anara.

9. Ha kpajy npoBepuTe ga nu cy cBa Tpu 3aBpTHa
Ca LWecToyraoHoM rnasom Ao6po npuyspiheHa.
MoHoBuTe noctynak oa 1 go 9 kopaka 3a gpyro
CeunBo.



3a npaBunHo nofellaBake ceumBa
peHAucarKe

Ako ceuvBa He Gydy NocTaBrbeHa MPOMUCHO U YBPCTO,
obpaheHa nospwwuHa he OGutn rpyba u HejegHaka.
CeunBo Mopa fa Gyde MocTaBrbEHO Tako da owTpuua
Gyae ancomyTHO HWBENMCaHa, OLHOCHO mnaparenHa
3a4H0M pPagHOM MOBPLUVMHOM.

Mornenajte Heke NpuUMepe WCMPaBHOr W HEWUCNpaBHOM
nocTaBrbata y HacTaBky.

(A) Mpeptba nnoya (NokpeTHa nany4ya)
(B) 3agha nnoya (HenokpeTHa narny4a)

WcnpaBHo nogeluaBane

=

3apesu Ha NOBPLUNHM

'T\( Df

Mako ce Ha 0BOM 6O4YHOM MpuKa3y TO He
BUOM, UBULIE JIUCTOBA TECTEPE CE
noMepajy napanesnHo ca noBpLIMHOM
3a/iHbe NNoye.

Yapok: MBuue jeaHor nnv oba nucta
TecTepe HIUCY napanenHe ca
NMHWjOM 3aHse NNove.

N3pybrenBare Ha NoYveTky

N3pybreuBare Ha Kpajy

(/)

IT\(”

=1

Bpeha 3a npawwuHy (AoaaTHu npuop)

cnukal0

3a anart 6e3 MnasHuue

YKkrioHuTe OTBOp 3a u3bauvBare onurbaka W MNocTaBuUTe
MnasHuLy (onuuoHanHu AoaaTtHu npubop). MpuuspcTute
Bpehy 3a npawwuHy Ha MnasHuuy. MnasHuua je 3alwmrbeHor
obnuka. Mpunukom npuusplwhnBaka Bpehe 3a npaiumHy
rYpHUTE je YBPCTO MPEeKo MrasHuue cse Aok xohe aa uae,
na bycTe cnpeunnv keHo cnagarse TOKOM paja.

3a anat ca MnasHULIOM

MpuuBpctute Bpehy 3a npawwHy Ha MnasHuuy.
MnasHiuua je  3awwrbeHor  obnuka.  lMpunukom
npuysplhuBarba Bpehe 3a NpaLlunHy rypHuTe je YBpCcTo
npeko MnasHuue cBe Jok xohe Aa wpe, ga Gucte
CnpeyYmnnn keHo cnagake TOKOM paja.

cnukall

Kapa ce Bpeha 3a npalumHy HamyHu oTnpununke Ao nona,
YKIOHUTE je ca anata 1 wu3Byuute npuyspluhusay.
WcnpasHute cagpxaj Bpehe, bnaro tankajyhu ga 6ucte
YKIIOHUIM YecTuue Koje Cy ce 3aapxane yHyTpa jep
Mory a He 61 cnpeunrne garbe NpuKynibare.
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Yapok: MBuue jeaHor v oba nucta
TecTepe HIUCY JOBOMBHO
n3bayeHe y 0QHOCY Ha NUHUY
3atbe nnove.

Yapok: MBuLie jeaHor nnv oba nucta
TecTepe npesiLLe cy usbaveHe y
OfHOCY Ha NMHU)Y 3a[Hbe Nove.

HAMOMEHA:
Ako nosexete Makita ycucveay Ha oBaj anar, BaLl
paa moxe Aa 6yae edmkacHujn n YncTuju.

MoBe3uBawe ycucuBa4a

cnukal2

3a anart 6e3 MnasHuue

Kapa xenute pa obGasBuTe onepauujy — ymcTor
peHaucawa, nosexute Makita ycucuBay Ha anart

3aTuM MoBEXWTE LPEeBO YycucuMBava Ha MnasHuLy
(onuuoHanHu AoaaTHY Npubop) Kao LITO je nprkasaHo
Ha crnvkama.

3a anart ca MnasHuLOM

Kapa enute pa o6aBuTe onepauujy — uuctor
peHaucarba, nosexute Makita ycucuBad Ha anar.
[MoTom noBexuTe LpeBO ycucuMBaya Ha MrasHuLy Kao
LITO je NpyKasaHo Ha crnvkama.



KoneHacTtu npukrby4ak
(onuuoHanHu goaaTHU Npubop)

cnukal3

Momohy koneHacTor Npukrbyyka MoXeTe Aa NpoMeHuTe
npaeal, u3baumBara OMUIbaka kako 6Ou nocTynak
peHamncarsa 61o ypeaHuju.

3a anart 6e3 MnasHuue

YKrnoHuTe oTBOp 3a u3baumBarbe onurbaka v noctaBuTe
MrasHuly (onuuoHanHu gogatHu npubop). MNoctasuTte
KOrneHacTu MpuKrbyyak (onumoHanHu goaaTtHu npubop)
Ha MnasHuLUy anaTa Tako wTo heTe ra camo rypHyTu Ha
wy. [la 6rcTe ra ckuHynu, camo ra u3syuumTe.

3a anart ca MnasHULOM

[MocTaBMTe  KoMeHacTM  MpUKIby4Yak  (ONuMOHarnHM
[odatHY nprvbop) Ha MnasHuuy anarta Tako wro herte ra
camo TypHyTM Ha wy. [la 6ucte ra ckuHynu, camo ra
n3ByumTe.

PALO

Tokom paja anat YBpCTO APXWTE ca je4HOM PYKOM Ha
ZyrMety, a pYrom Ha Apxady ca npexkugadem.

PeHpgucame

cnukal4

Hajnpe  noctaBute npedwy  pagHy — MOBPLUMHY
peHaucarbke Ha NoBpLUMHY NpegMeTa obpafe Tako fa
ceumBa He 6Gydy y poavpy ca npegmeToMm obpage.
Ykrbyuute anar, a 3aTuM cadekajTe aa ceynBa AOCTUTHY
nyHy 6p3vHy. 3aTuM naraHo nomepuTe anat yHanpep.
Ha noyetky peHauMcawa MPUTUCHUTE Mpedly CTpaHy
NoBpLUMHE peHAucawa, a Ha Kpajy 3agky CTpaHy
nospwuHe. PeHaucarwe he 6GuTH nakwe ako npeamet
obpafie MocTaBuMTE Mano yKoco, Tako fa peHauLieTe
Hapone.

BpanHa n aybuHa opceuarba oapehyjy BpCTy 3aBpLuHe
obpape. EnektpuuHa peHavcarbka HacTaBrba aa cede
6p3vHOM Koja He M3asuBa 3avensbere onurbuumMa. 3a
rpy6o cevetbe mMoxe fa ce noseha gebrouHa 3aceka,
00K 32 PuHWjM 3aBpLueTak Tpeba fa cmarbute AebrbUHY
3aceka 1 nomepare anar crnopuje.

Xnebrbewe

cnukals

3a creneHacTM pes, KOju je MpukasaH Ha crnuuy,
KOPUCTUTE MBUYHWU perynatop (napanenHy rpaHn4HuK)
Koju cTe obunu kao AogaTtHu npubop.

cnukal16

HaupTajte nuHujy ceverwsa Ha npeamery obpape.
[YpHWTE MBMYHM perynaTop y OTBOP Ha NpeaH0j CTpaHu
anara. [NopaBHajTe 1BMULY ceunBa ca NMHUOM ceverba.
cnukal?

MomepajTe MBNYHM perynaTtop AOK ra He NpPUCMOHNTE Y3
6oyHy cTpaHy npegmeTa obpage, a 3atum ra
npuyBpcTMTE NOoMOhy 3aBpTH-a.
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cnukal18

Mpunukom peHancara Nnomepajte anat Tako Aa UBUYHM
perynatop 6yae y paBHu ca 604HOM CTpaHOM npeamerta
obpage. Y cynpoTHOM, peHaucawe Hehe 6uTn
yjeaHaveHo.

MakcumanHa gy6uHa xnebroera je 9 Mm.

cnukal9

Perynatop moxeTe aa npoayxute AodaBakeM napyeta
apseta. Ha parynatopy nocToje oTBOpU KOju Crnyxe 3a
Ty HaMeHy, Kao 1 3a [oAaBake HacTaBKka perynartopa
(onuuoHanHu gojatHu npubop).

3apybrbuBawe uBuLa
cnuka20

cnuka21

[a 6ucte 3apybunu uBuLy, Ha HauyvH npvKasaH Ha
cnuun, nopaeHajte ,V* xneb y npeawoj nnoun ca
MBULOM NpeameTa obpaae 1 NoYHUTe fAa je peHauLieTe.

OOPXABAHKE

A\ NAXKHbA:
lMpe Hero wWTO noOYHeTe C nperneaoMm Wnn
odpxXaBareM anarta, npoeepute Aa nu je anat
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByveH 13 yTudHuLe.
Hemojte pa  kopuctute  Hadty, OeH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnu4Ho. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, gedopmauuja unu owTteheme.

OLIJTpeI'be ceyunBa peHaAucarbke
CaMo 3a KOHBEHLMOHanHa ceynBsa

cnuka22
3a Hajborbu yunHak anata TpyauTe ce Ja ceyvBa yBeK
6yny owtpa. Kopuctute pgpxay 3a owTpewe

(onuuoHanHu gopatHu npubop) Aa Gucte yKNoHUNU
owTehera 1 Hanpasuny OUHY MBNLLY.

cnuka23

MpBo onabaeuTe ABe NenTMp MaTuue Ha Apxadvy a
3aTm MoHTUpajTe ceumsa (A) n (B) Tako ga moauvpyjy
ctpatuue (C) m (D). 3atum npuuBpcTUTe nentTup
matuue.

cnuka24

MoTonute GpycHM kaMeH y Body Ha 2 unu 3 MuHyTa npe
owTpera. [la Gucte wUCTOBpeMeHO HaowTpunu oba
ceymBa nog UCTUM YIIIoM, ApXUTE Apxady ceyvBa Tako
na oba ceunsa b6yay y foampy ca 6pycHUM kKaMeHoM.

3ameHa yribeHUX yeTkuua

cnuka25

YKMOHWUTE W PEAOBHO NpPOBepUTE YITbeHe YeTKuLe.
3ameHuTe Kafa ce UCTPOLLE A0 rpaHuLe NCTPOLLEHOCTY.
OppxaBajTe yribeHe YeTkuue Aa 6u bune uucte n ga
6u ywne y nexuwra. Obe yrrbeHe uyeTkvue Tpeba
3aMeHUTM Yy uCTO Bpeme. Ynotpebrbasajte camo
WOEHTUYHE YrrbeHe YeTkuLe.



cnuka26

cnuka27

3a ckupake noknonua oTBOpa 3a n3baumsarbe
onurbaka nnun mnasHuue yn0Tpe6MTe O,El,BVIja“I.

cnuka28

Momohy ofBujaya OABPHUTE W CKUHUTE MOKnonue
apxaya yetkvua. W3Bagute wcTpolleHe  yrrbeHe
YyeTkuue, ybauute HOBe M 3aTBOPUTE MOKIIONLUE Apxada
yeTkuua.

BE3BEJAH v NMOY3JAH pag anarta rapaHTyjemo camo
ako rnonpaeke, CBako [pyro ofpxasake Uin
nogellaBsane, npenyctute osnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurMHanHux pesepBHUX
nenosa Makita.

OMLWOHW OOOATHU NPUBOP

A\ NAXIbA:

- O.a onpema u npubop HamereHK cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onmcaHum y oBom ynyTCTBY 3a
ynotpeGy. YnotpeGa Apyre onpeme u npubopa
Moxe Aa foseae Ao noepepa. [enose npubopa
UMK onpeMmy KopucTuTe camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3n ca OBUM [OAATHUM
npubopom obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

« YenuyHo ceunBo peHancarbke Benuke 6pavHe

. CeuuBo peHamcarbke op Bondpam-kapbuga (3a
YW pagHu Bek ceuma)

+ Mano ceunBo penamncarske
Ckron gpxadya 3a oWwTpere

« paHnYHMK ceumBa
Komnnert dukcnpaHmx nnoya

+ WBnuHu perynatop (napanenHu rpaHn4HuK)
KomnneT npopyxetaka Bofjuua

- bpycHu kameH
MnasHuua

- Cknon Bpehe 3a npalumHy
KoneHactu npukrbydak

. Hacagnu krbyy

HAMNOMEHA:
MojeavHe cTaBke Ha NUCTM MOTy BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBakwa anata Kkao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukosaTW oA 3emrbe [0
3emrbe.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Ykasareno 7-1. TopUOBbIN KITKOY 10-1. MeLuok Ans nbinu
1-2. Kpyrnas pyuka 7-2. bont 10-2. dopcyHka
2-1. KHorka cukcaLmm unm KHomka 8-1. BWHT ¢ noTaitHo ronoBkoi 11-1. 3axum
pa3bnoknpoBkm 8-2. PerynupoBoyHas nnacTuHa 13-1. KoneHo
2-2. KypkoBbilit BbIKIo4aTenb 8-3. BbicTynbl pacnonoxeHus nessus 13-2. ®opcyHka
3-1. JleaBue cTporanbHoOro cTaHka CTPOranbHOro CTaHka 14-1. Hayano
3-2. 3agHee ocHOBaHWe 8-4. llabnoHHas nnactuHa 14-2. KoHel,
3-3. Onopa 8-5. TbinbHas CTopoHa 16-1. Kpait nessus
4-1. TopLOBbIif KMtOY PerynupoBOYHON NNACTUHBI 16-2. [lnnmns otpesa
4-2. bont 8-6. YcTaHoBOYHAs NnacTuHa 17-1. Bunt
5-1. bonTbl 8-7. BHyTpeHHss cTopoHa LabnoHHo 17-2. bokoBoe orpax/aeHne
5-2. bapabaH nnacTuHbI (mononHuTensHoe
5-3. Jle3Bue cTporanbHOro cTaHka 8-8. LLlabnoHHoe ocHoBaHWe npucnocobneHne)
5-4. Kpbiwwka 6apabaHa 8-9. 3agHss cTopoHa wabnoHHoro 22-1. 3aTauvBaroLwuii Aepxatenb
5-5. PerynupoBoyHas nnactuHa OCHOBaHWS 23-1. bapalukoBas raiika
6-1. BHYTpeHHUI1 kpaii LwabnoHHoM 8-10. MuHu-nesswe cTporanbHOro 23-2. Nessue (A)
MnacTuHbI CTaHKa 23-3. Ne3sve (B)
6-2. Kpait nessus 9-1. MuH®-ne3Bwe cTporarnbHOro 23-4. CtopoHa (D)
6-3. Jle3Bue cTporanbHoro ctaHka CTaHka 23-5. Ctopona (C)
6-4. PerynupoBoyHas nnactuHa 9-2. MNa3 25-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
6-5. BuHTbI 9-3. YcTaHOBOYHAs MNacTuHa 26-1. Koxyx Ans cTpyxku
6-6. TbinbHasi CTOpoHa 9-4. dnaHuesble 6onThbl ¢ 26-2. OtBepTka
6-7. 3apHss cTOpOHa LWabnoHHOro LIeCTUrPaHHbLIMK roNoBKaMu 27-1. dopcyHka
OCHOBaHWs 9-5. Kpblwwka 6apabaHa 27-2. OtBepTka
6-8. LLlabnoHHas nnactuHa 9-6. bapabaH 28-1. Konnayok gepxartens LeTku
6-9. LLlabnoHHoe ocHoBaHWe 9-7. PerynupoBoyHas nnacTuHa 28-2. OtBepTka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb KP0800

WnpuHa cTporanns 82 Mm

ny6uHa cTporanus 2,5 Mm

my6buHa danbueBaHns 9 Mm

Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (MMH'1) 17 000
O6was anvHa 285 Mm

Bec HeTTO 2,6 kr

Knacc 6esonacHocTi S]]

. Erlaro,qapﬂ Hallel NOCTOSAHHO ﬂeﬁCTByPOLLleVI nporpamme I/ICCJ'IeIJOBaHI/II;I n pa3pa60TOK, YKa3aHHble 30eCb TEXHUYeCcKne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHbl 6e3 npenBapuUTernbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHuyeckme XapakTepuUCTUKN MOryT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE001-1
HasHauyeHue
[aHHbIA WMHCTPYMEHT npedHasHayeH Ans CTporaHusi

ApeBeCuHbl.
ENF002-2

MutaHune

MopknioyaiiTe [aHHbIA UHCTPYMEHT TOMBKO K TOMY UCTOYHUKY
NUTaHWsI, HaNpsHKeHe KOTOPOro COOTBETCTBYET HaMNpsHKEHUIO,
yKkasaHHOMy Ha nacnopTHoi  Tabnuuke.  MHCTpymeHT
npegHasHaveH Ans paboTbl OT WUCTOYHWMKA OAHOGA3HOTO
nepemMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOIHYI0 M30MALMI0 U NO3TOMY
MOXET NOAKNoYaThCs K po3eTkam 6e3 3azemneHus.

ENG102-2
Tonbko Ans eBpPONENCKUX CcTpaH
YpoBeHb Wyma
TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), onpegeneHHbIi MO CregylowyM napameTpam
EN60745:
YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Lya): 89 ab (A)
YpoBeHb 3BYkOBOIN MOLLHOCTY (Lwa): 100 ab (A)
MorpeLuHocTs (K): 3 AB (A)
WUcnonb3yiTe cpeAcTBa 3almnThbl crnyxa




ENG222-2
Bubpauus
O6Lwmit ypoBeHb BUOpaLumn (BeKTOpHasi cyMma no Tpem
KoopavHaTtam), orpeferneHHbIn B COOTBETCTBUM C
EN60745:
Pabouuni pexum: cTporaHve MArkon ApeBecuHbI
PacnpocTpaHeHue BubpaLmn (an): 2,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BuOpaunm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAAPTHOW METOAMKOW UCMbITAHWA U MOXeT
ObITb MCNOMNb30BaHO ans CpaBHeHus!
MNHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HaveHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpauMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTeribHbIX OLEHOK BOB,CI,GVICTBI/IFI.

AI’IPEHYHPE)K}J,EHVIE:

- PacnpocTpaHeHue  BuGpauuu  BO  Bpems
(pakTyeckoro 1CMOMb30BaHNs
ANEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXeT — OTIMYathbCsi  OT
3aSIBMIEHHOTO  3HAYeHWs B  3@BUCUMOCTU  OT

crnocoba NpUMeHeHNst UHCTPYMeHTa.

ObGsaszartensHo onpefenute Mepbl 6e3onacHocTn
[ONsi 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCMonb30BaHWs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKna, TakuxX Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKINOYEHKE).

ENH101-15
TonbKko Ans eBponenckux cTpaH

Deknapauusi o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBNAsicb OTBEeTCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBMsfeT, 4TO creaylowwue
ycTponcTeo (-a) Makita:
O603HayeHVe ycTponcTaa:
Py6aHok
Mopgens/Tun: KP0800
ABMSIOTCH CEPUNHBIMU USAENUAMU U
CootBeTtcTBYeT (-10T) crneaylowmum aupektusam EC:
2006/42/EC
N UW3rOTOBMEHbI B COOTBETCTBMM CO CriefyloLymmn
cTaHaapTaMu Unv HOpMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMK:
EN60745
TexHuueckas [OKyMeHTauust XpaHuTcs y
odmumanbHoro npeacTasmTenst B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekoMmeHOaLMUM No
TexHuKe 6esonacHocTu AnA

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE O3sHakombTeCcb CO BCeMM
VHCTPYKUMSAMU W PEKOMEHAAUMUsIMM MO TexHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbiNoONHeHWe  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUniA  MOXeT  NpUBECTM K  MOopaxeHuio
BMEKTPOTOKOM, NOXapy UMMM TSHKENbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe 6pOLLIOPY C MHCTPYKLMSAMU U
pekoMeHOauMsMU AOns  AanbHenwwero

UCNOJNIb30BaHUA.
GEB010-4

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPU
MCNOJIb3OBAHUU PYBAHKA

1. TMpexae 4em onycTuTb py6GaHOK, AOXAUTECH
MOMHON OCTAHOBKM Bpallalollerocd Hoxa.
Bpawjalowmitcas  HOX ~ MOXeT  Bpes3aTbCcs B
NOBEPXHOCTb, UTO MOXET MPUBECTU K MOTEpe
KOHTPONA HaA WHCTPYMEHTOM W Cepbe3HoMn
TpaBMme.
Ecnu npu BbINonHeHun paboT cyuecTByeT
PUCK KOHTaAKTa MHCTPYMEHTa C COGCTBEHHbIM
WHYPOM nuTaHus, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT TONMbLKO 3a cneuuanbHO
npeAHa3Ha4YeHHble WU30NUpOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT Cc npoBogoMm “rof
HanpsbkeHueMm”  npuBedeT K TOMY,  u4TO
MeTannMyeckme AeTanu UWHCTPYMEHTa Takke
OyoyT “noa HanpsbkeHvem”, 4TO npuBEAEeT K
nopakeHuto onepaTopa 3MeKTPUHECKAM TOKOM.
3. [Ona dukcauum paspesaemMou peTanuM Ha
ycTOM4YMBOW NOBEPXHOCTU ncnonb3ynte
3aXUMbl  WNM  ApyrMe  COOTBETCTBYylOLUUNE
npucnocobnenunsi. Hukorga He  JdepxwuTe
pacnunuBaemble feTanu B pykax W He
npwxuMainTe nx K Teny, Tak kak aTo He obecneuut
YCTOMYMBOrO MONOXEHUSt [eTanu W MOXeT
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPOMNS HaZ UHCTPYMEHTOM.
BeTowb, TPANKK, WHYPbLI U BEpeBKU HUKOrAa
He [AOMKHbl pacnonaraTbCsi OKOMO MecTa
BbINOMHEHUs pabor.



U36erante nonagaHvsi MONOTHA Ha rBO3QM.
Mepen BbINONHeHMeM paboT ocMoTpuTe
AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce rBO3Au.
Ucnonb3yiiTe TONbKO  OCTpble  Ne3BUS.
O6pawanTechb C Ne3BUSAMU OYEHb aKKypaTHO.
MNMepepn Hayanom pa6ot y6eanTech, 4To GONThbl
KpenneHus Ne3BUi HafleXXHO 3aTAHYTbI.
Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT o6enmmn pykamu.
Pyku BomkHbl HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
BpaLjaloLwmnxcsa aetanen.

Mepea wucnonb3oBaHMEM WHCTPYMEHTa Ha
peanbHON pAeTanu  AalTe  UHCTPYMEHTY
HeMHOro nopaboraTb BXonocTyr. Yoeaurtecb
B OTCYTCTBMM BuOpauMM unu GueHus,
KOTOpble  MOryT CBMUAETEeNbCTBOBaTb O
HenpaBUINbLHOW YyCTaHOBKe WNM Auc6anaHce
Aucka.

MNepen BKIIOYEHUEM BblkNnioyaTens
y6egutecb B TOM, 4YTO ne3Bue He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMou getanm.

Mepea Hayanom pe3ku AoXAUTEChb, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYI CKOPOCTb.

Mepen BbINONHEHWEM KaKMX-NMGO perynupoBokK
065i3aTenbHO  BbIKMIOYUTE  MHCTPYMEHT 1
AOXANTECH €ro NosHOW OCTaHOBKMU.

Hu B koeM cnyyae He gonyckanTe nonapaHus
nanbueB B Xenob6 orBoaa cTpyxku. XKeno6
MOXeT 3abuTbcA npu paboTe C BRaxHou
ApeBecuHoW. OuucTuTe xenob nanoykon.

He ocTtaBnsnTe pa6oTalowWwmnin MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT TOMNbLKO
Toraa, Koraa OH HaxoAWUTCS B pyKax.

Bcernpa 3amensite o6a ne3Busa wunu obe
KpbiWKW 6GapabaHa. B npoTuBHOM cnyvae
MOXeT BO3HUKHYTb AucbanaHc, Yto npuBeneT
K BMOpauMyM M COKpaLEHUI0 CpPOKa CryX6bl
WHCTPYMEHTa.

Ucnonb3yiTe TONbKO ne3BUSi KOMMaHUMU
Makita, ykasaHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE.
Bcerpa ucnonb3yiTe  COOTBETCTBYIOLLYIO
Nbine3almnTHYo MacKky/pecnupatop  Ans
3alWMTbl  AbIXaTenbHbIX NyTed OT NbiNu
pa3pe3aeMbiX MaTepuanoB.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUN.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

AI’IPELI,YHPE)KLI,EHVIE:

HE [OOMYCKAWUTE, uTo6bl ymao6CTBO MNM ONbIT
3IKCnnyaTauun AaHHOrO YCTpPoOWCTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNONb30BaHUA) AOMUHMPOBaNyU
Hap CTporMM cobnioAeHWeM npaBun  TEXHUKU
6e3onacHocTu.

HENPABUINBbHOE MCNONIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
WUNn HecobGnioAeHVe NpaBuI TeXHUKK Ge3onacHocTy,
yKasaHHbIX B J[aHHOM pPyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSDKENOW TpaBMe.
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OMNMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

AHPED,YI'IPE)KJ]EHVIE:

- Tepepn npoBedeHWEM pPeryriupoBKU WU MPOBEPKU
paboTbl MHCTpYMEHTa Bcerga NpoBepsnTe, 4TO
VHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP MUTaHWUS BbIHYT U3
pos3eTku.

PerynupoBka rny6uHbl pe3ku

Puc.1

MybuHy pesaHuss MOXHO OTperynmpoBaTb MNPOCTbIM

NoBOPOTOM  PYKOATKM  Ha  nepegHelt  CTOPOHe

VWHCTpYMEHTa: CTpenka ykasbiBaeT HeobXxoavmyto

my6uHy cpesa.

OencTBUe BbiKNOYaTens

Puc.2

AI‘IPE}JYHPE)KJ:IEHME:

. I'Iepe,q BKMKOYEHNEM UHCTPYMEHTa B pPO3ETKY,
Bcerga nposepsiTe, 41O TpUrrepHbI

nepeknioyatens paboraet Hagnexalwmm obpasom
1 BosBpawiaetcs B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OoTNyCTUTb.

[AnA UHCTpPYMeHTa C KHOMKOW GrOKUPOBKHU

AI‘IPEJJYI'IPE)KLIEHME:

- NMepeknioyatens  MoxHO  3abnokvpoBaTb B
nonoxexun "BKIN" gns yno6ctea onepatopa npu
NPOACIHKUTENBHOM MCMONb30BaHUM. Byabte
OCTOPOXHbl Npu  BMNOKMPOBKE WHCTPyMEHTa B
nonoxenun "BKIM" wn npogomkante  Kpenko
yOepXuBaTb MHCTPYMEHT.

[na 3anycka WHCTPyMEHTa MpOCTO HaXMWUTe Ha

TPUITEpPHBIN Nepekntovatens. OTNycTUTE TPUITEpHbIN
nepekxroyarers A5 OCTaHOBKM.

Mpy  HenmpepbiBHOW  3KcnnyaTauuu, HaxmuTe Ha
TPUITEPHbIA Mepeknioyarterib, 3aTeM HaXMWUTe KHOTKY
GNOKNPOBKY.

[na OCTaHOBKM WHCTPyMEHTa W3 3abnoKvpOBaHHOIO
MOMOXEHUs!,  MOSIHOCTbIO  HaXMWUTEe  TPUITEpPHbIA
nepekntoyarernb, 3aTeM OTNycTuUTe ero.

[AnA UHCTPYMEHTa C KHOMKOW Pa3GrokKupoBKU

[ina npepoTBpaLleHns HenpeaHamMepeHHOTO BKITIOYEHNS
TPUITEPHOTO MepekntoyaTens uMmeetcs kHonka 6e3
GNOKNPOBKY.

[ns 3anycka MHCTpyMeHTa, HajgaBuTe Ha KHomnky 6e3
ONOKMPOBKW,  3aTEM  HaXMUTE Ha  TPUITEPHbIN
nepeknoyartens. OTnycTute TPUrTEpHbI
nepeknioyarenb A8 OCTaHOBKN.

Onopa

Puc.3

Mocne pesku, NOAHUMUTE 3a[HIOK YaCTb MHCTPYMEHTA,
npy aTtom onopa 6yaer nog YpOBHEM  3afHEro
OCHOBaHWsl. JTO MpefoTBPaTUT MOBPEXAEHUE ne3Bun
MHCTPYMEHTa.



MOHTAX

AI’IPEHYHPE)K}J,EHVIE:

- Tlepen  npoBegeHueM  Kakux-nu6o  pabotr ¢
MHCTPYMEHTOM BCerfa MpoBepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT
BbIKMIOYEH, @ LWHYP NUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKM.

YcTtaHoBKa Unv CHATUE Ne3BUIN CTPOranbHOro
CTaHKa

AI‘IPEHVHPE)K.D,EHVIE:

. Mpu KpenneHun nes3BUn K WHCTPYMEHTY yaensnte
BHMMaHMEe 3aTsXKe YCTaHOBOYHbIX OONMTOB ne3BuMiA.
HesaTsiHyTbI  yCTAHOBOYHBIA  GoNT MOXeT ObiTb

onaceH. Bcerga I'IpOBepFIIZTe, KPEnKOo N OHU 3aTAHYThI.

. Ob6pawaifTecb € NE3BUSMU  OYEHb  OCTOPOXHO.
Mcnonb3ayitTe nepyatku wnuv TpAnkU Ans 3aluTbl
nanbLeB UMK PYK NP CHATUM 1 YCTaHOBKE NE3BWIA.

. Ons CHATUA WnM yCTaHOBKWM Ne3BWUIA NOMb3yWTECH
TONbKO cneumarnbHbIM KIo4oMm Makita.
Hecobniogenne  pgaHHoro  TpeboBaHus — MOXET
NPUBECTW K NEPETSHKKE UMK HELOCTATOYHON 3aTsixke
YCTAHOBOYHbIX BWHTOB. OTO MOXET MNpUBECTU K
TpaBMe.

[nA MHCTPYMeHTa CO CTaHAAPTHbIMU NIe3BUAMMU

Puc.4
Puc.5

Puc.6

Ona  cHATus  ne3Buid ¢ GapabaHa, OTKpyTUTE
YCTaHOBOYHbIE GOMTHI C MOMOLLBIO TOPLIOBOTO KItoya.
Kpbilwka 6apabaHa CHUMaeTCs BMECTE C NE3BUAMM.
[na ycTaHOBKM ne3Buin cHavana ybepuTte BCIO LUEMKY
WM VHOPOAHbLIA MaTepwan, npununwunii k GapabaHy
unu nessuam. MicnonbayiiTe nessusi TeX xe pasmepos u
Beca, MWHadye npowusoiaeTr  konebaHue/BMbpauus
6apabaHa, 4TO NpVBEAET K YXYALUEHUIO CTPOraHus, u, B
pesynbrare, K NofloMKe MHCTPYMEHTa.

YcTaHoBUTE ne3Bue Ha OcHoBaHWe LuabnoHa, 4Tobbl Kpait
nesBus GbiN MOMHOCTBIO 3aMOANMLO C BHYTPEHHUM Kpaem
LWabnoHHON  NNacTWHbl.  YCTaHOBWUTE  PEryriMpoBOYHYIO
NAacTHy Ha nesBue, 3aTeM MPOCTO HAXMUTE Ha ThifbHY0O
CTOPOHY PEeryrMpoBOYHON NMacTuHbI, 4ToGbl OHa 6Gbina
3anoaMuUo ¢ oGpaTHON CTOPOHOM OCHOBaHUs LwabnoHa, n
3aTsHUTe Ba BUHTA Ha PEryn1poBOYHON nnacTuHe. Tenepb
331BUHLTE ThifIbHYI0 CTOPOHY PeryrMpOBOYHOM MNacTUHbI B
BbleMKy GapabaHa W HafeHbTe Ha Hee KpbilKy GapabaHa.
PaBHOMEPHO 1 MOMepeMeHHO 3aTsiHUTE BCE YCTaHOBOYHbIE
6OnThI C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO KItoya.

MoBTOpUTE OMMCaHHY0 Bblle MNpoueasypy Ans BTOPOro
nessus.

[ns UHCTPYMEHTa C MUHMU-NIE3BUSIMU CTPOrasnbHOro
cTaHKa

Puc.7
1. CHumuTE CcyLlecTBylOLee NE3BUE, €CIIM UHCTPYMEHT

1CNONb30Bancsl, TWATeNbHO OYUCTUTE NOBEPXHOCTH
6apabaHa u kpbiluky 6apabaHa. [ns cHATUS ne3sun
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¢ b6apabaHa, OTKpPyTUTE TpU YCTAHOBOYHBIX BUHTA C
nomolUbto  TopLoBoro  kntoya. Kpbllwka 6GapabaHa
CHVUMaeTCsl BMECTe C Ne3BUsSMU.

Puc.8

2. [na ycTaHOBKM ne3BuW, Crnerka npucoeauHuTe
PErynpoBOYHYI0  MNACTMHY K YCTaHOBOYHOW
nnacTuHe ¢ NOMOLLbIO BUHTOB C MOTaNHOW rOfOBKOW
N YCTAGHOBUTE MWHW-NIE3BME [ANnsi  CTPOranbHOro
cTaHka Ha wabroHHoe ocHoBaHWe, YTobbl OTPE3HOM
Kpai nesBus Oblm  MOMHOCTBbIO  3anoanuuo
BHYTPEHHWM KpaeM LUaBGnoHHON NNacTuHbl.

3. YcraHoBuTe PerynnpoBOY4HYI0/yCTaHOBOYHYHO
nnacTuHy Ha wabrnoHHoe OcHoBaHue, YTOObI
BbICTYMbl  PACMONOXEHUS Ne3BUsi  CTPOrarnbHOro
CTaHka Ha YCTaHOBOYHO/ NNacTMHe ocTaBanucb B
BblEMKE MWHW-NE3BUSI CTPOraibHOr0 CTaHKa, 3aTem
HafaBUTe Ha TbiNbHYK CTOPOHY PEeryrMpoBOYHONM
nnacTuHbl, 4Tobbl OHa Bbina 3anoanuuo ¢ obpaTHoi
CTOPOHOW  LWABGMNOHHOTO OCHOBaHUsl, U 3aTsHUTE
BUHTbI C NOTaiHBIMU FONOBKaMU.

4. BaxHO ycTaHOBWTb NEe3BWe 3anoa/nLO C BHYTPEHHew
CTOPOHOW LWABMNOHHOW MNACTUHOW, YTOObI BBICTYMbI
pacnonoxeHnst Ne3BUS CTPOrasnbHOMO CTaHka bbinu B
BbleMke nesBus, a ThiNbHast CTOpOHa
PEerynupoBOYHOM NnacTuHbl  Bbina 3anogmmuo ¢
obpaTHo/i  CTOPOHOW  WABMNOHHOrO ~ OCHOBAHWS.
TwatenbHo  MpoBepbTe  BblpaBHMBaHWE  ANs
obecneyeHns 0fHOPOAHOW pesky.

5. 3agBuHbTE ThbINbHYD CTOPOHY PEerynMpoBOYHON
NnacTuHbl B BbleMKy B 6apabaHe.

Puc.9

6. YcrtaHoBuTe KPbILLUKY 6apabaHa Ha
PEerynupoBOYHYIO/yCTAHOBOYHYIO — MNacTuHy ¥
3akpyTMte  Tpu  dnaHueBbix  Gonta  C
LIEeCTUrpaHHOW rONoBKOW, YTOObI Mexay
GapabaHOM UK YCTaHOBOYHOW NNacTUHOM 6bin
3a30p AN1A BCTaBKW HA MECTO MWHW-NE3BUS ANs
cTporanbHoro cTaHKa. Iessune 6ynet
YCTQHOBMEHO HA MECTO C MOMOLLbIO BbICTYMNOB
pacrnonoXxeHns Ne3BUs CTPOrarbHOrO CTaHka Ha
YCTaHOBOYHOW NMacTuHe.

7. PerynupoBky nesBus no [AnNUHE HeoGXxoanMo
BbINOMHATL BPYYHYHO, YTOGbI Kpasi nessus Gbinu
cBo6OAHBIMU M pacrnonaranucb Ha OAUMHAKOBOM
paccTosiHuM OT Koprnyca C OfHOW CTOPOHbl W
METannMyeckoi ckobbl C APYroi CTOPOHBI.

8. 3araHute TpKn cnaHueBbIX 6onTa c
LIECTUrpaHHbIMK  FofoBkamMn (G MOMOLLbIO
BXOASLUEro B KOMMMEKT MOCTaBKM TOPLOBOIrO
Krnoya) u noBepHuTe GapabaH Ans NpoBepku
3a30pOB MeXAy Kpasmu ne3Busi U KOPMycom

MHCTPYMEHTa.

9. lNpoBepbTe  OKOHYATENMbHYI  3aTSKKY — Tpex
dnaHueBblx  GONTOB € LUECTUrPaHHLIMU
ronioBkamu.

10. TosTopuTe npoueadypbl ¢ 1 no 9 ana Apyroro
nessus.



0N npaBMNLHOW YyCTaHOBKM Jie3BUsA
CTporarnibHOro CtaHka
MoBepxHOCTb  CcTporaHus
HepaBHOMEpHON,  ecnu
npasunbHO 1M npoyHo.  JlesBne  Heobxoaumo
yCTaHaBnMBaTb TaK, YTOObl pexylui kpah 6Obin
abCconoTHO POBHbIM, TO €CTb, NapannenbHbiM Mo
OTHOLLIEHWIO K MOBEPXHOCTMN 3a[JHEr0 OCHOBaHMUS.

Hwxe npmBogsATcA HECKONbKO NPUMEPOB MPaBUIILHOW U
HernpaBuWIIbHON YCTaHOBKM.

Oyner  HepoBHOWM 1

He YCTaHOBUTb nessue

(A) MepenHee ocHoBaHMWe (MOABWKHIN OalLmak)
(B) 3agHee ocHoBaHUe (HeNoaBWKHBIN balLMak)

MpaBunbHas ycTaHoBKa

IT\(

=1

3ayceHLbl Ha NOBEPXHOCTM .

TNe3Bust HOXeW [BUXKYTCA CTPOrO
napannenbHo MoBEPXHOCTY 3aHelt YacTy
f OCHOBaHMS, XOTsi JaHHasi 6okoBast
MPOEKLMSt 3TOT0 He oTobpakaerT.
MpuunHa: Ok v 0ba Hoxa [BIKYTCA He
napannensHo NoBEPXHOCTH
3ajHeVt YacTu OCHOBaHMS.

3apeaaHme NOBEPXHOCTU B

MOMEHT 3anycka

3ape3saHune NOBEPXHOCTY B
MOMEHT OKOHYaHUsi paboTbl

(A) \

T

Mbinec6opHbIN MeLwoK (AononHuTenbLHas
NPUHAANEXHOCTb)

Puc.10

[na nHcTpymeHTa 6e3 conna

CH/MWTE MPOTUBOCTPYXEYHYIO KPbILLKY W YyCTaHOBUTE
conmno (MOCTaBNseTCA OTAENbHO). YCTaHOBUTE Ha CONo
nbinecbopHbin  Mewok. Conno  MMeeT  KOHUYECKYH
copmy. Mpy nNpuKkpenneHnn MNbiNeBoro Melka nioTHO
HageHsTe ero o ynopa Ha  conno  And
npeaoTBpaLLEeHUs OTCOeANHEHNS BO BpeMS paboTbl.
[Ans HCTPYMEHTa C COMIoM

YctaHoBuUTE Ha conno nbinecbopHbin mewwok. Conno
UMeeT  KoHudeckyto copmy. [pu  npukpenneHuu
NbINEBOr0 MeLUKa NIIOTHO HafdeHbTe ero Ao yrnopa Ha
conmno Ans NpeaoTBpalLleHnsi OTCOEANHEHUSI BO Bpemsi
paboTbl.

Puc.11

Korga nbinecGopHbIn  MEeLOoK 3anonHUTCA  NPUMEPHO
HamnomnoBuHy, CHUMWUTE  MbiNecbOopHbIi  MeLWok ¢
MHCTPYMEHTA U BbITSHWUTE 3aXuUM. Yaanute copepxumoe

O

O
—— 1
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[puuuHa: Ie3sust ofHoOro i 060ux HOXel
He JOCTaTOYHO BbICTyNatoT
OTHOCUTENBHO NOBEPXHOCTH
3aiHell YacTh OCHOBaHMS.

[puuuHa: Ie3sust ofHoro i 060ux HoXel
CTBHO BBICTYNAKOT OTHOCHUTENBHO
NOBEPXHOCTY 3aaHew YacT
0CHOBAHMS.

nbiNecbopHOro MeLLKa, crnerka yaapve Mo Hemy, YTobbl
yoanuTb YacTuubl, MPURWMLWIME K BHYTPEHHeW 4vacTu,
KOTOpble MOTYT yXyALUMTb AanbHERLWni cGop Nbinu.

MNpumeyaHue:
Ecnn Bbl nogcoeavHuTe nbinecoc Makita k
OaHHOMY WHCTPYMEHTY, 3TO MO3BOMWUT [06MTbCA
6onee adppekTnBHOM 1 YUCTON paboTbl.

MoakntoyeHue nbinecoca

Puc.12

[Ana uHcTpymeHTa 6e3 conna

[Ons "yucToro" cTporaHusi MOACOEAMHUTE K Ballemy
VHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. 3atem nogcoeamHute
WNaHr nbinecoca K conny (noctaBnseTcs OTAEMbHO),
KaK NoKasaHo Ha pUCyHKax.

[Ana UHCTPYMeHTa ¢ COnoM

[Ans "4yucToro" cTporaHusi MOACOEAMHUTE K Ballemy
MHCTPYMeHTy nbinecoc Makita. 3atem nogcoeamHute
LUNaHr nblnecoca K conny, kak nokasaHo Ha pUCyHKax.



YronbHUK (NOCTaBNAETCA OTAENbHO)

Puc.13

Vcnonb3oBaHne  yronbHWKa  MO3BOMSIET  U3MEHUTb
HanpaeneHve BbIXOAA CTPYXKM [Ana  obecneveHus
"yncton" paborbl.

[nsa nHctpymeHTa 6e3 conna

CH/MWTE MPOTUBOCTPYXEYHYIO KPBILLKY W YyCTaHOBUTE
conmno (NocTaBnsieTcsl OTAENbHO). YCTaHOBUTE KOMNEHo
(nocTaBnseTcA OTAENbHO) Ha COMMO  MHCTPYMEHTa,
npocto HacaguB ero. YT1obbl CHSATb KOMEHO, MpOCTO
NnoTSHWUTE ero.

[ns MHCTPyMEHTa C COMMoMm

YctaHoBUTE KOMEHO (MOCTaBMsieTCs OTAENbHO) Ha
COMMo MHCTPYMEHTA, NPOCTO HacaamB ero. YTtobbl CHATH
KONeHO, NPOCTO NOTSHUTE €ero.

SKCNNYATALUUA

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko yaepXkvBanuTe WHCTPYMEHT
O[HOW PpYKOW 3a pydyKy, a Apyron - 3a pydky C
BbIKNtoYaTenem.

Onepauus cTporaHus

Puc.14

CHavana onyctuTe nepegHee OCHOBaHWE MHCTPYMEHTa
Ha noBepxHOCTb obpabaTtbiBaemon getanu, npu 3TOM
nes3BuMsi He [OOMKHbI  ee  kacaTbcsl.  Bkniouute
MHCTPYMEHT W MNOAoXAuTe, Moka ne3susi He HabepyT
NosHyto ckopocTb. lNocne 3Toro 0CTOPOXHO NoABUranTe
MHCTPYMEHT Brieped. HapaenvBaite Ha nepepHiow
YacTb MHCTPYMEHTa MpW Hayane CTporaHusi, U Ha
3a/HIO0 YacTb NpWU OKOHYaHUM CTporaHusi. CTporaHvie
6ynet nerve, ecnu Bbl HaknoHute obpabaTbiBaemylo
Aetarnb B YCTOWYMBOM MOMOXeHUW, 4ToBbl Bbl cmormiu
OCYLLECTBMSATb CTPOraHue no HanpaeneHUo BHUS.

Tun o6paboTkv onpenensieTcss CKOPOCTbi0 U rnybuHon
Bblpe3a.  OnekTpuyeckuit  CTporanbHbll  CTaHOK
npofomkaeT pesky Ha CKOpOCTM, KoTopasi He MPUBOAUT
K 3acopeHuto Lenkamu. [Ana rpy6or pesku rmyGuHy
BbIpe3a MOXHO YBENUYUTb, a ANs xopolen obpaboTku
Bbl JOMmKHbI yMEHbLWNTL rMyOuHY Bbipe3a 1 npoasuratb
MHCTPYMEHT MeAneHHee.

CrtporaHue Ha danby (PanbLeBaHue)
Puc.15
ﬂﬂﬂ CTyneH4YaToro Bbipe3a, KaK Nnoka3aHO Ha pUCyHke,

ucnonb3yiTe GOKOBOe oOrpaxaeHue (HanpasnstoLLyio
TUHEVIKY), KOTOpast MOCTABMAETCS OTAENLHO.

Puc.16

Hapvcyitte nuHuio oTpesa Ha obpabaTbiBaeMoit fetanu.

BcraBbTe KpailHee OrpaxaeHue B OTBepCTMe B
nepegHelt 4acTM  MHCTpymeHTa. CoBMecTWTe  Kpaii
Ne3BUst C NIMHUEN OTpesa.

Puc.17

OTperynupyiite kpaiiHee orpaxaeHue, u4Tobbl OHO
kacanocb 60koBOV CTOpOoHbI 06pabaTeiBaeMoit getanu,
3aTeM 3aTsIHUTE Ero C NOMOLLbIO BUHTA.

63

Puc.18

Mpu cTporaHwu, nepemMelLanTe WHCTPYMEHT, Oepxa
KpanHee orpaxaeHve 3anoanuuo ¢ GOKOBOW CTOPOHOM

obpabaTbiBaemort getanu. B npoTvBHOM cnyyae
cTporaHve GyneT HepOBHbIM.

MakcumanbHas rmybuHa cTporaHust Ha  danbl
(cbanbueBaHusi) cocTaBnsieT 9 Mm.

Puc.19

Bbl MoxeTe yBenuuuTb AnuHy 6opTa, MpUKpenus

[OMNOMHUTENbHYIO AepeBsiHHYl0 AeTanb. B 6opty ans
aTOro  MMetoTcs  yAobHble OTBEpCTUs; Takke ecTb
OTBEPCTUS KPEnneHus yanMHUTENbHOW HanpasnsioLien
(oononHuTenbHas NPUHaANEXHOCTb).

CHsATue dacok

Puc.20
Puc.21
[na Bblpe3a co cHATUEeM dacku, Kak Moka3aHo Ha
pucyHke, coBMecTuTe BblemMKky "V" B nepegHeMm

OCHOBaHMMU C Kpaem 06paﬁaTblBaeM0[7I pgetann wn
BbINOJNTHUTE ee CTporaHue.

TEXOBCIYXNBAHUE

/ANPERYNPEXOEHVE:

- Mepeg npoBepKoi vnm npoBefeHnem
TexobenyxusaHua y6eauTecb, UYTO UHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT PO3ETKY.

. 3anpelaeTtcs  MCMONb30BaTb  GEH3WH,  NUPOMH,
pacTeopuTenb, CIMPT M T.N. JTO MOXET MPUBECTU K
M3MEHEHMIO LiBeTa, fedopMaLmy 1 MOSIBIEHNIO TPELMH.

3aTouka ne3BuKM CTporasbHOro cTaHka
TonbKo AN cTaHAAPTHLIX Ne3BUNA

Puc.22

Bcerga cnegute 3atem, 4tobbl NesBus GbINM OCTPbIMU,
ONs OOCTUXKEHWS HauWBbICLLEN NPOW3BOAUTENBHOCTU.
Mcnonb3yiite 3aTayvBaoLLmn nepxartenbs
(mononHuTenbHasi NPUHAANEXHOCTb) ANA  yAaneHus
3a3y6pyH 1 3aTOYKM Kpast.

Puc.23

CHayana ocnabete pgBe 6apallukoBble raikm Ha
nepxartene n BcTaBbTe nes3sus (A) n (B), 4tobbl OHK
conpukacanucb co ctopoHamu (C) u (D). 3atem
3aTaHuTe BapallKoBbIe raku.

Puc.24

Mepen 3aToukol, norpysuTe WnUdOBanbHbIA KameHb B
BOAY Ha 2 unu 3 MUHYTbI. YAepxuBalite gepxatenb Tak,
4yTO6bI 06a Ne3Bust kacanuch WMGOoBanNbLHOTO KaMHs, Ans
obecneyeHnst OAHOBPEMEHHO 3aTOUKW NOA OAHWUM YITOM.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.25

PerynspHo BbIHUMaWTe 1 NPOBEPSINTE YroNbHbIE LLETKU.
3amMeHaNTe  MX, E€CnM  OHW  W3HOWEHbl Ao
orpaHuyMTensbHoi  oTMeTkn.  Cofepxute  yronbHble



LIeTKN B 4MCTOTE U B CBODOOHOM [Af1si CKOMNBXEHUS B
aepxarenax nonoxXeHnu. ﬂpl/l 3amMeHe Heobxoaumo
MEHATb obe YronbHble LLEeTKN OHOBPEMEHHO.
V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJTbKO OQNHAKOBbI€ YrosibHble LWEeTKN.

Puc.26

Puc.27
[Onsi CHATUS NPOTUBOCTPYXEYHOW KPbILKA UAM conna
MCNonb3yiTe OTBEPTKY.

Puc.28

Wcnonb3ynte  oTBEpTKY  ANA  CHATWS  Kpbllek
LeTkoaepxkaTtenen. VI3BnekuTe U3HOLLEHHbIE YrorbHbIE
WEeTKW, BCTABbTE HOBblE W  3aKPYTWUTE  KPbILIKW
LeTkogepxaTenen.

ansa obecneyeHus BE3OMACHOCTU 7]
HAOE>KHOCTW o6opynoBaHusi peMoHT, noboe apyroe
TexobCcnyxuBaHue UM perynupoBky  Heobxoaumo
npov3BoAUTb B YNOMHOMOYEHHbIX CEepPBUC-LiEHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTeW
npoussoactea Makita.

AONOJIHUTENbHBbIE
NPUHALONEXHOCTU

AI‘IPEHYI‘IPE)K.D,EHVIE:

. Om NPVHAAMIEXHOCTN unm Hacagku
peKkoMeHayeTcs WUCMonb3oBaTb BMECTe C BaluvMm
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoacTee. Vicnonb3oBaHve kakvux-nmbo apyrux
npuHaAnexHocTen unm Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSlyYeHUs  TpPaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAneXHOCTb WnM  Hacagaky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHuIo.

Ecnu Bam Heobxogumo copedcTBME B MOMyYEHUM

[IONONHUTENBHO MHOPMaLMK N0 3TUM NPUHAANEXHOCTSAM,

CBSDKMTECH CO CBOMM MECTHbIM cepBuc-LeHTpoM Makita.

- BblcokockopocTHoe cTanbHoe nessue
CTporanbHOro cTaHka

. Kap6uno-BonbtpamoBoe ne3sue CTporanbHOro
cTaHKa (Ansi NPOAneHNsl cpoka Cryx6bl N1e3Bust)

« MwuHKU-nesBune cTporanbHOro ctaHka

- Brnok 3aTtaunBatoLLero gepxarens

- lUkana nessus

« KomnnekT ycTaHOBOYHOW NNacTUHbI

«  KpaiiHee orpaxpaeHvie (Hanpaenstowas nmHeka)

« KomnnekT paclumpuTenbHbIX HanpasisoLLmx

. LLinncboBanbHbIN KamMeHb

. Matpy6ok
. Bnok meluka Ans nbinu
. KoneHo

. TopuoBbIi Kitoy

MpumeyaHme:

- HekoTopble anemeHTbl cnucka MOryT BXOAUTb B
KOMMIIEKT MHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobneHnin. OHW  MOryT oOTnuMyaThCcs B
3aBVICUMOCTY OT CTPaHbl.
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YKPATHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

MosicHeHHA o 3aranbHOro BUAy

1-1. Mokaxumk 6-8. La6noH 10-2. Wryuep
1-2. Pyyka 6-9. OcHosga Lwyna 11-1. KpinneHHs
2-1. KHonka 6nokyBaHHs abo kHomka 7-1. TopueBsuit kntoy 13-1. Konito
6roKyBaHHs! BUMKHEHOTO 7-2. bont 13-2. Wryuep
MOSIOKEHHS! 8-1. [BMHT 3 OKPYTIIEHOO rOMNIBKOIO 14-1. Mouarok
2-2. KHonka BuMuKaya 8-2. [nactuHa perynioBaHHs 14-2. Kineub
3-1. Jleso pybaHka 8-3. YcTaHOBOYHI BTYNKK nesa pybaHka 16-1. Kpomka nesa
3-2. 3afHsa ocHoBa 8-4. labnoH 16-2. Ninis pisaHHs
3-3. Onopa 8-5. ['aTa NnacTvHM perynioBaHHs 17-1. TBuHT
4-1. TopueBwi Koy 8-6. HabopHa nnactuHa 17-2. OBmexyBau kpato
4-2. bont 8-7. BHyTPpiLLHil TopeLb Labnoxy (NprHanexHicTb)
5-1. bontn 8-8. OcHosa Lwyna 22-1. [lepxak Ans 3atouvyBaHHA
5-2. bapabaH 8-9. 3BopoTHa CTOPOHa OCHOBU 23-1. CmyLuKoBa raika
5-3. Ile3o pybaHka nokaxuuka 23-2. Neso (A)
5-4. Kpuwka 6apabaHa 8-10. Mini ne3o py6aHka 23-3. Jleso (B)
5-5. MnacTtuHa perynioBaHHs 9-1. MiHi ne3o py6aHka 23-4. CtopoHa (D)
6-1. BHyTpiLLHii kpait WwabnoHy 9-2. Ma3 23-5. CtopoHa (C)
6-2. Kpomka nesa 9-3. HabopHa nnactuHa 25-1. O6bmexyBarnbHa BigMiTKa
6-3. Jleso pybaHka 9-4. dnaHueBi 60NTH i3 LWECTUrPaHHOID 26-1. Kpuika ans Tpicok
6-4. [nactuHa perynioBaHHa roroBKOI0 26-2. BukpyTka
6-5. MBUHTK 9-5. Kpuika bapabana 27-1. Wryuep
6-6. M'ata 9-6. bapabaH 27-2. BukpyTka
6-7. 3BOpPOTHA CTOPOHA OCHOBY 9-7. MnacTuHa peryntoBaHHs 28-1. KoBnayok LuiTkoTprmaya
noKax4uka 10-1. Miwwok Anga nuny 28-2. BukpyTka
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb KP0800
LLnpuHa cTpyraHHs 82 Mm
mnbuHa cTpyraHHs 2,5 Mm
3'elHaHHS Ha YBEPTb 9 MM
LBnakicte 6e3 HaBaHTaXeHHS (XB") 17000
3aranbHa JOBXUHA 285 Mm
Yucra Bara 2,6 kr
Knac 6esneku S]]

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NPOrpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeXeHHs.
Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTH pisHUMU.
« Bara BignosigHo o EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1

Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT NpM3HAYEHO ANSA CTPYraHHsA AePEeBUHM.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTyM nuwe [0 Oxkepena
XKUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npauoBatu nuiie Bi ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsito, a 0TXXe MoXe Takox
niaknoyaTes fo po3etok 6e3 niHii 3asemMneHHs.
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ENG102-2
Ans €BponeicbKUX KpaiH TiNnbKu
LWym
PiBeHb wWymy 3a wWwkanot A y TUNOBOMY BUKOHaHHI
BM3HayeHui BignosigHo Ao EN60745:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya): 89 Ab (A)

PiBeHb 3BYykOBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 100 b (A)

Moxubka (K): 3 ab (A)

0O60B'A3KOBO BUKOPUCTOBYNTE NMPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG222-2

Bi6pauin
3aranbHa BenuyMHa BibpaLii (Cyma TpbOX BekTopiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:



Pexum poboTu: cTpyraHHst AepeBrnHN M SKUX NOpig,
BiGpauisi (an): 2,5 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsHO Yy
BiANOBIAHOCTi no cTaHgapTHUX MeTOAIB
TECTYBaHHA Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCA AONS
MOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MONepeaHboi  OLiHKM
BNIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig vyac
akTU4HOI po6otu iHCTpymMeHTa MOoXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs1 BibpaLii.

. 3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoan Ansa
3axuCTy onepaTopa, WO BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn fo yearu
BCi CckrnagoBi pobo4voro UMKy, Taki Sk 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHae
npaLtoBaT! Ha XONMOCTOMY XOAi Mif Yac 3arnycky).

ENH101-15
Tinbku ana kpaiH €sponu

[eknapauis npo BiagnoBigHiCTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, fAK
BiANOBiAanbHWU BUPOGHMK, Haronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHs:
Py6aHok
Ne mogeni/ Tun: KP0800
€ cepiHUM BUPOGHULITBOM Ta
Bianosipae Takum €BponencbkuM [lupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CcTaHA4apTU30BaHNX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLIOro
YNOBHOBAXXEHOTo NMpefcTaBHMKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

10.2.2009

Perm

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA
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GEA010-1

3acTepexxeHHsA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3neku npu poborTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekm Ta BCi IHCTpyKUii.
HepoTpumaHHA f[aHuX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU 10 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci IiHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
GEB010-4

NONEPEMXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3 PYBAHKOM

1. 3axpiTb, AOKMA pi3aK MOBHICTIO 3YNUHUTLCA
nepes TUM, SK OMyckaTu  iHCTPYMEHT.
Bigkputuii pisak MoXe 3a4enuTUCb 3a NOBEPXHIO,
O MOXe MNpWU3BeCTM A0 BTPaTU KOHTpOMo Ta
CepWo3HNX NOpPaHeHb.

Tpumaiite enekTponpunag TiNbKn 3a

i3onboBaHi NoBepPXHi Aepaka, TOMy WO pi3ak

MOXe 3a4YenuTu BRacHUA LWHYp. TopKaHHs

CTPyMOBEAY4Oro [pOTy MOXe MpU3BECTU [0

nepedaHHs Hanpyru [O OrofeHuWx MeTaneBux

YacTWH IHCTPYMeHTa Ta A0 ypaxeHHs oneparopa

eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3. 3a ponomorow newar abo iHWKUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB CNif HaAiMHO 3aKpinUTK AeTanb Ha
CTinkin nnatdopmi. YTpumaHHa getani pykamu
abo Tinom He dhikcye geTani Ta Moxe NpU3BECTU
[0 BTPaTU KOHTPONIO.

4. Ha pob6oyomy Mmicui 3aGopoHeHO 3anuwaTtun
OPaHTA, TKaHWHY, LWHYp, WnaraT Ta MOAiGHi
maTepianw.

5. Cnip yHukatM pisaHHA uBsaxiB. [epen

noyaTtkoMm po6oTM ornsAHbTe Ta 3abepiTb yci
uBAXM 3 geTtani.

6. Cnip BUKOpUCTOBYBaTM TiNbKku rocTpi nesa. 3
nesamu cnif NOBOANTUCH AyXe 06epexHo.

7. Cnip nepeBipuTH, W06 ycTaHOBOYHi GonTn
nesa 6ynu HagiHO 3aTArHYTI Nepea NO4aTKOM

po6oTu.

8.  MiuHo TpuMaii iHCTPyMeHT o6oma pykaMu.

9. He TopkalmTecb pykamuM  4acTuH, LWO
obepTatoTbes.

10. Mepea BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTY Ha

chakTUYHIN pgeTani, 3anuwiTe NOro AKMNCb Yac
Ha xonocTtoMy Xxogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauil0 Ta KONMMXaHHs, WO BKa3ylwTb Ha
noraHe BCTaHOBMNEHHs1 abo 6GanaHcyBaHHA
LMCKY.

MepeBipTe, WO6 NOMNOTHO He TOpKanocs
peTtani Ao NOro yBiMKHEeHHS.



12. 3axaiTb, AOKM AUCK HabGepe NOBHY WBUAKICTb
A0 NoyaTKy pi3aHHs.

O60B'A3KOBO MiCNA BUMKHEHHSI iHCTPYMEHTY
3aXAiTb [AOKA MNOMOTHO He 3YNUHUTLCS
NOBHICTIO, Ta nuwe ToAdi 3HimaWTe WHoro 3
AeTani Ans perynioBaHHA.

3abopoHeHO BCTaBNATM Naneub Yy Xxonob ans
TMpcu. Xono6 Moxe 3abutucb nig 4ac
pi3aHHA Bonorow AepeBUHU. Buunwante
TUpCY 3a AONOMOrOH NanmnyKu.

He 3anuwanTte iHCTPYMEHT npaLiol4YMM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW ToAi, Konun
TpUMaeTe MOro B pyKax.

Cnig 3aexgum 3amiHATM o6uaBa nesa a6o
KPULLKM Ha GapabaHi, iHaKwe Moxe 3’SIBUTUCH
po3banaHcyBaHHs, sike NpusBeAe A0 Bibpauii
Ta CKOPOYEHHS TepMiHy CNyX6u iHCTpymeHTa.
[o3BonseTLCA 3acTOCOBYBaTU TiNlbku nesa
BUpoGHMUTBa Makita, 3a3HayeHi B UK
iHCTpPYKLUii.

3aBxan BUKOPUCTOBYWTE NUNo3axmucHy
Macky/pecnipaTop wWo BignosigaloTbL obnacTi
3acTocyBaHHA Ta  MmaTepiany, WO BK
obpob6nseTe.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKW.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

/A\YBATA:

HIKONMXW HE CNiA Brpasat¥ nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCs NiA Yac KOPUCTYBAHHS BUPOGOM
(wo nNpuMxoAWTbL NpU YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTpPUMyBaTUCS NpaBun Gesneku
nip 4Yac BUKOPUCTaHHA LibOro NpPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LbOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPUO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSAM Ta NepeBipKOKO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUV Ta BIAKMNIOYEHW BiO Mepexi.

PerynioBaHHsA rmM6uHM pizaHHA

man.1

MnbuHy  pisaHHA  MOXHa  perymioBatM  NpPoCTO

rnoBepTaldM  pyuky, Lo po3TaloBaHa  crnepeay

iHCTpyMeHTa, TakMm 4uHOM, Wo6 BOHa BKasyBana Ha
HeoBXiaHY rMUBUHY pisaHHs.

Lia BuMukava

man.2
/N\OBEPEXHO:
. TMepea BMWUKAHHSM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

0bOB'AA3KOBO MEpEeBipTe, YW KHOMKA BMUMMUKa4va
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

[AnsA iHCTpyMeHTa i3 KHOMKO GrnoKyBaHHsA

/\OBEPEXHO:
- Nepemunkay moxe Oyt 3abrnokoBaHuii B
yBIMKHEHOMY NOMOXEHHI ans 3PYYHOCTI

onepartopa MpOTAroM TPUBAmNoro BUKOPUCTAHHS.
Brnokyoun iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMOXEHHI
cnig 6yt 06epexHUM i MiLHO TPMMAaTK IHCTPYMEHT.
o6 BKMOYUTU IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMYKaya. LLlo6 3ynnHWTY - BiAMYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[nsa posroTpuBanoi po6oTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dpikcaTopa.
LLlo6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHUM BUMUKaYEM,
HATUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BianycTiTb ii.
[Ans iHCTpyMeHTa i3 KHOMKO GroKyBaHHSA
BUMKHEHOrO NOMOXeHHs
[ins Toro, wob 3anobirTn BUNaaKkoBOMY HATWUCKaHHIO Kypka
BMMKa4a, € KHOMKa 6rokyBaHHS! BAMKHEHOTO MOJIOXEHHS.
[ns Toro, Wo6 3anycTUTW iIHCTPYMEHT, CRifi HAaTUCHYTU
Ha KHOMKy OMOKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMNOXEHHS Ta
HaTUCHYTU Ha Kypok BMWKaya. [ns 3ynuHeHHs poboTun
KypoK cnif, BianycTuTm.

Onopa

man.3

Micns 3aBeplueHHs onepauii 3 pisaHHA cnig MigHATK
3aHI0 YaCTUHY IHCTPYMEHTa, i Hora 3awae nia piBeHb

HWXKHbOI ocHoBM. Lle 3anoGirae NOLIKOMKEHHIO ne3
iHCTpyMeHTa.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q TUM, AK WOCb BCTaHOBMOBATH Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, LWO BiH

BUMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA BiO Mepexi.



3HATTA Ta BCTaHOBNEHHS Nne3 py6aHka

/\OBEPEXHO:

.« Mig vac BCTaHOBMEHHS 1e3 Ha IHCTPYMEHT
yCTaHOBOYHI 6onTW cnig peTenbHO 3aTArHyTU.
Mocnabnexuit Gont ctaHoBUTL Hebesneky. Cnig
3aBxau nepesipsATH, Wo6 GonTv Gynu HagiiHO
3aTArHyTI.

. 3 nesamu cnig nosoauTuch obepexHo. lMig vac
3HATTST abo BCTAHOBMEHHS ne3 ANs  3axucTy
nanbLiB Ta pyK Crig BAAraTU 3axvcHi pykasuui abo
KOPUCTaTUCh APaHTSM.

. Ons  BcTaHoBMNeHHA abo 3HATTA ne3 cnig
BMKOPUCTOBYBATWM  TiMbKW KN4  BUPOBHMLTBA
koMnaHii Makita, Wwo gogaeTbes. AKWO Lo BUMOry
He BUWKOHaTU, TO YCTaHOBOYHI 60nTN MOXyTb ByTn
3aTarHyTi abo 3aHaATo cunbHO, abo HeJoCTaTHBO.
Lle moxe npu3BecTn A0 NOpPaHeHb.

[nsa py6aHka 3i cTaHAapTHUMKU ne3amu

man.4
man.5

man.6

[nsa Toro, Wwo6 3HATK ne3a 3 6apabaHa, HeobxigHO 3a
[OMOMOTOK0 TOPLIEBOTO KIHoYa BiArBUHTUTY YCTAHOBOYHI

6onTn. Kpuwka 6GapabaHa 3HiMaeTbcs pas3om i3
6onTamu.
Ona Toro, WO BCTAHOBUTW ne3a, cnig cnoyarky

34NCTUTM BCIO TWPCY Ta CTOPOHHI Martepianu, Lo
npuctaoTb Ao ne3 GapabaHa. Cnig BUKOpMCTOBYBaTU
nesa OJHOrO PO3MIpy Ta Macu, OCKIflbK/ SKWO Le He
3pobuTK, Le MOoXe MpM3BECTM A0 KonmBaHHs/Bibpauil
BGapabaHa, MoripLeHHs1 SIKOCTi CTpyraHHs, a Ta B KiHUj
KiHUIB 4O MOMOMKM iHCTPYMEHTa.

PosrtawyiiTe ne3o Ha OCHOBI LWabnoHa TakuM YMHOM,
wo6 kpomka nesa Byna TOYHO ypiBEHb i3 BHYTPILUHBOW
CTOpOHOIO WabnoHy. PosTalyite nnaHky perynioBaHHs
Ha nesi, a NoTiM NPOCTO HaTUCHITb Ha N'ATY NNaHku,
o6 BOHa cTana ypiBeHb 3 334HbOI YaCTNHOIO OCHOBU
wabnoHa, a noTiM 3aTArHiTb ABa rBUHTA Ha nnaHui
perynioBaHHs.  Temep  BcTaBTe  M'ATy  MNaHKu
perynioBaHHs B na3 Ha 6apabaHi, nicns 4oro BCTaHOBITb
Ha Hei kpuwky 6apabaHa. PiBHOMIpHO Mo 4epai
3aTArHIT  BCi  YCTAHOBOYHI 6GonTM 3a [OMNOMOrow
TOPLIEBOrO KIto4a.

[ins BCTaHOBMEHHS APYroro fesa MnoBTOPiTb 3a3HajveHi
BULLE KPOKU.

[nsA miHi ne3 pybaHka

man.7

1. SKwo iHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYBABCS, 3HIMITb
BX€ BCTaHOBMEHi ne3a Ta peTeflbHO BUYUCTITb
noBepxHi Ta KpuwwKy 6apabana. Ans Toro, wob6
3HATM ne3a 3 OGapabaHa, HeobxigHO 3a
[I0MOMOrOl0  TOPLEBOrO KMtoya BIiArBUHTATU TpU
yCTaHOBOYHMX  6Gonta. Kpuwka  GapabaHa
3HiMaeTbCA pa3oM i3 Gontamu.

man.8

2. [Ons TOro, wWob BCTAHOBMTM nesa, crig BiNbHO
BCTaHOBUTYU nnaHKy perynioBaHHs Ha
YCTAHOBOYHY NIUTY 3 FBUHTAMWU 3 OKPYIIIEHO
roniBKOK Ta BCTAHOBUTM MiHi N1€30 Ha OCHOBI
wabnoHa TakuM YuMHOM, LWOG KpoMmka nesa byna
TOYHO YpiBEHb i3 BHYTPILUHLOK  CTOPOHOO
LwabnoHy.

3. BcraHOBiTb nnaHKy perynoBaHHsS/yCTaHOBOYHY
NAUTY TakMM YWMHOM, LWOG YCTAHOBOYHI BTYIKW
1ie3a Ha yCTaHOBOYHIW NAMTI 3Haxogmnack B nasy
Ha MiHi nesi, NOTIM HaTUCHITL Ha N'ATY MNaHKW,
o6 BOHa cTana ypiBeHb 3 3a4HbOK YACTMHOI
OCHOBM LWabnoHa, a NoTiM 3aTArHiTb rBUHTW 3
OKPYrNeH!MH roniBkamu.

4. BaxnuBo, wWwo6 ne3o 6yno ypiBeHb i3 i3
BHYTPILUHBOIO CTOPOHOK MANTKU  LWAbMoHy, a
YCTaHOBOYHI BTYMKW Nie3a 3Haxogunacb B nasy, a
Ha n'ATa NnaHKM perynioBaHHA Oyna ypiBeHb 3
3a[HbOI0 4aCTMHOW OCHOBM LWabnoHa. [ns
3abe3neveHHs PIBHOMIPHOrO pi3aHHA nepesipTe
Ui HanawTyBaHHS.

5. TpocyHbTe N'ATy yCTaHOBOYHOI MAMTM B Mas Ha
6apabaHi.

man.9

6. BcrtaHoBiTb kpuwKy 6GapabaHa Ha nnaHky
peryrnioBaHHs/yCTaHOBOYHY MAWTY Ta 3arBUHTITb
Tpn 6GonTa i3 LWeCTUrpaHHUMK  naHueBUMH
roniBkamMu Takum YMHoOM, Wob Mix GapabaHom Ta
yCTaHOBOYHOIO NnuToto ByB 3a30p, LU0 AO3BOMSE
BCTaHOBIIOBATW B HamNeXHe NofioXeHHs MiHi neso.
Jle3o craHe B NONOXeHHs 3aBASKN YCTAHOBOYHUM
BTYNKam yCTAHOBOYHOI NAUTK.

7. To poBxwvHi neso cnig BigperynioBat BpyYHY
TakMM YMHOM, W06 KiHUi ne3a He Topkanucb Ta
6ynn Ha of4HaKOBIW BiACTaHI Bi Koprnyca 3 ofHiel
CTOPOHM Ta MeTaniYHoOro KPOHLUTENHa 3 iHLWWOT.

8. Tpu 6onta i3 LwWeCTUrpaHHUMKN rnaHLEeBUMU
roniskamu (3a 40OMOMOrOK TOPLIEBOro KIo4a, Lo
HapaeTbcs) Ta  NpokpyTiTe GapabaH, wWwo6
nepesipuTK  3a30pu MK KiHUSMW ne3a Ta
KOPMyCOM iHCTPyMeHTa.

9. MMepeBipTe kiHUeBe 3aTaAryBaHHs Tpu GonTta i3
LeCTUrpaHHMMKM doraHLEeBUMU rofiBkaMu.

10. [Ona BCTaHOBMEHHA [pYyroro nesa MoBTOPITb
Kpoku 1 - 9.



[ONnsA npaBMNbLHOrO HanalwTyBaHHA ne3a

AKWO Ne30 He BCTAHOBMNEHO BiPHO Ta HanexHo He
3aKpinneHo, TO MOBEPXHs, LWo obpobnioeTbca Oyne
HepiBHOW Ta LWOPCTKOW. Jleso noBWHHO  GyTu
BCTaHOBMEHE TakUM YuMHOM, WWO6 pixyda Kpomka Oyna
abcontoTHO piBHOK, TOGTO NapanenbHOK A0 MOBEPXHi
3aHbOT OCHOBU.

Mpuknagn BipHWX Ta HEBIPHUX HanawTyBaHb - OMB
HUXYe.

(A) MepenHsa ocHoBa (NepecyBHU Balumak)
(B) 3agHsa ocHoBa (bikcoBaHui Halumak)

BipHe HanawTyBaHHs

IW\(

=1

3a3ybnmHy Ha NoBepXHi ..

Xoua uen Bug 360Ky He Moxe
LibOro nokasaru, KpoMmku res
f BMCTaBIEHi TOYHO napanensHo
NOBEPXHi H/XXHBOT OCHOBM.
MpuunHa: Kpomka ogHoro abo
06ox ne3 He napanenbHa
OCHOBI.

[JoBGaHHs Ha novaTky

[oBGaHHSA HanpUKiHLi

(/)

o\

=——1F

Miwok ansa nuny (NpMHanexHicTb)

man.10

[ns iHcTpyMeHTa 6e3 wTylepa

3HIMITb KPULLKY AN TPICOK Ta BCTaHOBITh LWITYLEP (4oaaTkoBa
NpVHanNEeXHICTb). TMpuKpiniTb MIWOK AN nuay O wTylepa.
Wryuep mae koHyconomibHy chopmy. BctaHoBniowun Millok
ans nuny, 1oro crig A0 ynopa HacyHyTu Ha wTyuep, Lwob
3ano6irTu oro cnapaHHio nig vyac pobotu.

[Ons iHCTpyMeHTa 3i WwTyuepom

MpukpiniTe MiWok Ans nuny Ao wryuepa. Wryuep mae
KoHyconoaibHy dopmy. BcTaHoBMNOKYM MiLLOK AN Nuny,
Moro cnig [0 ynopa HacyHyTM Ha wTyuep, wWwob
3anobirT horo cnagaHHio nig Yac poboTu.

man.11

Konn miwok Ana nuny 3amnoBHIOETbCA NPUOMU3HO Ha
MOMOBUHY, WOr0 CRifl 3HATU 3 IHCTPYMEHTa Ta BUTAMTW
KpinneHHs. 3BiMbHITb MILLOK ANS MUY Bif NOro BMICTY,
3rierka MOro MOCTYKylouW, LWOG BUAANWUTM YacTku, siki
npucTani [0 BHYTPILUHbOI MOBEPXHi, | WO MOoxXe
nepeLukoaxatu 36opy nuny.
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MpuunHa: OgHa abo 0buaBi
KPOMKM MONoTHa
BUCTYNaKTb HEAOCTaTHBO
MO BiAHOLIEHHIO 1O OCHOBM.

MpuunHa: OgHa abo 0buagi KpOMKY NONOTHa
BUCTYNaKTb 3aHAATO Aianeko Mo
BiIHOLLIEHHIO 10 OCHOBM.

APUMITKA:
AKWwo BM NigKNl4MTE [0 CBOTO  iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii 4iCTku cTaHyTb GinbLu
edeKkTUBHUMMU.

MigknoyeHHA nunococa

man.12

[Ans iHcTpyMeHTa 6e3 wTyuepa

AKwo BM xodeTe BMKOHATWM onepauii 3i CTpyraHHs i3
OOTPUMaHHSM ~ YMCTOTM, OO0  iHCTpymMeHTa  cnig
nigknoumT nunococ Makita. Cnig npuegHaTtv wnanr
nunococa Ao WTyuepa (AoaaTtkoBa NpUHaNeXHicTb), SK
noKasaHo Ha MarstoHKax.

Ans iHcTpymeHTa 3i WTYyuepom

Akwo BM xo4eTe BMKOHaTU onepauii 3i CTpyraHHs i3
OOTPUMAHHAM ~ YMCTOTM, [0  IHCTpyMeHTa  cnif
nigknoumnT nunococ Makita. Cnig npuegHaTtv wnaHr
nunococa Ao WTyLepa, sik NokasaHo Ha MartoHKax.



KoniHo (@opaTkoBa NnpuHanexHicTb)

man.13
BukopucTaHHA  KoniHa [Oa€e  MOXMMBICTb  3MIHUTU
HanpsiMoK ~ BMKMZY Tupck, 3abesnevytoun  Binblue

4nucTOTU Nig Yac poboTtu.

[Ons iHcTpyMeHTa 6e3 wryuepa

3HIMITb KpULIKY Ans TPICOK Ta BCTaHOBITb LITYLEp
(nopaTkoBa  NMpuHanexHicTb).  BcTaHoBiTb  KoniHO
(mDopmaTkoBa NMPUHANEXHICTb) Ha LWTyUep iHCTPyMeHTa,
NpOCTO HacyHyBLUW Horo. [ns Toro wob Woro 3HsTK,
Oro cnif NpoCTO BUTAITK.

[AnsA iHcTpyMeHTa 3i WITYyLepoMm

BcTaHoBITL  KOMIHO  (AoAaTKkoBa MPUHAMNEXHICTb) Ha
WTyuep iHCTPyMeHTa, MPOCTO HacyHyBwwu Woro. [Ons
TOro o6 Ooro 3HSATK, MOro cnig NPOCTO BUTAMTU.

3ACTOCYBAHHA

Mig yac po6oTn MILUHO TpUMaiiTe IHCTPYMEHT OAHIED
PYKOIO 3a pyuKy, @ ApYroto - 3a py4Ky nepemukava.

CTpyraHHs

man.14

CnouaTtky cnifi MoknacTu nepeaHio OCHOBY IHCTPyMeHTa
Ha noBepxH AeTani Tak, wob ii He Topkanucb nesa.
MoTiM yBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axdiTb, AOKM Iesa
HabepyTb noBHOI  wBwMAakocTi. [loTim  obepexHo
nepecyHsTe iHCTpyMeHT Brneped. CnouaTky CTpyraHHs
npvknaganTe TUCK Ha NepeaHIo YacTMHY IHCTPYMEHTa, a
HanpuWKiHUi CTpyraHHs - Ha 3agHio. CTpyraHHs Oyoe
nerwmM, SIKWO AeTanb CTauioHapHO HaxunuTw, LWwob
CTpyraHHsi MLLINO Mif HAXUIIOM YHU3.

LWenakicte Ta rmubuHa pisaHHs  BU3Ha4alOTb  TUM
06pobkn. EnekTpnyHmin pybaHOK BUKOHYE pi3aHHA Ha
WBMAKOCTI, sika He npu3Bede [0 3aTUCKaHHA depes
Tupcy. Onsa rpy6oi o6pobkn MoxHa 36inblmnT mubuHy
pisaHHs, a ans rnagkoi 06pobku rmubuHy pisaHHs cnig
3MEHLUMTM Ta MPoCcyBaT AeTaslb NOBiMbHiLLe.

BubGipka

man.15

[nsi BUKOHAHHS CTYMiHYaCTOro pi3aHHs, sik MOKa3aHo Ha
MarnoHKy, Cnif cKopucTaTuCb OBMexyBadyeMm Kpato
(HaNPSIMHOIO MIHINKOK), SIKa € NPUHANEXHICTHO.

man.16

Hamanionte ninito pisaHHs Ha petani. Bcraete
obmexyBad kpald B OTBip Ha nepegHiln YacTuHi
iHCcTpyMeHTa. CyMiCTiTb KPOMKY Ne3a i3 niHieto pisaHHs.

man.17

Bigperynioiite obmexxyBay Kpal TakMMm YMHOM, LIOO
BiHa TopkaBcsi GoKy Aetani, a noTiM 3akpiniTb #oro 3a
[OMOMOTO0 BUHTA.

man.18

MNig yac cTpyraHHs cnig nepecyBaTu iHCTPYMEHT Tak,
wo6 obmexysay kpato OyB ypiBeHb 3 AeTannio. |Hakwwe
Lie MOXe Npu3BeCTH A0 HePiBHOT 06po6KU.
MakcumanbHa rnnbunHa Bubipku cknagae 9 M.
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man.19

Moxe 3HagobuTucb noAOBXMTU OBMexyBay Kpato,
NpUCTaBMBLUM [0 HbOrO [0AATKOBUI BPYCOK AepeBUHM.
[na uboro B obMmexyBadi € 3pydHi OTBOpW, iX TaKoX
MOXHa BMKOPUCTOBYBATU ans NpUeAHaHHSA
NOAOBXYBanbHOI HanpAMHOT (nopatkoBa
NPUHANEXHICTb).

danbLUOBaHHA
man.20

man.21

[nsi BUKOHaHHSA banbLoBanbHOro Npopiay, sk nokasaHo
Ha MarnwHKy, cnig cymictutn V-o6pasHy npopisb Ha
nepeaHii OCHOBI i3 kpaeM Aetani Ta 06pobuTy ii.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Nepeg TUM, sK OMSHYTM iHCTPyMeHT, abo
BUKOHaTW PEMOHT, MNepeKoHanuTecsi, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, OGeH3uH,
po3pimKyBa4, CNMPT Ta nomibHi peuvosnHW. Ix

BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU [0 3MiHU KOMNbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLUH.

3arocTpeHHs ne3
Tinbkn AnA cTaHAAPTHUX ne3

Man.22

Cnip  3aBxgu Tpumatu nesa  rocTpumu  Ans
3abe3neyeHHs Haininwux nokasHukiB pobotu. [Ons
3HATTS KapbiB Ta PpiBHOI 3aTOYKM KPOMKM  Chif,

BMKOPWCTOBYBATU [epXaK [f1a 3aTo4yBaHHS (foaaTkosa
NPVHAaNEeXHiCTb).

man.23

Cnouatky cnif nocnabuti CMYLLUKOBI raiku Ha [epxaky Ta
BCTaBWTM ne3sa (A) Ta (B) TakuMm YnHOM, W06 BOHM TOpKanmch
cropiH (C) Ta (D). MoTim 3aTArkiTb CMYLUKOBI raiku.

man.24

Mepen 3aTodyBaHHAM Crif 3aMOYUTU TOUWUSIBHUIA KaMiHb Y
BOAi Ha 2-3 xBUNWHW. [ns ofHOYACHOro 3aTodyBaHHS Mig
0IHaKOBWM KYTOM CIlifi TPUMaTW AepXak TakuM YUHOM, LLo6
obuaBa nesa TOpKanuCb TOYUNBHOTO KaMEHS.

3amiHa ByrinbHuUX WiTOK

man.25

PerynspHo 3HimManTe Ta nepeBipsiiTe BYFiMbHI LLITKN.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CSrae rpaHu4Hol BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKM MNOBUHHI OyTM YNCTMMKM Ta BifbHO
pyxatucb y  wWitkotpumadax. OpgHodacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucTosyiite
NWLLEe OOHAKOBI BYFiNbHI LWiTKN.

man.26

man.27
Onsi 3HiMaHHA Kkpuwkn Ans  Tpicok abo wTyuepa
BMKOPUCTOBYWTE BUKPYTKY.



man.28

[ns BUAMaHHA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bupaanite 3HOLIEHi ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMAYIB.

Ona Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, pemoHT, TexHiuHe o6cryrosysaHHs abo
perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBCS nuLle
cTaHAdapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OOOATKOBE MNPUNAAAQA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BukopucTaHHA SIKOrocb iHLIOTO OcHaLLeHHs abo
npunagas MoXe  CMpUYMMHUTA  TpaBMyBaHHS.
OcHalleHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nLIe 3a NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
netansHomy O3HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM
3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. BucokowBnakicHe ctanese neso

- Jleso i3 kpomkoto 3 kapbigy Bonbcpamy (ans
[OBLLOTO TepMiHa cnyx6u)

- MiHi neso py6aHka

«  3artouyBaHHS By3na Aepxaka

- Kani6p nesa

. KomnnekT ycTaHoBOYHOT NAnTh

- ObmexyBau kpato (peecTpoBa MiTka)

. KomnnekT nogoBxXyBarnbHOi HanpsMHOI

« TounnbHWUI KaMiHb

- Lrtyuep

- Byson miwka ana nuny

. KoniHo

. TopueBun knioYy

NMPUMITKA:

. [eski enemMeHTU CNWCKy MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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